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@ BRUKSANVISNING

LEISTER Varimat V
svetsautomat med varmliuftskil

El L&s bruksanvisningen innan svetsautomaten anvands for
forsta géngen och spara den i fortséttningen.

ANVANDNINGSOMRADEN

LEISTER Varimat V

for éverlappsvetsning

e Overlappsvetsning av tak-
beldggning av PVC, PE, ECB,
EPDM, CSPE och bitumen tatt
intill takavslutningar och pd&
ojémnt underlag.

° (")verloppsve’rsning av folier
och véavburen plast.

Svetsfogbredd 20 eller 40 mm.

LEISTER Varimat V
for bitumensvetsning

(")verloppsve’rsning av bitumen.

Svetsfogbredd 80, 100 eller
120 mm.
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A VARNING
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Det &r livsfarligt att ta isér en n&tansluten svetsautomat.
Spdnningsférande delar sitter &dtkomliga. Drag forst ut
stickkontakten.

Brandfara och explosionsrisk foreligger vid ofdrsiktig
anvdndning av varmluftsutrustning, isynnerhet i ndér-
heten av br&dnnbara material och antdndbara gaser.

Risk for brannskador! Vidroér aldrig den uppvdrmda
varmeelementhylsan och munstycket. Vanta ftills auto-
maten kallnat. Rikta aldrig varmluften mot mdanniskor
eller djur.

Anslut automaten fill en jordad vaggkontakt. Brott pd
jordtréden i kablar eller inuti automaten innnebdr en
s@kerhetsrisk.

Férléingningskablar maste vara jordade!

A VIKTIGT
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Ndatspdnningen mdste vara samma som automatens
mdrkspdnning.

Jordfelsbrytare krévs ovillkorligen som personskydd vid
svetsning ute pd arbetsplatser.

Hall automaten under uppsikt vid anvéndning. Vérmen
kan antédnda brédnnbara material som ligger utom
synfdaltet.

Automaten fér inte utsattas for véta och fukt.
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Skyddsmdrkning

TEKNISKA DATA Skyddsklass 1 @

Spdénning V~ 230, 4000 230, 4000
Effekt w 4600, 5700 4600, 6300
Frekvens Hz 50/60 50/ 60
Temperatur °C 20 - 620 steglost 20 - 620 steglost
Hastighet m/min 0,5 - 5 steglost 0,5 - 5 steglost
Presskraft N ca 190 (2 vikter) ca 190 (2 vikter)
Luftfléde % 50-100 50-100
Ljudtrycksnivé Lo (dB) 67 67

Matt LxBxH mm 640 x 430 x 330 640 x 430 x 330
Vikt kg 33 med 5 m kabel 35 med 5 m kabel
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BESKRIVNING

Overlappsvetsning 80/100/120 mm

LEISTER Varimat V
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. N&tkabel

. Képa

. Huvudstrémstdallare
. Knappsats

. Display

. Sensor

. L&sskruv

. Varmluftsapparat
. Svetsmunstycke

. Apparathdillare

. L&sreglage

. Tryckrulle

. Sparsinstaliningsskruv
. Tryckrulle

. Tryckhjul fér rem

. Stédhjul, flyttbart
. Stédhjul

. Styrtrissa

. Reglage for 16

. Segment fér 19

. Instaliningsspar

. Extravikt

. Frontvikt

. Barhandtag

. Insexskruv

. Styrstédng, nederdel

. Styrstdng, 6verdel

. Lasarm, hojdinstalining
. N&tkabelhdllare

30. Drivrem, rund
31. Lasarm for styrstdng
32. Sensorkdpa
Tryckrulle (12)
2 3 4 T
6
7 g 9
1. Lasring
2. Justerring 6. Gummiring
3. Gummiddmpare 7. Justerring
4. Medbringare 8. Tryckbricka
5. Gummibana 9. Skruv




DISPLAY AVLASNING LEISTER Varimat V

1 3 5
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n] 20 230y
A [} 0V
Main-Level > s N -
Huvudstrémstaliare (3) TILL 2* doon*2sn
Indikering: | | |
1. Aktuell hastighet 2 4 6
2. Instdlld hastighet
3. Uppnddd temperatur
4. Instdlld temperatur
5. Aktuell sp&nning
6. Svetslngd i meter
1 3 5
| I
I I I
— ¢ 400 230V
_ .
Control LeveIA»B—& | &—ﬁ—» 4Ex  En%ocn
Huvudstrémstallare (3) TILL o ou T C2u
Indikering: | | |
i 9 . 2 4 6
1. Hastighet aktuellt vérde
2. Hastighet effekt i % efter start
3. Temperatur aktuellt vérde
4. Temperatur effekt i % efter start
5. Spdnning aktuellt vérde
6. Svetslangd i meter aktuellt varde
* Vdarme/framétdrivning aktiverade
Indikering 2 Vérmefel; orsak Atg&rd
100 % och instailt e FOr Idg nétspanning Minska luftflddet
100 % ,ﬁg’ﬁe FUPPT o Varmeelementet skadat Reparera
Indikering 4 Hastighetsfel; orsak Atgc‘:‘xrd
100 % e FOr &g nétspdanning Minska hastigheten
e H6g hastighet med Konftrollera svetningen
stor belastning och automaten




INSTALLNING AV SENSORN LEISTER Varimat V

Automatisk start; fel och orsak

Om motom inte startar automatiskt nér munstycket kérs in i svetsiége:
e Sensorn (6) &r fel installd

Atgard - stall in sensorn (6)

— SI& ifr&n huvudstrémstdllaren (3)

- Ta bort sensorképan (32)

- Fall ned varmluftsapparaten (8) och skjut in den helt &t vénster

- Lasreglaget (11) ska snéppa in ilége

— Lossa sensorns lasskruv (7)

- Skjut sensorn (6) i rikining mot apparathallaren (10)
VIKTIGT: brytargapet > 0,2 och max 0,.5mm

- Drag &t sensorns lasskruv (7)

- Montera sensorképan (32)

- Skjut ut varmluftsapparaten (8) helt &t hdger och fall upp den

— Konftrollera funktionen

Om felet ér kvar, kontakta Leister Service

Fel 100/ 101/ 102 Gor foéljande:

o Kolla flakten; luft ska stromma ut genom munstycket
check the blower « Vid upprepad felsignal, kontakta Leister Service




SVETSPARAMETRAR LEISTER Varimat V

Svetstemperatur -

Stallin svetstemperaturen med knapparan, H R&tt temperatur beror

pd& materialet och omgivningstemperaturen. Instélld temperatur visas pd

displayen. Koppla p& varmen genom att trycka ned knapparna och
samtidigt. Uppvarmningstiden &r ca 5 minuter.

(Om installt varde ej uppnds, se «Luftfldde» nedan.)

Vérme —+|E’—> |:| Markodren pd
displayen blinkar
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Viktigt:
Under uppvdarmningen stdlls luftfddet in automatiskt p& 100%. Nér
installd temperatur uppndatts aktiveras automatiskt det i % férvalda
luftfédet (fér att skydda vérmeelementet). Om instdlld temperatur
inte uppnds, mdaste man stdlla in luftflddet pé& 80% innan man sétter
pd varmen.,
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Svetshastighet

Svetshastigheten stdlls in pd& knapparna H och anpassas efter tak- eller
téckfolien och vaderleksforhdllandena. Instdlld hastighet visas pd displayen.

Hastighet
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PARAMETRAR Overlappsvetsning 20/40 mm LEISTER Varimat V

Presskraft Skiss H
o Presskraften dverférs till tryckrullen (12). 120N 155N 190N
e Montera extravikter (22) och frontvikten (23)
vid behov . Se skiss H.
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OVERLAPPSVETSNING Overlappsvetsning 20/40 mm  LEISTER Varimat V

Forberedelser

e Montera dragavlastingshdllaren fréin styrsténgen (26/27).

e Trdd in nétkabeln (1) in kabelhdllaren (29).

e Drag upp styrsténgen (27) och spdnn fast den i dnskat Idge med
I&sarmen (28).

e Kontrollera svetsmunstyckets (9) grundinstalining
(fabriksinst&liningen visas i skiss A och C).

o Transporticige:
— Fall upp styrtrissan (18).
- Latta pd stédhijulet (16) genom att lyfta i styrstéingen (27).
- Tryck latt p& reglaget (19) och skjut dver stédhjulet (16) till vénster dndldge

(se skiss B). Skiss A

— K&r ut varmiluftsapparaten (8) genom att dra i
lasreglaget (11) och fall upp apparaten i
sparrlége.

e Anslut automaten till eindtet.

Ndatspdnningen mdste vara samma som

automatens markspdnning. ] |2
-2mm
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OVERLAPPSVETSNING Overlappsvetsning 20/40 mm LEISTER Varimat V

Kér fram automaten i arbetsléige:

Tippa automaten med styrsténgen (27) och kér fram den i svetsldge.
Latta pé stodhjulet (16) genom att lyfta i styrstéingen (27).

Tryck l&tt ned reglaget (19) och skjut stédhjulet (16) till hdger andlage.
S&nk ned styririssan (18).

Styrtrissan (18) mdste stallas in parallellt med tryckrullen (12). Se skiss E.
Provkor.

Justera spdrinstaliningen med skruven (13). Se skiss F och G och fol]
anvisningarna pd automaten.

Skiss E Skiss F Skiss G

12 12 13 12 13

Svetsning

Stdll in svetsparametrarna; se sidan 6.

Vanta tills dnskad svetstemperatur uppndétts (uppvarmingen tar ca 5 min).
Gor en provsvetsning.

Lossa lasreglaget (11), fall ned varmiuftsapparaten (8) och for in den helt
mellan de omlott lagda véderna. Motorn skall starta automatiskt; om inte,
se instdlining av sensorn (6) p& sidan 5.

Manuell start kan géras med knappen IE

Aufomaten fors med styrstéingen (27) langs overlappningen. Utbva inget
fryck pd styrstdngen (27); risk for svetsfel. Hall dgonen pd styrtrissan (18).

Vid avslutad svetsning, drag i Idsreglaget (11) upp varmluftsapparaten (8)
och fall upp apparaten i sparriége.

Efter avslutad svetsning, koppla ifrén vérmen genom att samtidigt frycka ned
bdda knapparna och @i knappsatsen (4) s& kyls svetsmunstycket (8) av.
Stall huvudstromstdllaren (3) | FRAN-IGge.



PARAMETRAR Overlappsvetsning 80/100/120 mm  LEISTER Varimat V

Presskraft Skiss H
o Presskraften dverférs till tryckrullen (12). 140N 175N 210N
e Montera extravikter (22) och frontvikten (23)
vid behov. Se skiss H.
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BITUMENSVETSNING Overlappsvetsning 80/100/120 mm LEISTER Varimat V

Férberedelser

Skiss B 18 16 19 Skiss C

Montera styrsténgen (26/27).
Kroka fast dragavlastingshdllaren frédn nétkabeln (1) i kabelhdllaren (29).
Drag upp styrstdngen (27) och spdnn fast den i dnskat Idge med
I&sarmen (28).
Kontrollera svetsmunstyckets (9) grundinstélining
(fabriksinstaliningen visas i skiss A och C).
Transportiéige:
— Fall upp styririssan (18).
- Latta pd stédhijulet (16) genom att lyfta i styrstéingen (27).
- Tryck latt pd reglaget (19) och skjut dver stédhjulet (16) fill vénster
andlage (se skiss B). Skiss A
— Kor ut varmiuftsapparaten (8)
genom att dra i lasreglaget (11)
och fall upp apparaten i sparriége.
Anslut automaten till einatet.
Ndatspdnningen mdste vara samma som
automatens markspdnning.
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BITUMENSVETSNING Overlappsvetsning 80/100/120 mm LEISTER Varimat V

Koér fraom automaten i arbetsléige:

e Tippa automaten med styrstdngen (27) och kér fram den i svetsiage.

o Latta pd stédhjulet (16) genom aftt lyfta i styrstéingen (27).

e Tryck latt ned reglaget (19) och skjut dver stédhjulet (16) fill hdger andlage.

e S&Nk ned styririssan (18).

e Styrtrissan (18) mdste stdallas in parallellt med tryckrullen (12). Se skiss E.

e Provkor.

e Justera spdrinstaliningen med skruven (13). Se skiss F och G och félj anvisning-
arna p& automaten.,

Skiss E Skiss F Skiss G

"\

Svetsning

Stdll in svetsparametrarna; se sidan 6.

Vanta tills rétt svetstemperatur uppndtts (Uppvarmingen tar ca 5 min).

Gor en provsvetsning.

Lossa lasreglaget (11), f&ll ned varmiuftsapparaten (8) och for in den helt mel-

lan de omlott lagda vdaderna. Motorn startar automatiskt; om inte, se instdill-

ning av sensorn (6) p& sidan 5. Automaten kan ocksd startas manuellt med

knappen |E|

o Automaten fors med styrsténgen (27) I&ngs dverlappningen. Utéva inget fryck
pd styrstéingen (27); risk for svetsfel. Hall 6gonen pd styrririssan (18).

e Vid avslutad svetsning, drag i lasreglaget (11) upp varmiuftsapparaten (8) och
fall upp apparaten i spdrridge.

e Efter avslutad svetsning, koppla ifréin vérmen med knapparna och H i
knappsatsen (4) s& blir svetsmunstycket (8) avkylt.

o Stall huvudstromstéllaren (3) i FRAN—Ic‘jge.
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TILLBEHOR

e Endast LEISTER originaltilloehor fé&r anvandas.

UTBILDNING

Efter foregdende anmdlan anordnar Leisters auktoriserade representant gratis
halvdagskurs i plastsvetsning i sin serviceverkstad. Utbildning p& kundens
arbetsplats far avtalas sarskilt,

UNDERHALL

¢ Svetsmunstycket (9) rengdrs med stdlborste.
e Rengdr varmluftsapparatens (8) luffintag.
e Konftrollera att néitkabeln (1) och stickkontakten inte &r kortslutna eller skadade.

SERVICE OCH REPARATIONER

e Om displayen (5) visar «maintenance; servicing» mdste automaten servas av
en auktoriserad LEISTER-Service.

e Reparationer fér endast utféras av auktoriserad LEISTER - service som omgdende
atgdrdar inséinda apparater och garanterar en fackmdassig och tillforlitlig
service med originaldelar i 6verensstdmmelse med kopplingsscheman
och reservdelslistor.

GARANTI OCH ANSVAR

e GarantiGtagande och ansvar gdller enligt tillverkarens garantisedel och
allmdénna leverans- och forsaljningsvillkor.

e Fabriksgarantin gdller endast apparater i originalutférande. LEISTERS apparater
fér icke modifieras eller byggas om.

Reservation fér dndringar i konstruktion och utférande.

For service och nérmare upplysningar, kontakta:

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 662 74 74 Fax +41 41 66274 16 www.leister.com sales@leister.com
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[LEISTER]}

Servicebevis LEISTER Varimat V

Fylls i av auktoriserad LEISTER-verkstad efter reparation och service. Servicebe-
viset férvaras av svetsautomatens dgare.

Tekniska data
Svetsautomat, modell:

Bestdllningsnummer:
Serienummer: e,
Mérkspénning: \%
Markeffekt: w
Leveransdatum:
1. Datum ... Serviceverkstad....... Signatur..............
2. Datum ... Serviceverkstad............ccoc, Signatur. ...,
3. Datum ... Serviceverkstad.........ccooec, Signatur.........cooceveeene.
4. Datum ... Serviceverkstad........ccooc, Signatur........cooceveene.
5. Datum .. Serviceverkstad..........ccooceo. SigNatUr......o.ooe.
6. Datum ... Serviceverkstad............ccoco, Signatur. ...,
Reparation
1. Datum ... Serviceverkstad.........ccooc, Signatur........cooceene.
2. Datum .. Serviceverkstad...........ccooce. Signatur.........cco,
3. Datum .. Serviceverkstad............ccooco, Signatur. ...,

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 662 74 74 Fax +41 41 66274 16 www.leister.com sales@leister.com
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