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Vi gratulerar till kdpet av varmluftssvetsautomaten VARIMAT V2

Du har bestédmt dig for en varmluftssvetsautomat som &r tillverkad av material i hég kvalitet. Denna

maskin ar utvecklad och framstélld enligt nyaste svetsteknologier.

Varje VARIMAT V2 har genomgétt en strang kvalitetskontroll innan den lamnat fabriken i Schweiz.
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Snabbinfo
Hur startar jag min svetsautomat VARIMAT V2?
. . . - m_
; . ﬁnsluzi n:itfla(;de: till ett3vaF?AguEt"ag (- 50 &=
. Huvudstrémbrytaren
2 o 5200 © 4500
. Tryck knappen Drivning —» OIS, vrid e-Drive P
4. Tryck knappen Vérme - [T = ,vrid e-Drive /o?
5. Tryck e-Drive @ , uppvarmningstid ca 3-5 MINULET  s— | —— § ;
Profil
6. Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning frén materialets tillverkare och -
enligt nationella normer eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.
7. Svetsning ﬂ'!—|'
 —
Hur kopplar jag ifrain min svetsautomat VARIMAT V2? * v 40
1. Tryck e-Drive @ (bild 1). Cool down *
2. Tryck «Cool down OK» G och 4t svalna ca 4 minuter (bild 2). N
Flékten stdngs av automatiskt.
3. Efter att svetsmunstycket (9) svalnat, huvudstrémbrytare (3) AV orr(€) (bild 1) (bild 2)




@ Bruksanvisning (Oversattning av original driftanvisning)

L&s noga igenom bruksanvisningen innan automaten anvands for forsta gdngen och
tag vara pa den i fortsattningen.

Leister VARIMAT V2
svetsautomat med varmluft

Anvéndningsomraden

» Overlappningssvetsning av takfolier av PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE for grundsvetssémmar.
Kan &ven anvéndas for omréden néra kanter och pa ojamna ytor.
o Qverlappningssvetsning av folier och vévmaterial med skikt

Varning

Livsfara att ta isdr ndtansluten automat p& grund av strémforande anslutningar
och delar. Drag forst ut stickproppen ur vdggkontakten.

Brandfara och explosionsrisk vid oforsiktig anvandning av varmluftsapparater,
framfor allt i ndrheten av antdndbara material och explosiva gaser.

Risk for brannskador! Vidror inte svetsmunstycke och svetsplatta ndr de
ar heta. L&t maskinen svalna.
Rikta aldrig den heta vdrmestréalen mot personer eller djur.

Anslut automaten till jordad kontakt. Brott i skyddsledaren utanpa eller inuti
automaten innebdr en sakerhetsrisk.
Aven forlangningssladdar maste vara jordade!

CA g

Viktigt
730 Den mérkspénning som ar angiven p& maskinen maste stdmma 6éverens med
00 nétspanningen. EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q + | 0.072 Q. Tillfraga vid

behov din el-leverantor.
Kér ut varmeflakten vid stromavbrott.

Jordfelshrytare krévs ovillkorligen som personskydd vid anvéndning ute pé
arbetsplatser.

Hall automaten under uppsikt vid anvandning. Varmluften kan anténda brannbart
material som ligger utom synhall. Maskinen far endast anvéandas av eller under
uppsikt av utbildad yrkespersonal. Barn fér inte anvdnda maskinen.

Automaten fér inte utsattas for vata och fukt.

Maskinen fér inte lyftas pa motvikten.

>0 @O



Overensstimmelse

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz forsdkrar att denna pro-
dukt i det utférande vihar levererat produkten dverensstdmmer med kraven i foljande EU-direktiv.

Richtlijnen: 2006/42, 2004/108, 2006/95

Geharmoniseerde normen: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 28.01.2010

ETMO Lo M Cg\_‘“_:, L\ 'y 2644——: Lk,r
Bruno von Wyl Christiane Leister
Teknisk chef Firmainnehavare

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehdr och forpackning ska omhéndertas p& miljovénligt sétt for &tervinning. Endast for
EU-Iander: Sléng inte elverktyg i hushallsavfall! Enligt europeiska direktivet 2002/96 for elektriska
ochelektroniska apparater och dess modifiering till nationell rdtt maste obrukbara elverktyg
omhéandertas sepa-rat och pa miljpvanligt sétt Idmnas in for atervinning.

Tekniska data

Spénning V-~ 200, 230, 400 % V~ 200, 230, 400 %
Effekt w 4200, 4600, 5700 w 4200, 4600, 5700
Frekvens Hz 50/60 Hz 50/60

Temperatur °C 100 — 620 steglost °F 212 — 1148 steglost
Drift m/min. 0.7 — 12 stegldst ft/min 2.3 — 39.4 steglost
Presskraft vid svetsning N ca.190 (2 vikter) N ca.190 (2 vikter)
Luftflode % 50-100 % 50-100
Bullerniva Lw(dB) 70 L (dB) 70

Vikt utan natsladd kg 35 Ibs 77

Masse L x B x H mm 650 x 430 x 330 inch 25x 17 x 13
Konformitetsmarkning Ce

Sédkerhetsmérkning 6)

Certifiering CCA

Skyddsklass | D

Tekniska dndringar forbehallna
% Anslutningsspanningen ej omkopplingshar



Maskinbeskrivning

15 30 15 12

1 Natsladd 12 Pendelrulle

2 Hus 13 Sparinstaliningsskruv
3 Huvudstrdmbrytare 14 Eftergangsrulle

4 Mandverelement 15 Styrrulle

5 Display 16 Flyttbar transportrulle
6 Startsensor 17 Transportrulle

7 Stoppskruv 18 Forningsrulle

8 Varmluftsflakt 19 Brytfjdder transportrulle
9 Svetsmunstycke 20 Kuliss

10 Flakthéllare 21 Raster maskininstalining
11 Stoppspak 22 Extravikt

Huvudstrombrytare (3)

@ Fér till- och frankoppling av svetsautomaten VARIMAT V2

Mandéverelement (4)

e-Drive
@ Mandverelementet e-Drive anvédnds for navigering.

Det har tva funktioner:
@ Vrid mot vénster eller hdger for att

stélla in diverse vérden eller dppna menyer

QP Tryck for att bekréfta eller E

©  aktivera

23 Slutvikt

24 Bérhandtag

25 Cylinderskruv

26 Styrstang underdel

27 Styrstang éverdel

28 Klamspak Styrstang dverdel
29 Féste for natsladd

30 Rundrem

31 Spakskruv styrstang underdel
32 Skydd startsensor

33 Stélborste

34 Svetsplatta

Drift
Instélining av drifthastighet

Vérme
Instélining av svetstemperatur

Flakt
Instélining av luftfléde



Maskinlada

For transporten av hetlufts-svetsapparaten VARIMAT V2 kan du anvédnda apparatvaskan som
ingér i leveransen. Apparatvaskan &r utrustad med handtag och transportrullar.

A VARIMAT V2 far inte lyftas vid extravikten (22) och slutvikten (23).
Apparatvaskans handtag samt barhandtag (24) och styrsténg (27) pa
hetlufts-svetsapparaten far inte anvandas for en transport med kran.

N&r du lyfter hetlufts-svetsapparaten for hand ska du anvénda barhandtag (24)
och styrstang (27).

& Som transportforberedelse ska du lata svetsmunstycket (9) kyla ner .

Koéra ut VARIMAT V2 ur maskinvéskan:

@ Oppna maskinviskan
@ Oppna maskinvaskan pa sidan

@ Lossa spakskruven (31) och stall mandverstangens underdel (26) i onskat lage;
Dra fast spakskruven (31)

@ Oppna kldmspaken (28)
Stéll in 6verdelen pa mandverstangen (27) till 6nskad hojd, dra fast klamspaken (28)

@ Kor forsiktigt ut svetsautomaten VARIMAT V2 ur maskinladan.

Kora in VARIMAT V2 i maskinladan:

@ Kor forsiktigt in svetsautomaten VARIMAT V2 sidledes i maskinladan

@ Oppna kldmspaken (28) och for in mandverspakens overdel (27);
Dra fast klamspaken (28)

(3) Oppna spakskruven (31) och stéll manéverspaken (27) till transportlge;
Dra fast spakskruven (31)

@ Sting maskinladan pa sidan

@ Sting maskinladan upptill

Transport:

@ Hall i barhandtaget pa maskinladan for transport




Presskraft

e Presskraften dverfors till pendelrullen (12). 120N 155N 190N

o Allt efter behov kan extravikter (22) och slutvikten (23)

séttas pa (se detalj A).

Detalj A

Forberedelser

e Fore idrifttagning ska natsladden (1), kontakten och forlangningskabeln kontrolleras
med avseende pa elektriska och mekaniska skador.
o Stall mandverstangens underdel (26) och dverdel (27) till onskad position med hjalp
av spakskruven (31) och kldmspaken (28)
e Hing upp dragavlastningen till nastsladden (1) i fastet (29).
e Kontrollera svetsmunstyckets (9) grundinstélining (vid leveransen detalj B och C)
e Transportlage:
— Svéng upp styrrullen (18)
— Avlasta transportrullen (16) genom att lyfta upp mandverstangen (27)
— Skjut pa transportrullen (16) mot stoppet till vdnster genom att trycka latt pa
brytarfjadern (19) (detalj D)
— For ut varmluftsflakten (8) genom att dra stoppspaken (11) och svang upp
den tills den hakas fast
Anslut maskinen till angiven mérkspanning. Den mérkspanning som
ar angiven pa maskinen maste stdmma éverens med natspanningen.
Kor ut varmeflékten vid stromavbrott.

Instélining av startsensor

22 23
12 292
Detalj B
1mm
Detalj C

1816 19

Om drivmotorn inte startar automatiskt efter att svetsmunstycket (9) 3
har korts in &r startsensorn (6) mojligtvis felaktigt installd.

Atgard

o Stéll in startsensorn (6) pé foljande satt:
~ Stang av huvudstrmbrytaren (3y+(@)
— Ta av skyddet till startsensorn (32)

— Sénk ned varmluftsflakten (8) och for den till vanster stopp
— Stoppspaken (11) maste hakas fast 32

— Lossa stoppskruven for startsensorn (7)

— Skjut p4 startsensorn (6) pa flédkthallaren (10); VIKTIGT: brytaravstand 0,2—0,5mm

— Dra fast stoppskruven fér startsensorn (7)

— Sétt pa skyddet till startsensorn (32)

— Kdér ut varmeflakten (8) till stoppet och svdng upp den
— Kontrollera funktionen

9 Om drivmotorn fortfarande inte startar automatiskt bor du ta kontakt med kundtjénst.

8



Positionering av maskinen

e Lyft upp svetsautomaten genom att trycka pA mandverstangen (27) och inta svetsposition
* Ta av svetsplattan (34) frén fastet och placera den som visat pa detalj E

0BS! Svetsplattan (34) far endast tas ut ur féstet och positioneras ndr svetsmunstycket (9) har svainat.

e Avlasta transportrullen (16) genom att lyfta upp mandverstangen (27)

o Skjut transportrullen (16) mot hoger till stoppet genom att trycka latt pa brytarfjadern (19)

e Svang ned styrrullen (18)

e Styrrullen (18) maste sta parallellt med kanten pa pendelrullen (12) (se detalj F)

e Utfor en testkorning

e Utfor en sparkorrigering med sparinstéliningsskruven (13) (se detalj G och H samt funktionshénvisningen pé
svetsautomaten)

Detalj E Detalj F Detalj G Detalj H
: - =

12 18 12

Svetsning

Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets tillverkare och enligt nationella normer
eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.

e Stéll in svetsparametrarna drift, varme och flakt (kapitel 1, arbetslége)

e Svetstemperaturen maste vara uppnadd (uppvarmningstid ca 3 - 5 min)

¢ Dra i stoppspaken (11), sank ned varmluften (8) och for in svetsmunstycket (9) mellan de dverlappande
banorna till stoppen; motorn startas automatiskt

9 Ingen automatisk start (kapitel Instélining av startsensor)

e Maskinen kan startas manuellt med manéverelementen (4) Drift och @e—Drive

e Svetsautomaten fors med mandverstangen (27) langs med Gverlappningen. For svetsautomaten utan att trycka
p& mandverstangen (27) vid svetsning. Tryck pA mandverstangen (27) kan leda till svetsfel. Ge akt pa
mandverstangens (18) position

e Dra i stoppspaken (11) efter svetsning, kor ut varmeflékten (8) till stoppet och svéng upp den tills den hakar
fast

e Sténg av varmen med e-Drive @ @ (tryck tvé ganger) efter avslutad svetsning.
Nu svalnar svetsmunstycket (9) och flakten frAnkopplas automatiskt efter ca 4 minuter (kapitel 1.8, Svalning)

e Sting av huvudstrombrytaren (3) ow@

Nétsladd (1) uit het elektriciteitsnet loskoppelen.

 Rengor svetsmunstycket (9) med stélborsten (33)



Knappkombinationer

Arbetsldge
Kapitel 1

Profilinstélining
Kapitel 2

Huvudstrombrytare PA Varimat V2 50 =
ON . min
_ LEISTER
I.} | Switzerland 500 -
Release
Profil
Hall knappa}rna Drift oth Varme intrygkta ﬂ Profil
och samtidigt huvudstrombrytaren PA ) EX Setup
o Varimat V2 Free Adj. 1
LEISTER
witzerlan Standby
Release

1. Arbetslage

1.1 Borvérdesindikering (efter tlllkopplmg av maskinen)
Huvudstrémbrytaren (3) PA @
o Efter tillkoppling av maskinen visas senast instéllda vérden pé displayen (5) (bild 3).
© P3 denna meny ar varme, flakt och drift frankopplade.

e Anvandaren kan hér utfora samtliga installningar med manéverelementen (4)
som beskrivs i foljande kapitel.

o Ar temperaturen pa virmeelementen emellertid hdgre &n 80 °C, vaxlar indikeringen
genast till 1dget Cool Down (kapitel 1.8 Svalning) i vilket fldkten gar med full effekt
s& att munstycket (9) kan svalna. Du kan ndr som helst véxla ifran detta lage till
arbetslége igen.

o Nar temperaturen pé& varmeelementen nar 60 °C, ar flékten tillkopplad ytterligare
2 minuter och kopplas sedan automatiskt ifrén. Displayen (5) atervander till indikering
av borvarden (bild 3).

e Genom att vrida e-Drive @ till Profil kan du vélja mellan olika svetsprofiler (bild 4;
kapitel 1.7, Vélja profiler).

10

5.0 &
500 -«

Profil

(Bild 3)

»Start
(Bild 4)




1. Arbetslage

1.2 Arbetsindikator

o Nar du trycker pa e—Drive@ startas vdrmen och flakten
och borvérdesindikeringen véxlar till arbetsindikering.

e Under uppvarmning av svetsmunstycket (9) visas en
forloppsbalk,en pil A (uppét) och svetstemperaturens
arvarde blinkande pa displayen.

e Om nétspanningen ligger utanfor (+/- 15 %) angiven
markspanning (200 V, 230 V, 400 V), indikeras detta av
en blinkande \ symbol och uppmétt under-/6verspanning
visas. Om luftflodet &r I&gre &n 100 % véxlar instéllt procenttal
med|[E4 symbolen.

Under-/6verspénning kan inverka pa svetsresultatet!

e Om efter en installd tid ingen knapp trycks (svetsmunstycke (9)
INTE i svetsposition, visas standbymenyn (kapitel 1.9, Standby).

e Om svetsmunstycket (9) inte ar insvangt kan menyerna Cool Down
(kapitel 1.8, Svalning) eller Profiler (kapitel 1.7, Vélja profil) vljas
genom att vrida pa e-Drive /o? .

50 &||5.0 &=
500 < ¥ 500-c
Profil Profil
50 &||5.0 &=
4500 A 500:c
I

Fl 173v
Profil Profil

e Om svetsmunstycket (9) &r insvangt forsvinner de bada menypunkterna profil pa displayen (5)

och kan ddrmed inte langre véljas.

e Medan svetsmunstycket (9) svalnar indikeras detta genom den fylida forloppsbalken, pilen W' (nedat)

och svetstemperaturens &rvérde blinkar pa displayen (5).
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1. Arbetslage

13

1.4

Instéllning av drifthastighet

e Med knappen Drift kan drifthastigheten justeras. Denna kan stéllas in genom att vrida
pa e-Drive @ i steg pa 0.1m/min. mellan 0.7m/min. — 12.0m/min. Denna installning
kan utforas vid till- eller frankopplad drift.

e Om svetsmunstycket (9) inte befinner sig i svetsposition visas symbolen £ vid
den undre randen pa displayen (5).

e Genom att trycka pé e-Drive @ kan drivningen kopplas till och symbolen visas.
Drifthastigheten kan stéllas in direkt med e-Drive @

e Genom att trycka igen pa e-Drive @ utférs kommandot Stopp. Drivningen kopplas ifrén.

P4 displayen visas arbetsindikeringens borvarde eller Cool Down.

5.0 &
500 <«
>33

e Om inget kommando ges med mandéverelementen (4) inom 3 sekunder sparas den nya drifthastigheten.

P4 displayen (5) visas arbetsindikeringens borvarde eller Cool Down.

e Om knappen Drift halls intryckt under 3 sekunder vaxlar visningen till en annan meny

(se kapitel 1.6 Langdmaétning, flakt- och driftrakneverk).
© Du kan véxla till respektive meny med knappen Varme m eller knappen Flakt ﬂ .

Instéllning av svetstemperatur

e Med knappen Varme m kan drifthastigheten justeras. Svetstemperaturen kan stéllas
ini 10 °C-steg mellan 100 °C — 620 °C genom att vrida pa e-Drive @ Instaliningen
sparas efter 3 sekunder savida ingen knapp trycks under dessa 3 sekunder.

e Om denna meny &ppnas utifrn bérvérdesindikeringen kan &ven varme och flékt startas
genom att trycka pa e-Drive @ . Om vérmen &r tillkopplad kan du véxla till menyn Cool
Down (kapitel 1.8, Svalning).

e Genom att hélla knappen Vérme m intryckt under 3 sekunder véxlar displayens
indikering (5). Natspanningen visas under drifthastigheten. Detta ar endast mojligt
utifrdn arbetsindikeringen (kapitel 1.2).

e Vid en installd svetstemperatur p& 500 °C eller hogre reduceras automatiskt luftflodet.
Anvéndaren kan emellertid manuellt stélla in luftflodet med knappen Flakt ﬂ (kapitel 1.5).
Om en stjarna visas efter Iuftfldesindikeringen kan det inte sakerstallas
att svetstemperaturen uppnés.

e Du kan vaxla till respektive meny med knappen Drift eller knappen Flakt ﬂ .

50 T
100 «
»>Start

5.0 &
4 500
EXORT Profil




1. Arbetslage

1.5 Instéllning av luftmangd

e Med knappen Flakt ﬂ kan luftflodet justeras. Luftflodet kan stéllas ini 5 % - steg
mellan 50 % — 100 % genom att vrida pa e-Drive @ . Instéllningen sparas efter
3 sekunder savida ingen knapp trycks under denna tid. Om luftflodet ar installt till
100%, visas ingen indikering pé displayen (5).

e Vid en installd svetstemperatur pa 500 °C eller hogre reduceras automatiskt luftflédet.
Luftflodet kan stallas in manuellt med e-Drive @ .
Om en stjarmna visas efter luftflodesindikeringen kan det inte sékerstllas att
svetstemperaturen uppnas.

5.0
500 -

»>Start

m
——
min

* Om denna meny Gppnas utifrdn borvérdesindikeringen kan vérmen och fldkten startas genom att tryckapé

e-Drive @
e Menyn Cool Down kan véljas genom att trycka pé e-Drive @ (kapitel 1.8, Svalning).
e Du kan véxla till respektive meny med knappen Drift eller knappen Varme m .

1.6 Langdmadtning, flakt- och driftrakneverk
 Denna meny (bild 6) Gppnas om knappen Drift §HY halls intryckt under minst 3 sekunder.

* Menyn visas total drifttid och distansen som maskinen gatt sedan startades. Den totala
distansen (hdr: 1034 m) kan inte fordndras och indikerar den totala distansen sedan
idrifttagningen.

e Dagsdistansen (hdr: 012 m) aterstélls inte automatiskt utan maste nollstéllas av
anvandaren via «Reset» genom att tycka pé e-Drive @ .

e Vdrden under Time avser drifttider f6r enskilda komponenter p&d maskinen. Flakten
«Blow» (hér: 043:58) och drivningen «Drive» (hdr: 020:10). Indikeringen «Total» visar

Distance:

Total
1034m
Day

012m
Time
Total 143:12

Blow 043:58
Drive 020:10

= Reset

(Bild 6)

drifttimmar. Den réknar timmar och minuter (hér: 143:12), som huvudstrémbrytaren (3) ar tillkopplad.
e Om du véljer Back-pilen genom att trycka pa e-Drive @ kommer du tillbaka till den meny dér

knappen Drift trycktes.
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1. Arbetslage

1.7 Valja profil

e Om indikeringen nere till héger pa displayen (5) ar aktiverad kan du ladda
in profilergenom att trycka pa e-Drive )Qérefter visas «Select Profile». Du kan nu
valja en profil genom att vrida p& e-Drive @ . Profilerna Free Adj. 1, 2, och 3 kan du
som anvéndare sjélv definiera (se kapitel 2 Profil Setup). Alla andra profiler har fast
installda varden och kan inte foréndras.

e Genom att vrida pé e-Drive @ kan pilar aktiveras ner till hoger
eller vanster pd displayen (5).

Free Adj. 1

5.0 &
500 -«

»Start

Knapparna Varme m och Flakt ﬂ har ingen funktion. Cool down

OK?

Du kommer till nésta sida genom att trycka pil hoger Select Select
med e-Drive @ - Profil Profil
R ) , Free Adj. 1 TPO 3
Du kommer till foregéende sida genom att trycka pil
vénster med e-Drive G Free pdi- 3 ECB2.
o Aktiverar du pilen Back genom att vrida pé e-Drive /@? BV EETEE
och sedan trycker pa e-Drive & kommer du tillbaka til den meny |18 & PRG 2
frén vilken du dessfGrinnan valt menyn Profil. = = | |l=
Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets till-
Vi i \ verkare och enligt nationella normer eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.
1.8 Svalning
e Om symbolen EZAOIIN véljs genom att trycka pa e-Drive @ visas menyn «Cool down |5.0 5r
0K ?». Om du trycker pa e—Drive@ aktiveras symbolen OK nere till hoger pé displayen (5).
Dérmed startas svalning. 500 -
e Under svalning hojs luftflodet till 100 % och aktuell svetstemperatur visas.
Om svetstemperaturen underskrider 60 °C, fortsatter flakten att vara igéng 2
minuter och kopplas sedan automatiskt fran. Visningenvéxlar till borvardesindikering. —
e Om du trycker pa e-Drive @ visas senast instéllda varden for flakt
och luftfléde pa displayen (5).
e Om menyn Cool Down &r aktiv kan drivningen till- resp. frankopplas *
manuellt med knappen Drivning . v 250

*




1. Arbetslage

1.9 Standby

e Om svetsmunstycket (9) inte &r i svetsposition och ingen knapp trycks inom en viss tid l
startas automatisktldget Cool Down nér Standby-tiden &r avidpt. 0

Svalning startas. Standby

e Om e-Drive trycks@ medan Countdown pagar (180 sekunder) i Standbyléget gér 152
visningen tillbaka till ursprunglig visning.

e |nstélining av Standbytid (kapitel 2.2, Standby Setup)

1.10 Felmeddelanden

o Om ett fel intraffar pa svetsautomaten VARIMAT V2
visas ett meddelande pa displayen (5) och en

Error-Code.(Felkod). Denna kod star for en utférlig '
beskrivning av felet som visas i listan nedan. STOP!|[STOP!||STOP!
ERROR ERROR ERROR

0] 02 40

e For fel 02 och fel 40 visas separata symboler

e ) Vid allvarliga felmeddelanden ljuder en
akustisk varningssignal

* 1i¢) Om awvikelsen pa svetstemperaturens bor- och rvérde &r > 20 °C ljuder en akustisk varningssignal
e Vid alla dvriga fel visas en skruvnyckel som uppmaning till serviceédtgarder

Error Typ av fel

Err01 @) |Avbrott eller kortslutning i temperatursonden

Errf02 @) | Varmeelement/elektronik defekt (avbrott i en/bada lindning(ar)
Errf04 @) |Triac defekt (en eller bada Triacs defekta)

Err08 @) | Flaktmotor defekt

Errd0 Underspanning 25 % (ndtspéanning 75 %)

2. Profil Setup (se knappkombination)

2.1 Skapa profiler - i
) o ) ; Profil Free Adj. 2
e | Profil Setup kan du skapa 3 individuella profiler dér alla tre Setup m
parametrar kan stéllas in fritt och sedan sparas genom att trycka |Free Adij.1 5.0 &
o .
pa e-Drive @ Free Adj. 3 500 -
e Du kan vélja de olika menypunkterna med mandverelementen (4). |Standby ©
Tryck pa e-Drive G for att atervanda till Profil Setup. 80
Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets

tillverkare ormer normer eller riktlinjer.
Kontrollera testsvetsningen.
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2. Profil Setup (se knappkombination)

2.2 Standby Setup
e | denna meny kan Standbytiden stéllas in.

— Genom att vrida pa e-Drive ’@\ staller du in tiden mellan 5 — 120 minuter.

Vid leveransen dr 40 minuter installt. _
10

 Genom att trycka pé e-Drive @ atervander du till Profil Setup.

Standby

FAQ fel — orsak — atgard

e Maskinen kopplas ifrén automatisk

— | Standbylaget kopplas maskinen automatiskt ifran efter en installd tid (vid leveransen instélld till 40 minuter).
e Kvaliteten pé svetsningen &r undermalig

— Kontrollera drifthastighet, svetstemperatur och luftflode

— Rengor svetsmunstycket (9) med stalborsten (33)

— Svetsmunstycket (9) ar felaktigt installt (Forberedelser, sida 8)
o Instélld svetstemperatur uppnds inte

— Luftflodet for hogt instéllt

— Underspénning
e Startautomatiken fungerar inte

— Stéll in startsensorn (sida 8)
o Maskinen kor inte rakt framét

— Positionering av maskinen (sida 9)

e £n stjdrna visas vid luftflodesindikeringen
— Luftflodet motsvarar inte ldngre den definierade kurvan utan &r i manuellt 1age (se luftflodeskurva)

e \arfér reduceras automatiskt luftflddet vid svetstemperaturer 6ver 500 °C (se luftflodeskurva) ?
— Att svetstemperaturen uppnas kan inte garanteras vid for starkt luftflode

Luftflodeskurva VARIMAT V2

100

90 — —«— Manuellt

80 lage
S 70 — Definierad
= 60 kurva
2 28 <«—— Automatiskt
= lage
E 30 g
=1 20

10

0

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620

Svetstemperatur T [°C]




Utforanden Leister VARIMAT V2

Artikel nr 137.821  VARIMAT V2, CEE kontakt 400 V~ /5700 W
Artikel nr 138 982  VARIMAT V2, utan kontakt 230 V~ /4600 W
Artikel nr 138 108  VARIMAT V2, Schuko kontakt 230 V~ /4600 W
Artikel nr 139 734 VARIMAT V2, Japan kontakt 200 V~ /4200 W

Tillbehor

Endast tillbehdr fran Leister far anvandas!

Artikel nr 139.048  maskinlada (ingér i leveransen)
Artikel nr 138.817  stélborste (ingér i leveransen)
Artikel nr 132.429  svetsplatta (ingar i leveransen)
Artikel nr 107.067  extravikt

Artikel nr 113.995  Grip-munstycke 30 mm

Artikel nr 113.600  Grip-munstycke 40 mm

Artikel nr 110.714  servicesats

Kurser
e | eister Process Technologies och deras auktoriserade servicestéllen erbjuder kostnadsfria kurser i svetsning.
Mer informationen under www.leister.com.

Skotsel

 Rengor luftinloppet pa varmluftsflakten (8) med en pensel om det &r nedsmutsat
 Rengor svetsmunstycket (9) med stélborsten (33)
e Kontrollera nétsladd (1) och kontakt med avseende pa elektriska och mekaniska skador

Service och reparationer

o Nar driftrakneverket nar 400 h resp. fldktrakneverket 2000 h, visas meddelandet

«Maintenance servicing» pa displayen (5) nésta gang som huvudstrombrytaren (3)
kopplas till. Detta meddelande visas under 10 sekunder och kan inte forbigas med
mandverelementen (4). Maintenance

. o .. . . . o _— servicing
e Reparationer far endast utforas av auktoriserad Leister-service som omgaende atgdrdar

insénda apparater och garanterar en fackméssig och tillforlitlig service med originaldelar i
Overensstdammelse med kopplingsscheman och reservdelslistor.

Garanti

e For denna produkt Iamnar vi principiellt garanti for ett (1) &r utgéende fran kdpdatum (kdpet méste styrkas med
faktura eller foljesedel). Skador som uppstétt atgdrdas genom ersattningsleverans eller reparation. Garantin
omfattar inte vdrmeelement.

o Ovriga ansprak uteslutes under forbehall av lagliga bestimmelser.
e Garantin tacker inte skador som orsakas av normalt slitage, 6verbelastning eller felaktig hantering.
e Garanti lamnas inte pa produkter som kdparen byggt om eller foérandrat.
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sicak hava kaynak makinesini satin aldiginiz icin tebrik ederiz.
Yiiksek kaliteli malzemelerden olusan birinci sinif bir sicak hava kaynak makinesini tercih etmis
bulunuyorsunuz. Bu kaynak makinesi, giincel kaynak teknolojileri dogrultusunda gelistirilmis ve
imal edilmistir. Her VARIMAT V2, Isvigre'deki fabrikadan gikmadan dnce kati kalite kontrollerine

tabi tutulmaktadir.

igindekiler
Kisa Kullanim Talimati Seite 18
Uygulama, Uyari, Dikkat Seite 19
Uygunluk, Imha Edilmesi, Teknik Veriler Seite 20
Makinenin Tanrtimi, Kontrol Elemanlari Seite 21
Makine Cantas| Seite 22
Kaynak Kuvveti, Galismaya Hazir Olma Durumu,
Otomatik Calistirma Sensorinun Ayarlanmasi Seite 23
Makinenin Konumlandiriimasi, Kaynak Islemi Seite 24
Tus Kombinasyonu Seite 25
Calisma Modu (Béliim 1) 1.1 Ayar Degeri Gostergesi Seite 25
1.2 Calisma Gostergesi Seite 26
1.3 Tahrik Hizinin Ayarlanmasi
1.4 Kaynak Sicakliginin Ayarlanmasi Seite 27
1.5 Hava Miktarinin Ayarlanmasi
1.6 Léngenmessung, Gebldse- und Antriebszahler Seite 28
1.7 Profillerin Secilmesi
1.8 Sogutma Islemi Seite 29
1.9 Standby
1.10 Hata Mesajlari Seite 30
Profil Setup (Bkz. Tus Kombinasyonu) 2.1 Profillerin Olusturulmasi Seite 30
(Bolim 2) 2.2 Standby Setup Seite 31
Sikca Sorulan Sorular Seite 31
Model, Aksesuar, Egitim, Bakim, Servis ve Onarim, Garanti Seite 32
Talimati
VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinin gaIL§_t|r|Ima5|
1. Elektrik bagjlanti kablosunu elektrik prizine takin (G- 50 &=
2. Ana salteri (3) ACIK konuma getirin
3. ‘Tahrik' tusuna basin [} =~ CIXCHMRR e-Drive digmesini cevirin @) A 500-c
4. ‘lsrtici’ tusuna basin m—> e-Drive diigmesini cevirin ’@
5. e-Drive diigmesine basm@ Isitma stresi yaklasik 3 - 5 dakikad !l - mm—
T . Profil
6. Malzeme dreticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya -
yonetmeliklere uygun olarak test amagli kaynak yapin. Test
amactyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.
7. Kaynak [l | =l
— v 40 EE]
VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinin kapatiimasi Gl Qo
1. e-Drive diigmesine basin & (Resim 1). OK?
2. «Cool down OK>» e-Drive dugmesine@ basin ve E=== OK ] =)
yaklasik 4 dakika sogumaya birakin (Resim 2). (Resim 1) (Resim 2)

Fan, otomatik olarak devre disi kalir.

3. Kaynak memesi (9) soguduktan sonra ana salteri (3) OFF (KAPALI) konumuna getirin °FF@




Kullanim Kilavuzu (Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

E Kullanim kilavuzunu, makineyi isletime almadan énce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak Uzere saklayin.

Leister VARIMAT V2
Sicak Hava Kaynak Makinesi

Uygulama

* Temel kaynak dikisleri i¢in PVC, TPO, ECB, EPDM, CDPE ¢ati yalitim kaplamalarinin {ist Gste bindirme
kaynak islemi Kenara yakin bolgelerde ve diiz olmayan yizeylerde de kullanilabilir.
e Folyolarin ve kaplamali dokumalarin (st dste bindirme kaynak islemi

Gl

Dikkat

230
400

>0 @O

Gerilim ileten bilesenler ve baglantilar agida ¢ikacagi icin makine muhafazasinin
aclimasi sirasinda dliim tehlikesi vardir. Makinenin muhafazasini agmadan énce
elektrik fisini elektrik prizinden ¢ekin.

Sicak hava kaynak makinelerinin, Gzellikle yanict malzemelerin ve patlayici
gazlarin yakininda usultine aykiri olarak kullaniimasi halinde yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Yanma tehlikesi! Sicak durumdaki kaynak memelerine ve kaynak plakasina
dokunmayin. Makineyi sogumaya birakin.
Sicak hava huzmesini insanlara veya hayvanlara dogru tutmayin.

Makineyi topraklamali bir elektrik prizine baglayin. Makine dahilindeki veya
haricindeki topraklama hattinin kesintiye ugramasi tehlikelidir!
Sadece topraklamali uzatma kablosu kullanin!

Makinenin tizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimi ile esdeger olmalidir.
EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q +j 0.072 Q. Gerektiginde tedarikciye danisin.
Bir elektrik kesintisinde sicak hava fanini devre disi birakin.

Makine santiyelerde kullanildiginda, insanlar korumak igin mutlak sekilde bir
kacak akim rélesi takiimalidir.

Makine, gbzlem altinda tutularak calistirimalidir. Olusan 1si, gorus alaninin
disinda kalan malzemelere ulasabilir.

Makine, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gozetimi
altinda kullaniimalidir. Cocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Makine, neme ve 1slakliga karsi korunmalidir.

Makine, ek agirlik elemanindan / u¢ agirlik elemanindan tutularak kaldirimamalidir.,
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Uygunluk

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/isvigre, bu Urunin piyasaya arz
edilis sekliile asagida belirtilen Avrupa Birligi Yonetmelikleri'nin gerekliliklerini yerine getirdigini beyan eder.

Yonetmelikler:
Harmonize standartlar:

2006/42,2004/108, 2006/95

EN 12100-1, EN 121002, EN 60204-1, EN 141211,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2

EN61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)

EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

?)rbwc ow N Cé_., Le—e &;L’\/

Christiane Leister

Kaegiswil, 28.01.2010

Bruno von Wyl
Teknik Mudur

imha Edilmesi

)i

Firma Sahibi

Elektrikli el aletleri, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevreye zarar vermeyecek bicimde yeniden
kazanim islemine tabi tutulmalidir. Sadece AB lyesi lilkeler icin: Elektrikli el aletlerini evsel
¢Oplerin igine atmayin! Kullanim émriin tamamlamis elektrikli ve elektronik aletlere ait Avrupa

yonergeleri 2002/96 ve bunlarin ulusal yasalara uygulanmasi uyarinca artik kullaniimasi mim-
kin olmayan elektrikli el aletleri ayri ayri toplanmak ve gevreye zarar vermeyecek yontem-
lerle tekrar kazaniimak zorundadir.

Teknik Veriler

Gerilim V-~
Giic w
Frekans Hz
Sicaklik °C
Tahrik m/dak
Kaynak kuvveti N
Hava miktari %
Emisyon seviyesi Lea (dB)
Agirhk kg
Elektrik baglanti kablosu harig
Olgii LxB xH mm

Uygunluk isareti
Emniyet isareti
Sertifika
Koruma sinifi |

200, 230, 400 %
4200, 4600, 5700
50/60
100 - 620
kademesiz ayarlanabilir

0.7-12

kademesiz ayarlanabilir
Yaklasik 190 (2 agirlik)
50 - 100

70

35

650 x 430 x 330

€

®
CCA

D

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir

* Baglanti gerilimi degistirilemez

Hz
°F

ft/dak
N
%

Le» (dB)
lbs

inch

200, 230, 400 %
4200, 4600, 5700
50/60
212 - 1148
kademesiz ayarlanabilir
2.3-394
kademesiz ayarlanabilir
Yaklasik 190 (2 agirlik)
50-100
70
7

25x 17 x 13



Makinenin Tanitimi

15 30 15 12

1 Elekirik baglanti kablosu
2 Govde

3 Ana salter

4 Kontrol elemanlari

5 Ekran

6 Otomatik calistirma senséri
7 Sabitleme civatas

8 Sicak hava fani

9 Kaynak memesi

10 Fan tutucusu

11 Sabitleme kolu

12 Esnek makara

Ana Salter (3)

13 Yirlime yolu ayar vidasi

14 Arka makara

15 Saptirma makarasi

16 Kaydinilabilir tagima tekerlegi

17 Tasima tekerlegi

18 Kilavuz makara

19 Tasima tekerlegi
etkinlestirme yay

20 Baglanti

21 Makine ayari yuvasl

22 Ek agirlik elemani

23 Ug agirlik elemani

24 Tasima kolu

25 Silindir bagl civata

26 Yonlendirme kolunun alt pargasi

27 Yonlendirme kolunun Gst pargasi

28 Yonlendirme kolunun Ust parcasini
Sikistirma kolu

29 Elektrik baglant kablosu igin tutucu

30 Dairesel kayis

31 Yonlendirme kolunun Ust pargasi Kol
civatasi

32 Otomatik calistirma sensori kapagi

33 Telfirca

34 Kaynak plakasi

@ VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesini calistirma ve kapatma islevine sahiptir.

Kontrol Elemanlari (4)

@ e-Drive diigmesi

DUgmenin ikiislevi vardir:
==

o
G

= basilir

e-Drive diigmesi, menUlerde gezinmek igin kullanilir.

Gesitli mentileri agmak veya degerleri
ayarlamak icin sola veya saga dogru cevrilir

Onaylamak veya etkinlestirmek icin

Tahrik
Tahrik hizi ayarlanir

Isitici
Kaynak sicakligi ayarlanir

Fan

Hava miktari ayarlanir 1
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Makine Cantasi

VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesini tasimak igin teslimat kapasaminda yer alan makine
cantasini kullanin. Makine ¢antast, bir tagima kolu ve tasima tekerlekleri ile donatilmigtir.

VARIMAT V2, ek agirlik elemanindan (22) ve ug agirlik elemanindan (23)
A tutularak kaldinimamalidir.

Makine ¢antasinin tagima kollari ve de sicak hava kaynak makinesinin tagima
kolu (24) ve yonlendirme kolunu (27), ving ile tasima islemi igin kullanmayin.

Sicak hava kaynak makinesini elinizle kaldirmak icin tagima kolunu (24) ve
yonlendirme cubugunu (27) kullanin.

& Tasimadan 6nce kaynak memesini (9) sogumaya birakin.

VARIMAT V2’'nin makine ¢antasindan ¢ikartilmasi:

@ Makine cantasinin iist kapagini agin

@ Makine cantasinin yan kapagini agin

© Kol civatasini (31) agin ve yonlendirme kolunun alt parcasini (26) istediginiz pozisyona getirin.
Kol civatasini (31) sikin.

@ Sikistirma kolunu (28) acin.
Yonlendirme kolunun lst parcasini (27) istediginiz yukseklige getirin ve sikigtirma kolunu (28)
sikistirin,

@ VARIMATV2 sicak hava kaynak makinesini dikkatli bir sekilde makine cantasindan tekerlekleri
(izerinde ydrtiterek cikartin.

VARIMAT V2’'nin makine ¢antasina yerlestirilmesi:

@ VARIMATV2 sicak hava kaynak makinesini, dikkatli bir sekilde yan taraftan makine ¢antasinin igine
yGratan.

@ Sikistirma kolunu (28) acin ve yénlendirme kolunun (st parcasini (27) igeri srin.
Sikistirma kolunu (28) sikistirin.

@ Kol civatasini (31) acin ve ydénlendirme kolunu (27) tasima pozisyonuna getirin.
Kol civatasini (31) sikin.

@ Makine cantasinin yan kapagini kapatin.

@ Makine cantasinin iist kapagini kapatin.

Tasinmasi:

@ 6. Makine gantasini, tasima kolundan tutarak tastyin.




Kaynak Kuvveti

* Kaynak kuvveti, esnek makaraya (12) aktariimaktadir. 120N 155N 190N

« ihtiyaca gére ek agirlik elemanlari (22) ve ug agirhk

elemani (23) takilabilir (bkz. Ayrinti A).

Ayrinti A

Calismaya Hazir Olma Durumu

* Makineyi isletime almadan 6nce elektrik baglanti kablosunu (1), elektrik fisini ve
uzatma kablosunu elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edin.
* Yonlendirme kolunun alt parcasini (26) kol civatasi (31) ve yonlendirme kolunun
st parcasini (27) sikistirma kolu (28) araciligiyla istediginiz pozisyona getirin.
* Elektrik baglanti kablosunun (1) cekme yUkiin{ azaltma elemanini tutucuya (29) asin.
* Kaynak memesinin (9) temel ayarini kontrol edin.
* Tasima pozisyonu:
- Kilavuz makarayi (18) yukari dogru dondtrn.
- Tasima tekerleginin (16) (izerine binen yuku, yonlendirme kolunu (27) yukari
kaldirarak ortadan kaldirn.
- Tasima tekerlegini (16), etkinlestirme yayina (19) hafif bastirarak sola dogru
dayanma noktasina kadar kaydirin (Ayrinti D)
- Sicak hava fanini (8), sabitleme kolunu (11) ¢ekerek disari gikarin ve kilit
noktasina kadar yukari dogru dondurtin.

Makineyi sebeke gerilimine baglayin. Makinenin tzerinde belirtilen anma
@ gerilimi, sebeke gerilimi ile esdeger olmalidir. Bir elektrik kesintisinde
sicak hava fanini devre digl birakin.

Otomatik Calistirma Sensoriiniin Ayarlanmasi

22 23
12 29
Ayrinti B
1mm
Ayrinti C

1816 19

Tahrik motoru, kaynak memesi (9) (st tiste binmis ¢ati yalitim kaplamalarinin
arasina girdikten sonra calismaya baslamadigi takdirde, muhtemelen otomatik
calistirma sensériiniin (6) ayari yanlistrr.

Yapilmasi gereken islem

* Otomatik calistirma sensoriinii (6), asagida belirtilen sekilde ayarlayin:
- Ana salteri (3) kapatin. orr(@)
- Otomatik calistirma sensoriiniin kapagini (32) cikartin.
- Sicak hava fanini (8) asagi indirin ve sol dayanma noktasina gotiriin.
- Sabitleme kolu (11) yuvaya oturmalidir. 32

- Otomatik calistirma sensériinii sabitleme civatasini (7) ¢cozin.

- Otomatik galigtirma sensdriinii (6) ittirerek fan tutucusunun (10) yanina getirin. ONEMLI: Sensér algilama

mesafesi 0.2 - 0.5mm
- Otomatik calistirma sensdriinii sabitleme civatasini (7) sikin.
- Otomatik calistirma sensoriiniin kapagini (32) takin.

- Sicak hava fanini (8) dayanma noktasina kadar ¢ikartin ve yukari dogru dondrtn.

- Sensorin ¢alismasini kontrol edin.
Tahrik motoru yine otomatik olarak calismaya baslamadiginda, yetkili servis

ile irtibata gegin.
23
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Makinenin Konumlandiriimasi

* Sicak hava kaynak makinesini yonlendirme koluna (27) bastirarak yukari kaldirin ve kaynak pozisyonuna
gbtran.
« Kaynak plakasini (34) tutucudan ¢ikartin ve Ayrinti E’de gosterilen sekilde konumlandirin.
DIKKAT: Kaynak plakasi (34), ancak kaynak memesi (9) soguk oldugunda tutucudan
cikartilabilir ve konumlandirilabilir.

* Tagima tekerleginin (16) (izerine binen y(iki, yoénlendirme kolunu (27) yukar kaldirarak ortadan kaldirin.

* Tagima tekerlegini (16), etkinlestirme yayina (19) hafif bastirarak saga dogru dayanma noktasina kadar kaydirin.

* Kilavuz makarayi (18) asagi dogru dondrtin.

* Kilavuz makara (18), esnek makaranin (12) kenarina paralel konumda olacak sekilde ayarlanmalidir
(bkz. Ayrinti F).

e Test calismasi yapin.

* Tekerlek yurtime yolu, yiirlime yolu ayar vidasi (13) ile diizeltiimelidir (bkz. Ayrinti G ve H ve de sicak hava
kaynak makinesinin ¢alisma sekline iliskin bilgiler).

Ayrint E Ayrinti F Ayrinti G Ayrinti H

Ah

12 18 12

Kaynak islemi

Malzeme lireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yénetmeliklere uygun olarak
test amacli kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

o 'Tahrik', 'lsitici' ve 'Fan' kaynak parametrelerini ayarlayin (Bélim 1, Calisma Modu)

* Kaynak sicakligina ulasiimis olunmalidir (1sitma siresi yaklasik 3 - 5 dakika)

* Sabitleme kolunu (11) gekin, sicak hava fanini (8) asagi indirin ve kaynak memesini (9) dayanma noktasina
kadar (st Uste binen kaplamalar arasina sokun. Tahrik motoru otomatik olarak galismaya basar.

9 Otomatik olarak calismaya baslamiyor (bkz. Bélim “Otomatik Calistirma Sensérintn Ayarlanmasi”)

* Makine, 'Tahrik' ve e-Drive @ kontrol elemanlari (4) kullanilarak manuel olarak calistirilabilir.

* Sicak hava kaynak makinesi, yonlendirme kolundan (27) yonlendirilerek ist Uste binmis yerlere paralel
olarak hareket ettirilir. Sicak hava kaynak makinesini, kaynak yapilirken yénlendirme koluna (27) baski
uygulamadan yonlendirin. Yonlendirme koluna (27) baski uygulanmasi, kaynak hatalarina yol acabilir.
Kilavuzu makarasinin (18) pozisyonunu dikkate alin.

* Kaynak yaptiktan sonra sikistirma kolunu (11) gekin, sicak hava fanini (8) dayanma noktasina kadar iceri
cekin ve kilit noktasina kadar yukarir dogru déndrtin.

* Kaynak islerini tamamladiktan sonra e-Drive digmesi @9 @9(2 defa basilir) ile 1siticty devre disl birakin,
Bdylece kaynak memesi (9) sogur ve fan yaklasik 4 dakika sonra otomatik olarak devre disi kalir (B6lim
1.8, Sogutma islemi)

* Ana salteri (3) o< (@) kapatin.

Elektrik baglantisini (1) dan Gu¢ kablosu.
» Kaynak memesini (9) tel firca (33) ile temizleyin.
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1. Calisma Modu

1.1

Ayar Degeri Géster%ﬁsi (Makine Cahistiriidiktan Sonra)

Ana salter (3) ACIK @

» Makine galistiridiktan sonra, ekranda (5) son olarak ayarlanmis degerler gosterilir
(Resim 3).

* Bu mentde 'lsitict’, 'Fan' ve Tahrik' devre digidir.

* Kullanici, bu mentide kontrol elemanlari (4) ile bundan sonraki bélimlerde anlatilan
tlim ayarlar yapabilir.

e Calistirma sirasinda 1sitma elemaninin sicakhigi 80°C'den yiiksek oldugunda,
gosterge, fanin her zaman tam gug ile calistinldigi ve boylece kaynak memesinin (9)
sogutuldugu 'C'gecer. Bu moddan, istenilen her zaman tekrar ¢calisma moduna
gecilebilir.

» Sogutma islemi sirasinda 1stma elemaninin sicakligi 60°C'ye diistiiglinde, fan 2 dakika
calismaya devam eder ve ardindan otomatik olarak devre digi kalir. Ekran (5), tekrar
ayar degeri gostergesine geri doner (Resim 3).

e e-Drive dugmesi @gevrilerek "Profil" izerine gelindiginde, cesitli kaynak profilleri
secilebilir (Resim 4; Boltim 1.7, Profillerin Secilmesi).

Calisma modu
Bolum 1

Profil Setup
Bolim 2

m
——

min

5.0
500 -«

(Resim 3)

»Start
(Resim 4)

Profil
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1. Calisma Modu

1.2 Calisma Gostergesi

e ¢-Drive diigmesine @ basllarak isitici ve fan calistirilir ve ayar
degeri gostergesi calisma gostergesine gecer.

» Kaynak memesinin (9) 1sitiimasi sirasinda ekranda (5), ilerleme
gostergesi, ok isareti A (yukarr dogru) ve giincel kaynak sicakligi
degeri (yanip soner) gosterilmektedir.

* Sebeke gerilimi, 6ngortlen sebeke geriliminden (200 V, 230 V,
400 V) farkli oldugu (+/- %15) takdirde, bu durum yanip sénen
\ sembolil ve 0Olgllen diisik/asirt gerilim degeri ile gosterilir.
Hava miktari % 100’den az oldugu takdirde, ayarlanmis yizdelik
deger yerine |4 sembolii gésterilir.

:ve asir gerilim, kaynak sonuglarina tesir edebilir!

« Onceden belirlenmis bir stire boyunca herhangi bir tusa basiimadigi
takdirde (kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda DEGIL),
'Standby' menust gosterilir (Bolim 1.9, Standby).

* Kaynak memesi/@ kaplamalar arasinda bulunmadiginda,
e-Drive diigmesi @ cevrilerek 'Cool Down' (BSItim 1.8, Sogutma
Islemi) veya 'Profile’ mendileri secilebilir,

5.0 /||5.0 &=
500 < v 500-c
Profil Profil
50 &||5.0 &=
4500 A 500:c
I

Fl 173v
Profil Profil

» Kaynak memesi (9) kaplamalar arasinda bulundugunda, bu iki ment noktasi profil eKranda (5)

gOsterilmez ve bdylece segilemez.

 Kaynak memesinin (9) sogumasi islemi, ekranda (5) ici dolu ilerleme gostergesi, ok isareti W (asag!

dogru) ve yanip sénen guncel kaynak sicakligi degeri ile gosterilir.



1. Calisma Modu

1.3 Tahrik Hizinin Ayarlanmasi

* Tahrik' tusu ile tahrik hizi ayarlanabilir. Tahrik, e-Drive digmesi @Qevrilerek 5.0 &r
0.1m/dak. adimlar seklinde 0.7m/dak. ila 12.0m/dak. araliginda ayarlanabilir. Bu ayar
islemi, tahrik motoru agik veya kapali oldugunda yapilabilir. 500 -«

* Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda bulunmadiginda, ekranin (5) sol kenarinda
B>>3 sembolii gdsterilir.

* Tahrik motoru, e-Drive dugmesine@ basilarak calistirilabilir ve ekranda Sy (eJoff] semboli |E>>3
belirir. Tahrik hizi, dogrudan e-Drive diigmesi @ cevrilerek degistirilebilir.

* ¢-Drive digmesine @9 yeniden basildiginda, 'Dur' komutu uygulanir ve tahrik motoru devre disi birakilir.
Ekranda ayar degeri calisma gostergesi veya Cool Down belirir.

3 saniye icerisinde kontrol elemanlari (4) ile herhangi bir islem yapiimadi§inda, belirlenen yeni tahrik
hizi devralinir. Ekranda (5) ayar degeri calisma gostergesi veya Cool Down belirir.

* 3 saniye igerisinde "Tahrik' tU§una basildiginda, gosterge baska bir mentye geger (bkz. Bolim 1.6
Uzunluk Olgiim, Fan ve Tahrik Sayaci).

° 'Isiticl' m veya 'Fan' ﬁ tusu ile istenilen mendye gegilebilir.

1.4 Kaynak Sicakhiginin Ayarlanmasi
« ‘siticr' [ tusu ile kaynak sicakiigi degistirilebilir. Kaynak sicakiigl, e-Drive digmesi @ | 9.0 fm
cevrilerek 10°C’lik adimlar seklinde 100°Cila 620°C araliginda ayarlanabilir. Yapilan

ayar, 3 saniye icerisinde herhangi bir tusa basiimadiginda 3 saniye sonra devralinir.

* Bu menu ayar degeri gostergesi lizerinden acildidi takdirde, e-Drive digmesine @
basilarak isitici ve fan calistiniabilir. Isitict calisir durumda oldugunda, ‘Cool Down' [40QQ o
meniist secilebilir (BoIim 1.8, Sogutma Islemi).

* 3 saniye igerisinde 'lsiticr’ @tu@una basildiginda, ekrandaki (5) gosterge degisir.
Tahrik hizi gostergesinin altinda sebeke gerilimi degeri belirir. Bu ekran gostergesi, 5.0
sadece calisma gostergesinden acilabilir (Bolim 1.2). -

* 500°C veya tizerinde bir kaynak sicakligi ayarlandiginda, hava miktari otomatik olarak | 500-c
azaltilir. Kullanic, 'Fan' ﬂ tusunu kullanarak hava miktarin manuel olarak ayarlayabilir
(Bolim 1.5). Hava miktari gdstergesinin arkasinda bir yildiz isareti gosterildiginde,
kaynak sicakligina ulasilacagi garanti edilemez.

e 'Tahrik' veya 'Fan' g tusu ile istenilen mentye gegilebilir.

Profil
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1. Calisma Modu

1.5

1.6

Hava Miktarinin Ayarlanmasi

e 'Fan' a tusu ile hava miktarr degistirilebilir. Hava miktari, e-Drive digmesi ©o
cevrilerek %5'lik adimlar seklinde %50 ila %100 araliginda ayarlanabilir. Yapilan
ayar, 3 saniye igerisinde herhangi bir tusa basiimadiginda 3 saniye sonra devralinir.
Hava miktari %100 olarak ayarlanmis oldugunda, ekranda (5) herhangi bir gésterge
gosterilmez.

500°C veya uzerinde bir kaynak sicakligi ayarlandiginda, hava miktari otomatik
olarak azaltilir. Hava miktari, e-Drive digmesi ﬁ cevrilerek yukseltilebilir. Hava miktari

5.0
500 -

»Start

m
——
min

gOstergesinin arkasinda bir yildiz isareti gosterildiginde, kaynak sicakligina ulasilacagi garanti

edilemez.

L]

calistiriabilir.

Bu menii ayar degeri gostergesi Uizerinden acildigi takdirde, e-Drive diigmesine @ basilarak isitict ve fan

e 'Cool Down" mendisu, e-Drive dugmesine @ basilarak segilebilir (Bolim 1.8, Sogutma islemi).

* Tahrik' veya 'lsitict’ m tusu ile istenilen mendiye gegilebilir

Uzunluk Olgiimil, Fan ve Tahrik Sayaci
e Bument (Resim 6), 'Tahrik' tusu en az 3 saniye basili tutuldugunda belirir.

* Bu mend, makine galistiridiktan sonraki tiim ¢alisma strelerini ve kat edilen mesafeyi
gOstermektedir. Kat edilen toplam mesafe (burada: 1034 m) degistirilemez ve makine
ilk defa isletime alindiktan sonra kat edilen mesafeyi gostermektedir.

* Glinlik mesafe (burada: 012 m), otomatik olarak sifirlanmamaktadir ve kullanici
tarafindan «Reset» Uizerine gelinip, e-Drive digmesine @ basilarak sifirlanmalidir.

* 'Time" degerleri, makinenin mUnferit bilesenlerinin galisma sirelerini gostermektedir.
Bu bélimde fan «Blow» (burada: 043:58) ve tahrik «Drive» (burada: 020:10) ¢alima

Distance:

Total
1034m
Day

012m
Time
Total 143:12

Blow 043:58
Drive 020:10

=

Reset

(Abb. 6)

streleri bulunmaktadir. «Total» ile gosterilen sure, makinenin toplam galisma stresini gstermektedir. Bu
sayag, ana salter (3) acik oldugu siirece gegen saati ve dakikayr (burada: 143:12) gostermektedir.

» e-Drive digmesine G basilarak '‘Back Oku' secildiginde, bu meniiye ulasmak icin ‘Tahrik' {1

tusuna basildigr mendye geri dondlr.




1. Calisma Modu

1.7 Profillerin Secilmesi

 Ekranin (5) sa§ alt tarafindaki gbstergesi etkin oldugunda, e-Drive
digmesine @basnarak rofiller yUklenebilir. Ardindan «Select Profile» gostergesi
belirir. e-Drive diigmesi @ cevrilerek bir profil secilebilir. 'Free Adj. 1", 'Free Adj. 2' ve
'Free Adj. 3" profilleri kullanicinin kendisi tarafindan tanimlanabilir (bkz. Bélim 2 Profil
Setup). Diger tim profiller, atanmis sabit dederlere sahiptir ve kullanici tarafindan

tanimlanamamaktadir.

e e-Drive digmesi ’@? cevrilerek ekranin (5) alt kisminda sol veya
sag ok isareti etkinlestirilebilir.
e-Drive digmesine bastlarak sag ok G ile bir sonraki
sayfaya gegilir.
e-Drive diigmesine basilarak sol ok @ ile bir dnceki
sayfaya gegilir. .

¢ e-Drive diigmesi cevrilerek 'Back Oku' €€}
etkinlestirildiginde, e-Drive diigmesine @ basildiginda 'Profil’
mentstnun acildigi mendye geri dondllr.

Malzeme iireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yonetmeliklere uygun olarak

Free Adj. 1

5.0
500 -«

m
——

min

»Start

Select Select

Profil Profil
Free Adj. 1 TPO 3
Free Adj. 2 ECB 1
Free Adj. 3 ECB 2
PVC 1 EPDM 1
PVC 2 EPDM 2
PVC 3 PRG 1
TPO 1 PRG 2
TPO 2 PRG 3
(=] [ =] [ =]

test amacl kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

1.8 Sogutma islemi

e e-Drive diigmesine basilarak @sembolu secildiginde, «Cool down OK?»
menUst belirir. e-Drive digmesine @basﬂarak, ekranin (5) sag alt tarafindaki OK

sembolu etkinlestirilir. Boylece sogutma islemi baslatilir.

* Sogutma islemi sirasinda hava miktari %100'e ytikseltilir ve glincel kaynak sicakligi
gosterilir. 60 °C'lik kaynak sicakhiginin altina distldugiinde, fan 2 dakika calismaya
devam eder ve bu sire gectikten sonra otomatik olarak devre disi kalir. Gosterge ayar

degeri gostergesine geger.
e e-Drive dugmesine @ basildiginda, ekranda (5) fan ve isitici
icin ayarlanmis son degerler gosterilir.

 'Cool Down' mentisti etkin oldugunda, tahrik motoru manuel olarak
‘Tahrik' tusu tzerinden calistirilabilir/kapatilabilir.
Isitict’ m ve 'Fan'ﬂ tuslarr iglevsizdir.

5.0
500 <«

P

Profil

*

Cool down
OK?

v 250

*
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1. Calisma Modu

1.9 Standby

 Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda ve belirli bir sire boyunca

herhangi bir tusa basiimadiginda, Standby suresi sona erdikten sonra otomatik
olarak 'Cool Down'" modu ¢alismaya baslar. Sogutma islemi baslatilir.

 Geri sayim siresi (180 saniye) sona ermeden 'Standby' modunda e-Drive
digmesine @ basildiginda, gosterge tekrar baslangi¢ gostergesine gecer.

e Standby suresinin ayarlanmasi (Bolim 2.2, Standby Setup)

)
Standby

152

1.10 Hata Mesaijlan

* VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinde
hatali bir calisma meydana geldiginde,
ekranda (5), ek olarak bir Error (hata) koduna

¥

sahip bir mesaj gosterilir. Bu kod, asagidaki | © 1 O P!
tabloda gosterilen hatanin daha kesin bir sekilde ERROR
tanimlanmasini saglamaktadir. o1

%

STOP!
ERROR
02

STOP!
ERROR

40

e Hata 02'de (Error 02) ve hata 40'ta (Error 40),
hataya 6zgu semboller gosterilir.

) Ciddi hata mesajlarinda sesli bir uyari sinyali duyulur.

« 1¢) Olmasi gereken ve mevcut kaynak sicakligindan sapma > 20 °C oldugunda, sesli bir uyari sinyali

duyulur,

* Diger tlim hatalarda, servis yapiimas gerektigi anlamina gelen bir sikma anahtari gosterilir.

Hata Hatanin tiirii

Err01 ) | Sicaklik sensorii ile baglantida kopukluk veya sensorde kisa devre var
Err02 @) Isitma elemani / elektronik devre arizali (bir veya her iki sargida kesinti var)
Err04 ) Err04 Triac anizali (bir veya her iki Triac arizal)

Err08 ) | Fanmotoru arizall

Errd0 Diisiik gerilim %25 (sebeke gerilimi %75)

2. Profil Setup (Bkz. Tus Kombinasyonu)

2.1 Profillerin Olusturulmasi

e 'Profil Setup' mentsiinde, tim U¢ parametrenin istege gore
ayarlanabildigi ve ardindan e-Drive diigmesine @ basilarak
kaydedilebildigi 3 dzel profil olusturulabilir.

e Cesitli menu noktalar kontrol elemanlari (4) ile secilebilir. e-Drive
digmesine QUP basilarak 'Profil Setup' mentisine geri donullr.

Profil

Setup
Free Adj. 1
Free Adj. 3
Standby

Free Adj. 2
5.0 T
500 -
80 -

Malzeme ireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yonetmeliklere uygun olarak
test amacl kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.
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2. Profil Setup (Bkz. Tug Kombinasyonu)

2.2 Standby Setup
* Bu ayar menisinde Standby siiresi ayarlanabilir.

- Bu sire, e-Drive digmesi @ cevrilerek 5 ila 120 dakika araliginda ayarlanabilir.

Varsayilan fabrika ayar 40 dakikadir.

e e-Drive diigmesine @ basilarak, 'Profil Setup' menisine geri dondllr.

Standby

Sikca Sorulan Sorular Hata - Sebebi - Giderilmesi

* Makine kendiliginden kapaniyor
- 'Standby' modu ile makine, ayarlanmis stire sona erdikten sonra otomatik olarak kapatiimaktadir (varsayilan
fabrika ayari 40 dakikadir).
* Kaynak kalitesi yetersiz
- Tahrik hizi, kaynak sicakligi ve hava miktari kontrol edilmelidir
- Kaynak memesi (9) tel firca (33) ile temizlenmelidir
- Kaynak memesinin (9) ayari yanlistir (Galismaya Hazir Olma Durumu, Sayfa 23)
e Ayarlanmis kaynak sicakligina ulasilamiyor
- Hava miktari gok yUksek ayarlanmig
- Distik gerilim
* Otomatik calistirma fonksiyonu ¢alismiyor
- Otomatik Galistirma Sensortini ayarlanmalidir (Sayfa 23)
 Makine diiz ilerlemiyor
- Makinenin konumlandiriimasi (Sayfa 24)
. hava miktar gistergesinde bir yildiz beliriyor
- Fan, dngorilen egride bulunmuyor ve manuel modda bulunuyor (bkz. fan egrisi)

* 500°C tizerindeki kaynak sicakliklarinda hava miktari neden otomatik olarak azaltiimaktadir (bkz. fan egrisi) ?
- Gok yiiksek hava miktarinda kaynak sicakligina ulasilacagi garanti degildir

Fan egrisi VARIMAT V2

90 E— —~<— Manuel mod

70 S — Ongériilen
60 eqri

20 «<— (Otomatik mod

A

Hava miktari V [%)]
3

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620
Kaynak sicakhgi T [°C]
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Leister VARIMAT V2 Modelleri

Uriin No. 137.821 VARIMAT V2, CEE fisi 400V~ /5700 W
Urtin No. 138.982 VARIMAT V2, Fissiz 230V~ /4600 W
Urtin No. 138.108 VARIMAT V2, Topraki fis 230V~ /4600 W

Uriin No. 139.734 VARIMAT V2, Japonya icin uygun fis 200 V™ / 4200 W

Aksesuar

Sadece Leister firmasina ait aksesuarlar kullanilabilir!

Urlin No. 139.048  Makine cantas! (teslimat kapsamina dahildir)
Urlin No. 138.817  Tel firca (teslimat kapsamina dahildir)

Urlin No. 132.429  Kaynak plakas! (teslimat kapsamina dahildir)
Urlin No. 107.067  Ek agirlik eleman

Urlin No. 113.995  Grip memesi 30 mm

Urlin No. 113.600  Grip memesi 40 mm

UriinNo. 110.714  Bakim Seti

Egitim

* Leister Process Technologies firmasi ve bu firmanin yetkili servisleri, ticretsiz kaynak kurslari ve egitimler
sunmaktadir. Daha fazla bilgi igin bkz. www.leister.com.

Bakim
» Sicak hava fanindaki (8) hava girisi, kirlenmesi halinde bir firca ile temizlenmelidir.
* Kaynak memesi (9) tel firca (33) ile temizlenmelidir. —>
* Elektrik baglanti kablosu (1) ve fis, elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edilmelidir.

Servis ve Onarim

* Tahrik sayaci 400 saate veya fan sayaci 2000 saate ulastiginda, ana salterin (3) bir sonraki
aclimasinda ekranda (5) «<Maintenance servicing» mesaji belirir. Bu mesaj, 10 saniye gosterilir
ve kontrol elemanlari (4) ile atlanamaz.

e Onarimlar, sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapilmahdir. Yetkili servisler, Mgierﬁrcwi%nce
24 saat icerisinde devre planlarina ve yedek parca listelerine uygun olarak orijinal Leister °
yedek parcalar ile profesyonel ve glvenilir onarim hizmeti vermektedir.

Garanti

* Makine, satin alma tarihinden itibaren 1 yillik temel bir garantiye sahiptir (fatura veya sevk irsaliyesi ibrazi sarttir).
Garanti kapsaminda meydana gelen hasarlar degisim veya onarim yapilarak giderilir. Isitici rezistanslar, bu garanti
kapsamina dahil degildir.

* Bunun diginda, yasal diizenlemeler kayda alinmak sureti ile higbir hak talep edilemez.

* Dogal asinmadan, agsir yiklenmeden veya usulline uygun olmayan islemlerden kaynaklanan hasarlar garanti kap-
samina dahil degildir.

* Miisteri tarafindan tizerinde modifikasyon veya degisiklik yapilan makineler icin higbir hak talep edilemez.



Gratulujemy Paristwu zakupu zgrzewarki na gorace powietrze VARIMAT V2
Zdecydowaliscie sig Panstwo na wysokiej jakosci automat zgrzewajacy, ktory zostat wykonany z najleps-
zych materiatow. Urzadzenie to zaprojektowano i wyprodukowano uwzgledniajac najnowsze technologie

zgrzewania. Kazdy automat zgrzewajacy VARIMAT V2, zanim opusci fabryke w Szwajcarii, jest poddawany

surowej kontroli jakosci.

Spis tresci

W skrocie Strona 33
Zastosowanie, Ostrzezenie, Uwaga Strona 34
Zgodnosc, Utylizacja, Dane techniczne Strona 35
Opis urzadzenia, Przyciski funkcyjne Strona 36
Skrzynia transportowa Strona 37
Sita docisku, Gotowos¢ do pracy, Ustawianie czujnika podsuniecia Strona 38
Pozycjonowanie urzadzenia, Przebieg zgrzewania Strona 39
Kombinacja przyciskow Strona 40
Tryb pracy (Rozdziat 1) 1.1 Wyswietlanie wartosci zadanej Strona 40

1.2 Wyswietlanie stanu pracy Strona 41

1.3 Ustawianie predkosci napedu

1.4 Ustawianie temperatury zgrzewania Strona 42

1.5 Ustawianie ilosci powietrza

1.6 Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu Strona 43

1.7 Wybdr profilu

1.8 Schtadzanie Strona 44

1.9 Standby

1.10 Komunikaty usterek Strona 45
Ustawianie profilu (Rozdziat 2) 2.1 Zakfadanie profilu Strona 45

2.2 Ustawianie stanu standby Strona 46
FAQ Strona 46
Wersja, Wyposazenie, Szkolenie, Konserwacja, serwis i naprawa, Rgkojmia Strona 47

W skrdcie

Jak uruchomi¢ automat zgrzewajacy VARIMAT Vg?_

1. Podtgczy¢ przewod sieciowy do sieci elektrycznej [@:aZ
2. Wiaczy¢ wytacznik gtéwny (3)."ON" @ 50
3. Nacisnac przycisk "Naped", —> 5.0 e pokretto e-Drive @
4. Nacisnac przycisk "Nagrzewanie", m _— obréci¢ pokretto e-Drive. ﬁ %
5. Nacisngc¢ pokretto e-Drive, @ czas nagrzewania ok. 3 - 5 minut  — EE—— )

6. Wykonac probne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i _
krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jako$¢ prébnego zgrzewania.

7. Zgrzewanie

Jak wytaczy¢ zgrzewarke VARIMAT V2? *

1. Nacisng¢ pokretto e-Drive @ (rys. 1). v 40«

2. «Cool down OK», nacisna¢ pokretto e-Drive @ i odczekac ok. 4 minuty Cool down *
(rys. 2). Dmuchawa wytgcza sie automatycznie. o

3. Po schtodzeniu sie dyszy zgrzewajacej (9) przetaczy¢ wytacznik

gtéwny (3) do pozycji OFF or (€ (Rys. 1) (Rys. 2)
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Instrukcja obs’fugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukgji obstugi)

E Przed uruchomieniem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i
zachowac jg do dalszego uzytku.

Leister VARIMAT V2
Automat zgrzewajacy na gorace powietrze

Zastosowanie

e /grzewanie na zaktadke arkuszy folii dachowych wykonanych z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE,
przeznaczonych do wykonywania podstawowych spoin. Mozliwos¢ uzycia takze blisko krawedzi oraz na
nieréwnych powierzchniach.

e Zgrzewanie na zaktadke folii i tkanin powlekanych.

Ostrzezenie

® BB

Uwaga
230

400

>0 @@

Ryzyko utraty zycia podczas otwierania urzadzenia, poniewaz zostajg
odstoniete elementy znajdujgce sie pod napieciem oraz wszystkie przytacza.
Przed otworzeniem urzadzenia wyciggna¢ wtyczke sieciowq z gniazdka.

Ryzyko pozaru i wybuchu w przypadku nieprawidtowego korzystania z urzad-
zen na gorgce powietrze, w szczegolnosci w poblizu materiatow fatwopalnych i
gazow wybuchowych

Ryzyko poparzenia! Nie dotyka¢ dyszy zgrzewajacej oraz ptyty
zgrzewajacej jesli sg gorace. Odczekac¢ do schtodzenia urzadzenia.
Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza w strone innych osob lub
zwierzat.

Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do gniazdka z przewodem ochronnym. Kazde
przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest
niebezpieczne! Uzywaé wytacznie przedtuzaczy z przewodem ochronnym!

Napiecie znamionowe, ktore jest podane na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z
napieciem sieciowym. EN 61000-3-11; Zmax=0.115 Q +j 0.072 Q. Skonsultowac¢
sie z dostawca energii elektrycznej.

W przypadku awarii zasilania sieciowego wysuna¢ dmuchawe goracego
powietrza.

Uzycie wytacznika ochronnego pradowego w przypadku pracy urzadzenia na
placach budow jest niezbedne w celu zagwarantowania odpowiedniego
bezpieczenstwa osob.

W trakcie pracy urzadzenie nalezy uwaznie obserwowac.

Ciepto moze dostac sie do materiatow palnych znajdujacych sie poza
polem widzenia. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez
odpowiednio wyszkolony personel lub pod jego nadzorem.
Korzystanie z urzadzenia przez dzieci jest catkowicie zabronione.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia i woda.

Nie wolno podnosi¢ urzadzenia za obcigznik / dodatkowe obciazenie.



Zgodnosé

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potwierdza, 7e
niniejszy produkt, w wersji dopuszczonej przez nas do uzytkowania, odpowiada ponizszym dyrektywom Unii

Europejskie;.
Dyrektywy 2006/42,2004/108, 2006/95

Zharmonizowane normy: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)

EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 28.01.2010 Erbwo o L Clny Koee sl

Bruno von Wyl
Dyrektor Techniczny

Utylizacja

Christiane Leister
Wtascicielka firmy

utylizacja zgodng z przepisami o ochronie srodowiska. Tylko dla krajow UE: Nie wolno wyrzucac
narzedzi elektrycznych razem z odpadami domowymi! Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96

E Narzedzia elektryczne, ich wyposazenie i opakowania nalezy oddac¢ do punkiu zajmujacego sie

dotyczacq zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz jej realizacjg w postaci
krajowych przepisow, niezdatne do dalszego uzycia narzedzia elektryczne nalezy zbierac i oddac do
punktu zajmujacego sie utylizacja zgodna z przepisami o ochronie srodowiska.

Dane techniczne

Napiecie V-~ 200, 230, 400 %
Moc w 4200, 4600, 5700
Czestotliwo Hz 50/60

Temperatura °C 100 - 620 bezstopniowo
Naped m/min. 0.7 - 12 bezstopniowo
Sita docisku N ok. 190 (2 obciaznik)
llos¢ powietrza % 50-100

Poziom hatasu Lpa (dB) 70

Ciezar kg 35

bez przewodu sieciowego
Wymiary Dt.x Szer.x Wys. mm 650 x 430 x 330

Znak zgodnosci €3
Znak bezpieczenstwa ®
Rodzaj certyfikowania CCA
Klasa ochrony | D

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych
* Brak mozliwosci przetaczania napiecia zasilajacego

Hz

°F
ft/min
%

Lpa (dB)
Ibs

inch

200, 230, 400 %
4200, 4600, 5700
50/60

212 - 1148 bezstopniowo
2.3 - 39.4 bezstopniowo
0k.190 (2 obciaznik)

50 -100

70
7

25x 17 x 13

35



Opis urzadzenia

15 30 15 12
1 Przewdd zasilajacy 13 Sruba regulujaca $lad 25 Sruba cylindryczna
2 Obudowa 14 Rolka nadazna 26 Dolna czes¢ drazka prowadzacego
3 Wylacznik gtowny 15 Rolka nawrotna 27 Gorna czes¢ drazka prowadzacego
4 Przyciski funkcyjne 16 Rolka transportowa, przesuwana 28 D7wignia zaciskowa
5 Wyswietlacz 17 Rolka transportowa Gorna czes¢ drazka prowadzacego
6 Czujnik podsuniecia 18 Rolka prowadzaca 29 Wspornik dla przewodu sieciowego
7 Sruba mocujaca 19 Sprezynataczaca rolki transportowej 30 Pas o przekroju okrggtym
8 Dmuchawa goracego 20 Jarzmo 31 Sruba dzwigniowa,
powietrza 21 Raster regulacji urzadzenia Dolna czes¢ drazka prowadzacego
9 Dysza zgrzewajaca 22 Obcigznik 32 Pokrywa czujnika podsuniecia
10 Wspornik dmuchawy 23 Dodatkowe obcigzenie 33 Druciana szczotka
11 DZwignia blokujaca 24 Raczka 34 Ptytka zapobiegajaca przepaleniu
12 Rolka wahliwa
Wytacznik gtdwny (3)

@ Do wigczania i wytgczania zgrzewarki VARIMAT V2
Przyciski funkcyjne (4)

Pokretto e-Drive Naped
Pokretto e-Drive petni funkcje elementu nawigujacego. Regulacja predkosci napedu
Jest ono wyposazone w dwie funkcje: Podgrzewanie
. - odgrzewani
@ O,b.m vrlewo lub w pravvlo,ldo vybierania m Ustawianie temperatury zgrzewania
rdznych menu lub wartosci

qp Nacisniecie, w celu potwierdzenia lub g Dmuchawa
S aktywowania Ustawianie ilosci powietrza



Skrzynia transportowa

Do transportu automatu zgrzewajacego goracego powietrza VARIMAT V2 stosowac walizke
objetg zakresem dostawy. Walizka jest wyposazona w uchwyt i kétka do transportu.

dodatkowe (23).

Uchwyty do przenoszenia walizki oraz uchwyt (24) i wodzidto (27) automatu
@ zgrzewajacego goracego powietrza nie moga by¢ stosowane do transportu

dzwigiem.

Do podniesienia automatu zgrzewajacego goracego powietrza recznie uzy¢

uchwytu (24) i wodzidta (27).

W celu przygotowania do transportu pozostawi¢ dysze zgrzewajaca (9)
& VARIMAT V2 do schtodzenia

Wysuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 ze skrzyni:

@ Otworzy¢ skrzynie od gory

@ Otworzy¢ skrzynie z boku

© Odkrecic $rube dzwigniowa (31) i ustawi¢ dolng cze$¢ drazka prowadzacego (26) w wybrane
pozycji; dokrecic Srube dzwigniowg (31)

O Otworzyc¢ dzwignie zaciskowa (28)
Ustawi¢ gorng czesé drazka prowadzacego (27) na wybranej wysokosci; docisna¢ dzwignie
zaciskowg (28)

@ Ostroznie wysunag zgrzewarke VARIMAT V2 ze skrzyni

E Urzadzenia VARIMAT V2 nie wolno podnosic za obciaznik (22) oraz obciazenie

Wsuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 do skrzyni:

@ Ostroznie wsunac zgrzewarke VARIMAT V2 z boku do skrzyni

@O Otworzy¢ dzwignie zaciskowg (28) i wsunac gornag czes¢ drazka prowadzacego (27);
Dociagna¢ dzwignie zaciskowa (28)

© Odkrecic srube dzwigniowa (31) i dolng czes¢ drazka prowadzacego (27) ustawic w pozycji
transportowej; dokrecié srube dzwigniowa (31)

@ Zamknad skrzynig z boku

@ Zamknac skrzynie od gory

Transport:
@ Podczas transportu skrzynie nalezy trzymac za raczke
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Sita docisku

* Sita fgczenia jest przenoszona na rolke wahliwg (12). 120N
* Zaleznie od potrzeby mozna zamocowac obcigzniki (22) i

155N

190N

22

dodatkowe obcigzenie (23) (patrz Rys. szczegotowy A).

Rys. szczeg6towy A

i
1232 E,! 29

Gotowos¢ do pracy

* Przed uruchomieniem sprawdzic Przewéd zasilajacy (1) i wiyczke oraz
przedtuzacz pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.
e Ustawic¢ dolng czes¢ drazka prowadzacego (26) przy pomocy $ruby
dzwigniowej (31) a gérng czes¢ drazka prowadzacego (27)
przy pomocy dzwigni zaciskowej (28), w wybranej pozycji.
* Zawiesic odcigzenie przewodu sieciowego (1) na wsporniku (29)
* Sprawdzic¢ ustawienie wyjsciowe dyszy zgrzewajacej (9)
(fabrycznie Rys. szczegdtowy B i C)
* Ustawienie transportowe:
- Obracic rolke prowadzaca (18) do gory
- Odciazy¢ rolke transportowa (16) przez podniesienie drazka prowadzacego (27)
- Przesunac rolke transportowa (16) lekko naciskajac na sprezyne
faczaca (19) w lewa strong do oporu (Rys. szczegdtowy D)
- Wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) poprzez podniesienie
dzwigni blokujacej (11) i podnies¢ do punktu zatrzasniecia
@ Podtaczy¢ urzadzenie do napigcia sieciowego. Napigcie znamionowe podane
na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z napieciem sieciowym. W przy padku awarii
zasilania sieciowego wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza.

Ustawianie czujnika podsuniecia

Rys. szczegotowy B

1mm

Rys. szczegétowy C

1816 19

Jezeli silnik napedowy nie uruchomi sig automatycznie po wsunieciu dyszy 3
zgrzewajacej (9), to 0znacza to, ze czujnik podsuniecia (6) moze by¢
ustawiony nieprawidtowo.
Czynnosci
* Ustawic czujnik podsuniecia (6) w nastepujacy sposob:

- Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3) o

- Zdemontowac pokrywe czujnika podsuniecia (32)

- Opusci¢ dmuchawe goracego powietrza (8) i podsunac jg do

lewego ogranicznika

- Dzwignia blokujaca (11) musi sie zablokowac

- Odkreci¢ $rube mocujacg czujnika podsuniecia (7) .

- Przesunac czujnik podsuniecia (6) do wspornika dmuchawy (10); WAZNE:
Odstep przetaczajacy 0,2 - 0,5mm

- Dokreci¢ srube mocujaca czujnika podsuniecia (7)

- Zamontowac pokrywe czujnika podsuniecia (32)

- Wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) do ogranicznika i podniesc ja do gory

- Sprawdzi¢ dziatanie

Jezeli silnik napedowy w dalszym ciagu nie bedzie uruchamiat si¢ automatycznie,

18 nalezy skontaktowac sie z serwisem.



Pozycjonowanie urzadzenia

* Podnies¢ zgrzewarke naciskajac na drazek prowadzacy (27) i przesunac do pozycji zgrzewania

* Wyciagnac ptytke zapobiegajaca przepaleniu (34) z uchwytu i ustawi¢ zgodnie z Rys. szczegotowym E
UWAGA: Plytke zapobiegajaca przepaleniu (34) mozna zdejmowac z uchwytu i pozycjonowac
wytacznie przy schtodzonej dyszy zgrzewajacej (9).

* Odcigzy¢ rolke transportowa (16) poprzez podniesienie drazka prowadzacego

* Rolke transportowg (16) przesunac w prawo do oporu lekko naciskajac na sprezyne taczaca (19)

* Obrdcic rolke prowadzaca (18) w dot

* Rolka prowadzaca (18) musi by¢ ustawiona réwnolegle do krawedzi rolki wahliwej (12) (patrz Rys. szczegotowy F)

* Przeprowadzi¢ probe

* Wprowadzic korekte sladu za pomoca $ruby regulujacej slad (13) (patrz Rys. szczegotowy G oraz wskazowka

dotyczaca dziatania umieszczona na zgrzewarce)

Rys. Rys.
Rys. szczegétowy E Rys. szczegétowy F szczegotowy G szczegotowy H
] E
[ gl ‘
12 18 13

Przebieg zgrzewania

Wykonac probne zgrzewanie zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i krajowymi
A normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jakos$¢ probnego zgrzewania.

* Ustawi¢ parametry zgrzewania: napedu, ogrzewania i dmuchawy (rozdziat 1, Tryb pracy)

 Musi by¢ osiggnigta temperatura zgrzewania (czas nagrzewania ok. 3 - 5 min.)

* Podciagna¢ dzwignie blokujacg (11), opusci¢ do korica dmuchawe gorgcego powietrza (8) i wsunac
dysze zgrzewajacg (9) miedzy natozone na siebie na zaktadke pasy materiatu; silnik napedowy wigczy sie
automatycznie

9 Brak automatycznego startu (rozdziat Ustawianie czujnika podsunigcia)

« Urzadzenie mozna uruchomic recznie przy pomocy przyciskow funkcyjnych (4) napedu i pokretta
e-Drive

e Zgrzewarka jest prowadzona za drazek prowadzacy (27) wzdtuz krawedzi nafozenia na siebie materiatow.
Zgrzewarke nalezy prowadzi¢ podczas zgrzewania bez wywierania nacisku na dragzek prowadzacy (27).
Naciskanie na drazek prowadzacy (27) moze prowadzi¢ do btedow podczas zgrzewania. Zwrocic uwage na
pozycje rolki prowadzacej (18).

* Po zgrzewaniu pociagna¢ dzwignie blokujaca (11), wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) do oporu i
podnies¢ do gory w strone punktu zatrzasniecia.

* Po zakonczeniu zgrzewania wytaczy¢ podgrzewanie przy pomocy pokretta e-Drive @ @(naoisnao’ 2 razy). Dzieki
temu nastapi schtodzenie dyszy zgrzewajacej (9), a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach
(rozdziat 1.8, Schtadzanie).

* Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3) o;r@

Przewdd zasilajacy (1) odtaczy¢ od zrodia zasilania elektrycznego.

* Przeczyscic dysze zgrzewajacg (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)
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Kombinacje przyciskéw

Tryb pracy
Rozdziat 1

Ustawianie profilu
Rozdziat 2

Wtgczanie wytacznika gtownego Varimat V2 50 =
ON L] min
LEISTER
l.} “ | Switzerland 500 -
Release
Profil
Wecisna¢ i przytrzymac przyciski napedu i
ogrzewania i jednoczesnie wtaczy¢ gr?fil
wytacznik gtown i == oep
yiq g y o Varimat V2 Free Ad]. 1
LEISTER
witzerlan Standby
Release

1. Tryb pracy

1.1

Wyswietlanie wartosci zadanych (po wtaczeniu urzadzenia)
ON
Wtaczy¢ wytgcznik gtdwny (3) @
 Po wiaczeniu urzadzenia na wyswietlaczu (5) (rys. 3) wySwietlajg sie ostatnio
ustawione wartosci.

* \Wtym menu podgrzewanie, dmuchawa i naped sg wytaczone.

* Przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) uzytkownik moze dokonywac wszystkich
ustawien opisanych w kolejnych rozdziatach.

* Jezeli temperatura elementu grzejnego podczas wtaczania jest wyzsza niz 80 °C,
to wysSwietlacz przechodzi natychmiast do trybu schtadzania Cool Down (rozdziat
1.8 Schtadzanie), w ktorym dmuchawa zawsze pracuje z petng moca, co pozwala
na szybkie schtodzenie dyszy zgrzewajacej (9). Z tego trybu mozna w kazdej chwili
przejsc¢ do trybu pracy.

» Po osiggnieciu przez element grzejny temperatury 60°C, dmuchawa pracuje jeszcze
przez 2 minuty i wytgcza sie automatycznie. Wyswietlacz (5) powraca do wyswietlania
wartosci zadanych (rys. 3).

e Ustawiajgc pokretto e-Drive @ na "Profil" mozna wybierac rozne profile zgrzewania
(rys. 4; rozdziat 1.7, Wybor profilu).

Profil

5.0
500 -«

P

(rys. 3)

»Start
(rys. 4)



1. Tryb pracy

1.2 Wyswietlanie robocze

e Po nacisnieciu pokretta e—Drive@ nastepuje uruchomienie
podgrzewania i dmuchawy, a wyswietlanie wartosci 5.0 Z1|5.0 =
zadanych przechodzi do trybu roboczego.

* Proces nagrzewania dyszy zgrzewajacej (9) jest sygnalizowany | 500 - v 500-c
na wyswietlaczu (5) przy pomocy paska postepu, strzatki A — |
(w gore) i wartosci chwilowej temperatury zgrzewania (miga).

» Jezeli napiecie sieciowe znajduje sie poza (+/- 15%) zakresem

zalecanego napiecia sieciowego (200 V, 230V, 400 V), to na

wysSwietlaczu pojawia sie migajacy \ symbol i zmierzona wartos$c¢ o o
zbyt niskiego lub zbyt wysokiego napiecia. Jezeli ilos¢ powietrza 50 &||5.0 &
jestmnigjsza niz 100 %, to ustawiona wartos$¢ procentowa zmienia

signa | symbol. A 500 4500

I || (e
Zhyt niskie lub zbyt wysokie napigcie moze mie¢ wptyw na 5 173V
wynik zgrzewania!

o ) o ) o ) Profil Profil
 Jezeli po okreslonym czasie nie zostanie wcisniety zaden z

przyciskow (dysza zgrzewajgca (9) NIE znajduje sie w pozycji
zgrzewania), na wyswietlaczu pojawia sig¢ menu Standby
(rozdziat 1.9, Standby).

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie jest wsunieta, to mozna wybiera¢ menu Cool Down (rozdziau.\&
Schtadzanie) lub Profile (rozdziat 1.7, Wybor profilu) - wybor poprzez obrot pokretiem e-Drive € -

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) jest wsunieta, znikajg oba punkty menu| S Profil na wy$wietlaczu (5)
i nie ma mozliwosci ich wybierania.

e Proces schiadzania dyszy zgrzewajacej (9) jest sygnalizowany na wyswietlaczu (5) przy pomocy
paska postepu, strzatki W (w dot) i migajacej wartosci chwilowej temperatury zgrzewania.

4
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1.3

1.4

. Tryb pracy

Ustawianie predkosci napedu

¢ Przyciskiem «Naped» )] mozna dopasowywac predkosé napedu. Predkosc¢
ustawiamy obracajac pokretto e-Drive @ krokowo co 0,1Tm/min. w zakresie
od 0,7m/min do 12,0m/min. Predkos$¢ mozna ustawia¢ przy wtaczonym lub
wytaczonym napedzie.

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sige w pozycji zgrzewania, to w
dolnym lewym rogu wy$wietlacza (5) pojawia sie symbol B3 .

» Naciskajac pokretto e-Drive @ mozna wiaczy¢ naped-pojawi sie symbol m
Predkos¢ napedu mozna zmienia¢ bezposrednio pokrettem e-Drive ﬁ

5.0 &
500 <«
>33

* Ponowne nacisniecie pokretta e-Drive@ uruchamia komende Stop i nastepuje wytaczenie napedu.

Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie robocze wartosci zadanej lub Cool Down.

* Jezeliw ciggu 3 sekund nie zostanie wprowadzony zaden wpis przy uzyciu przyciskéw funkcyjnych (4),
to nastapi przejecie nowej predkosci napedu. Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie robocze wartosci

zadanej lub Cool Down.

o W przypadku nacisniecia przycisku «Naped» przez 3 sekundy wysSwietlacz przechodzi do innego

menu (patrz rozdziat 1.6 Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu).

e Przy pomocy przyciskow «Podgrzevvanie»@ lub «Dmuchawa» a mozna przechodzi¢ do danego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

* Przyciskiem «Podgrzewanie» m mozna zmieniac temperature zgrzewania.
Temperature zgrzewania mozna ustawia¢ krokowo co 10°C w zakresie od 100°C do
620°C poprzez obracanie pokrettem e-Drive /@ Ustawienie zostaje przejete po
uptywie 3 sekund, o ile w przeciggu tych 3 sekund nie zostanie wcisniety zaden z
przyciskow.

o W przypadku wywotania tego menu z poziomu wyswietlania wartosci zadanej
mozna naciskajac na pokretto e-Drive @ uruchomic¢ podgrzewanie i dmuchawe.
Jezeli jest wigczone podgrzewanie, to mozna wybra¢ menu schtadzania «Cool
Down» (rozdziat 1.8, Schtadzanie).

 Nacisniecie przycisku «Podgrzewanie» @ w przeciggu 3 sekund powoduje zmiane
wskazan wyswietlacza (5). Wartos¢ napiecia sieciowego pojawia sie ponizej
predkosci napedu. To wywotanie jest mozliwe wytacznie z poziomu wySwietlania
roboczego (rozdziat 1.2).

* Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o wartosci 500°C i wyzszej nastepuje
automatyczne zredukowanie ilosci powietrza. Uzytkownik moze jednak zmieniac
recznie il0S¢ powietrza przy uzyciu przycisku «Dmuchawa»ﬂ (rozdziat 1.5).

50 T
100 «
»>Start

5.0 &
4 500
EXORT Profil

W przypadku pokazania sie gwiazdki za iloscig powietrza nie ma gwarancji osiggniecia

temperatury zgrzewania.

 Przy pomocy przyciskow «Naped» lub «Dmuchawa» ﬂ mozna przechodzi¢ do danego menu.




1.5

1.6

. Tryb pracy

Ustawianie ilosci powietrza

® Przyciskiem «Dmuchavva»ﬂ mozna zmienia¢ wartos$¢ przeptywu powietrza. Wartos¢ 5.0 &5
przeptywu powietrza mozna ustawia¢ k/ro\kovvo 0 5% w zakresie od 50 % do 100 %
poprzez obracanie pokrettem e-Drive @ . Ustawienie zostanie przejete po uptywie 500
3 sekund, oile w przeciagu tych 3 sekund nie zostanie nacisniety zaden z przyciskow.
Jezeli wartos¢ jest ustawiona na 100%, to na wy$wietlaczu (5) nie pojawia sie zadna
informacja.

°C

»>Start

¢ Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o wartosci 500°C i wyzszej nastepuje

automatyczne zredukowanie wartosci przeptywu powietrza. Wartos¢ przeptywu powietrza mozna
zwigkszac bezposrednio obracajac pokrettem e-Drive @
W przypadku pokazania sig gwiazdki za wskazaniem wartosci przeplywu powietrza nie ma
gwarancji osiggniecia temperatury zgrzewania.

*\W przypadku wywotania tego menu z wySwietlania wartosci zadanej, mozna, naciskajac pokretto e-Drive@,
uruchomic podgrzewanie i dmuchawe.

* Menu schtadzania «Cool Down» mozna wybrac naciskajac pokretto e-Drive @ (rozdziat 1.8, Schtadzanie).

¢ Przy pomocy przyciskow «Naped» lub «Podgrzewanie» @ mozna przechodzi¢ do danego menu.

Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu )
L . . . L Distance:
e Tomenu (rys. 6) pojawia sig, kiedy przycisk «Naped» zostanie wcisnigty na Teral
przynajmniej 3 sekundy. Day 1034m
* Menu wysSwietla wszystkie czasy pracy oraz dystans, jaki urzadzenie pokonato od 012m

. . . . B e N . . T'
momentu wigczenia. Catkowity dystans (tutaj; 1034 m) nie moze zosta¢ zmieniony i Tg‘;‘; 143:1%

pokazuje catkowitg pokonang droge od momentu uruchomienia. %Irci% 84218:_%30
* Dystans dzienny (tutaj: 012 m) nie jest resetowany automatycznie, uzytkownik musigo |(==3 Reset
wyzerowac za posrednictwem funkeji «Reset» po nacisnieciu pokretta e-Drive @ . (rys. 6)

* Wartosci «Time» dotyczg czasu pracy poszczegolnych podzespotow zgrzewarki.
Przy czym czas jest przyporzadkowany dmuchawie «Blow» (tutaj: 043:58) i napedowi «Drive» (tutaj:
020:10). Czas «Total» odnosi sie do czasu pracy. Czas zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), w trakcie
ktorych jest wiaczony wytacznik gtéwny (3).

e Jezeli po naci$nieciu na pokretto e-Drive @zostanie wybrana strzatka powrotu (back), to
powraca sie z powrotem do menu, z ktdrego zostat weisniety przycisk «Naped» .
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1. Tryb pracy
1.7 Wybor profilu

: Free Adj. 1
* Jezeli wskazanie w prawej dolnej czesci wy$wietlacza (5) jest aktywowane, m
to naciskajac na pokretto e—Drive@mo?na zatadowac profile. Po nacisnieciu pokretta 5.0 &
pojawia sie informacja «Select Profile». Obracajac pokrettem e-Drive @ mozna wybrac
zadany profil. Profile Free Adj. 1, 2 i 3 moga zosta¢ zdefiniowane przez uzytkownika 500 -

(patrz rozdziat 2 Ustawienia profilu). Wszystkie pozostate profile majg na state
przyporzadkowane wartosci i nie moga by¢ definiowane przez uzytkownika.

racajac pokrgtiem e-brive mozna aktywowac na
Obracajac pokrettem e-Drive @ mozna akt :

»Start

wyswietlaczu (5) na dole po lewej lub po prawej stronie Select Select
) . . Profil Profil
odpowiednie strzatki. Froo Ad) 1 =
Strzatka w prawo po obrdceniu pokretta e-Drive &§ do
t ot — Free Adj. 3 ECB 2

nastepnej strony. PVC 1 EPDM 1
Strzatka w lewo po obrdceniu pokretta e-Drive Q@ do PV 2 EREH
poprzedniej strony. %812 Egg g

* Po aktywowaniu strzatki Back (z powrotem) dzieki |= = | |c=

obracaniu pokrettem e-Drive @ powraca sie naciskajac
na pokretto do menu, z ktorego zostato wybrane menu Profil.

Wykonac prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i krajowymi
normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jako$¢ prébnego zgrzewania.

1.8 Schtadzanie
* Po nacisnigciu pokretta e-Drive @ i pokazaniu sig symbolu ,pojawiasie | 5.0 mm
menu «Cool down OK?». Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ nastepuje aktywowanie
symbolu OK na dole po prawej stronie wy$wietlacza (5). W ten sposob nastepuje | 5OQ -
wprowadzenie operacji schfadzania.
¢ Podczas schtadzania ilos¢ powietrza jest zwiekszana do 100% i jest wySwietlana
chwilowa temperatura zgrzewania. il
Jezeli temperatura zgrzewania spadnie do poziomu ponizej
60°C, dmuchawa bedzie pracowac dalej przez 2 minuty i po
uptywie tego czasu wytaczy sie automatycznie. Wyswietlacz
przechodzi w tryb wyswietlania wartosci zadanej.
o . . . . v 250
* Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ ostatnio ustawione wartosci
dla dmuchawy i podgrzewania pojawiaja sie na wy$wietlaczu (5). CO%' SSW” *
e Jezeli menu schtadzania Cool Down jest aktywne, to naped '
mozna wiaczy¢/wytaczyC recznie przy pomocy Pprzycisku

«Naped-> )] .
Przyciski «<Podgrzewanie» m i «Dmuchawa» a nie maja zadnej funkcji.



1.9

1.10

. Tryb pracy

Standby

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w pozycji zgrzewania i w okreslonym
czasie nie zostanie wprowadzona za pomocg przyciskow nowa wartosc, to tryb
Cool Down uruchomi sie automatycznie po uptynieciu czasu Standby. Nastepuje

wprowadzenie operacji schtadzania.

e Jezeli przed uptynieciem odliczania (180 sekund) w trybie Standby zostanie
nacisnigte pokretto e-Drive @ to wskazania na wyswietlaczu powracajg do stanu

wyjsciowego.

e Ustawianie czasu Standby (rozdziat 2.2, Ustawianie trybu Standby)

Komunikaty usterek

* W przypadku wystapienia nieprawidtowego
dziatania zgrzewarki VARIMAT V2 na
wyswietlaczu (5) pojawia sie komunikat,
ktory jest opatrzony dodatkowo kodem
btedu. Kod ten doktadniej opisuje btad
widoczny na liscie ponizej.

W przypadku btedu 02 i btedu 40 pojawiajg
sie oddzielnie symbole.

L]

akustyczny sygnat ostrzegawczy.

O

Standby
152
STOP!| [STOP!| |STOP!
ERROR ERROR ERROR
(0] 02 40

informujacy o koniecznosci wezwania pracownika serwisu.

) W przypadku powaznych komunikatow usterek wiacza sie akustyczny sygnat ostrzegawczy.
Q) Jezeli odchylenie temperatury zadanej i chwilowej zgrzewania jest wieksze niz 20°C, to wiacza sig

W przypadku wszystkich pozostatych bteddw na wyswietlaczu pojawia sie symbol klucza do $rub

Biad Opis kodéw btedow

Fr01 @) Przerwanie lub zwarcie w sondzie temperatury

Er02 @) Uszkodzony element grzejny / ukfad elektroniczny (przerwanie w jednym/obu uzwojeniach)
Er04 @) Uszkodzony triak (jeden lub oba triaki sg uszkodzone)

Er08 @) Uszkodzony silnik dmuchawy

Err40 Za niskie napiecie 25% (napigcie sieciowe 75%)

2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskéw)

2.1 Zaktadanie profilu

* Rozne punkty menu mozna wybierac przy pomocy przyciskow
funkcyjnych (4). Po nacisnieciu na pokretto e-Drive @ powraca

 \Wtrybie ustawiania profilu mozna zaktadac 3 indywidualne profile,
w ktorych mozna dowolnie ustawia¢ wszystkie trzy parametry i je
nastepnie zapisywac¢ do pamieci poprzez nacisniecie pokretta

e-Drive &y .

sie do wyboru ustawien profilu.

Przeprowadzi¢ prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcja obstugi producenta materiatu i

Profil

Setup
Free Adj. 1
Free Adj. 3
Standby

Free Adj. 2
5.0 T
500 -
80 -

krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jakos¢ probnego zgrzewania.
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2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskéw)

2.2 Ustawianie trybu Standby
 \W tym menu mozna ustawiac czas Standby.
- Czas zmienia sie w zakresie od 5 do 120 minut obracajac pokrettem e-Drive ’@

Fabrycznie ten czas jest ustawiony na 40 minut. _
10

 Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ powraca sie do wyboru ustawien profilu.

Standby

FAQ Btad - Przyczyna - Dziatanie

» Maszyna wytacza sie automatycznie
- W trybie Standby nastepuje automatycznie wytaczenie maszyny po uptynieciu ustawionego czasu (fabrycznie
ustawiony na 40 minut).
* Niezadowalajaca jakos¢ zgrzewu
- Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania oraz il0$¢ powietrza
- Przeczysci¢ dysze zgrzewajacg (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)
- Dysza zgrzewajaca (9) jest nieprawidtowo ustawiona (Gotowos$¢ do pracy, strona 23)
* Ustawiona temperatura zgrzewania nie jest osiggana
- Ustawiona za duza iloS¢ powietrza
- Zaniska warto$¢ napiecia
* Nie dziata automatyczny uktad podsuwania
- Ustawic czujnik podsuniecia (strona 23)
 Urzadzenie nie przemieszcza sie prosto
- Pozycjonowanie urzadzenia (strona 24)
* Obok informaciji o ilosci powietrza pojawia sie symbol gwiazdki
- Dmuchawa nie znajduje sie juz na zadanej krzywej, lecz jest w trybie recznym (patrz Krzywa dmuchawy)
* Dlaczego przy temperaturach zgrzewania powyzej 500°C zostaje automatycznie zredukowania iloS¢ powietrza
(patrz krzywa dmuchawy)?
- Osiagniecie temperatury zgrzewania nie jest zagwarantowane przy zbyt duzej ilosci powietrza

Krzywa dmuchawy VARIMAT V2

100 —_—

90 ~«— Tryb reczny
= 80
= 70 e — Zadana krzywa
g 60
.'g 28 Se— Tryb
2 30 automatyczny
NE)
N
=]

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620
Temperatura zgrzewania T [°C]




Wersje Leister VARIMAT V2

Nrart. 137.821 VARIMAT V2, wtyczka CEE 400V~ /5700 W
Nrart. 138.982 VARIMAT V2, bez wtyczki 230V~ /4600W
Nrart. 138.108 VARIMAT V2, wtyczka z bolcem 230V~ /4600 W
Nrart. 139.734 VARIMAT V2, wtyczka (Japonia) 200V~ /4200 W

Wyposazenie

Mozna stosowa¢ wytacznie wyposazenie firmy Leister!

Nrart. 139.048 Skrzynia transportowa (w zakresie dostawy)
Nrart. 138.817 Druciana szczotka (w zakresie dostawy)
Nrart. 132.429 Ptyta zgrzewajaca (w zakresie dostawy)
Nrart. 107.067 Obcigznik

Nrart. 113.995 Dysza zdzierajgca 30 mm

Nrart. 113.600 Dysza zdzierajgca 40 mm

Nrart. 110.714 Zestaw konserwacyjny

Szkolenie

e Firma Leister Process Technologies i jej autoryzowane punkty serwisowe oferujg bezptatne kursy zgrzewania i
szkolenia. Wigcej informacji na www.leister.com.

Konserwacja

* Wiot powietrza w dmuchawie goracego powietrza (8) nalezy czyscic pedzlem w
przypadku zabrudzenia

* Przeczyscic dysze zgrzewajacg (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)
* Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem elektrycznych i mechanicznych uszkodzen

Serwis i naprawa

* Po dojsciu licznika napedu do 400 h lub licznika dmuchawy do 2000 h na wy$wietlaczu (5)
pojawia sie przy kolejnym wiaczeniu wytacznika gtdwnego (3) komunikat «Maintenance
servicing». Ten komunikat jest wySwietlany przez 10 sekund i nie mozna go przeskoczy¢
przy uzyciu przyciski funkcyjne (4).

* Naprawy mogq by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
Leister. Gwarantujg one fachowa naprawe w ciggu 24 godzin, przy uzyciu wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzadzen i wykazami czesci
zamiennych.

Maintenance
servicing

Rekojmia

e Urzadzenie jest objete gwarancja przez jeden (1) rok od daty zakupu (udokumentowanie praw gwarancyjnych przez
fakture lub dowdd dostawy). Powstate szkody bedg usuwane przez wymiane lub naprawe urzadzenia. Elementy
grzewcze nie sq objete gwarancija.

* Przy zastrzezeniu postanowien ustawowych wyklucza sie mozliwosS¢ wnoszenia dalszych roszczen.

¢ Szkody spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niewtasciwym obchodzeniem sie z
urzadzeniem nie sg objete gwarancja.

* W przypadku urzadzen, ktore zostaty przebudowane lub zmienione przez kupujacego wygasaja wszelkie prawa.
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@ Blahopiejeme Vam k zakoupeni automatického horkovzdu$ného svafovaciho stroje VARIMAT V2!
Vybrali jste si $pickovy automaticky horkovzdu$ny svarovaci stroj vyrobeny z materidl(i nejvyssi kvality.

Tento pfistroj byl vyvinut a vyroben v souladu s nejnovéjSimi technologiemi svarovani. NeZ opusti tovar-
nu ve Svycarsku prochdzi kazdy VARIMAT V2 prisnou kontrolou kvality.

Obsah

Rychly prehled Strana 48
Pouziti, varovani, upozornéni, Strana 49
ProhlaSeni o shodg, likvidace, technicka data Strana 50
Popis pfistroje, ovlddaci prvky Strana 51
Pfepravni box Strana 52
PritlaCnd sila, pfiprava provozu, nastaveni senzoru pojezdu Strana 53
Polohovani pfistroje, postup svarovani Strana 54
Kombinace ovlddacich prvk(i Strana 55
Pracovni rezim (kapitola 1) 1.1 Displej nastaveni (po zapnuti pfistroje) Strana 55

1.2 Pracovni displej Strana 56

1.3 Nastaveni rychlosti pojezdu

1.4 Nastaveni teploty svafovani Strana 57

1.5 Nastaveni mnozstvi vzduchu

1.6 Méfeni délky, pocitadlo dmychadla a pojezdu Strana 58

1.7 Volba profilu

1.8 Chlazeni pistroje Strana 59

1.9 Pohotovostnirezim

1.10 Chybova hlaseni Strana 60
Nastaveni profil(i (kapitola 2) 2.1 Tvorba profild Strana 60
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Casto pokladané dotazy Strana 61
Typy piistroje Leister VARIMAT V2, prisluSenstvi, Skoleni, idrzba, servis a opravy, zaruka Strana 62

Rychly prehled

Jak spustit horkovzdu$ny svafovaci automat VARIMAT V2?
B . v v v N ..
1. Zapojte zastréku privodu elektfiny do elektrickeé sité (CHo-

2. Nastavte hlavni vypina¢ (3) do pozice "ON" [ﬂ_#] 5.0 =
3. Zmacknéte tlacitko pojezdu YY) = Otacenim tlacitka e-Drive @
zvolte rychlost. A 500
[ — — — =

4. Zmacknéte tlacitko ohrevu [ == Otdcenim tlacitka e-Drive @@
2volte teplotu.
5. Zmécknéte tlacitko e-Drived Pristroj se nahfeje za piiblizné 3 - 5 minyt=E——

. % ;o . ! M Profil

6. Provedte zkuSebni svér v souladu s instrukcemi pro svarovani, E—

danymi vyrobcem pouzitého materidlu, a ndrodnimi normami

¢i smérnicemi. OdzkouSejte zkuSebni svar.
7. Svarovani *
Jak vypnout horkovzdu$ny svafovaci automat VARIMAT V2? v 40
1. Stisknéte otacivé tlacitko e—Drive@ (Obr. 1). c

. » ) . ool down

2. Stisknéte «Cool down OK> tlacitkem e-Drive @ anechte chladit pfiblizné OK?

4 minuty (Obr. 2). Dmychadlo se vypne automaticky.
3. Poté, co se vychladi svafovaci tryska (9), prepnéte hlavni spinaé (3)

;5 dopozice "OFF" or¢ (@) (Obr.1) (Obr. 2)



Navod k obsluze (Pfeklad origindlu ndvodu k absluze) @

E Pred pouzitim si prosim pozorné prectéte tento navod k obsluze a uschovejte
ho pro dalSi pouZiti.

Leister VARIMAT V2
Horkovzdus$ny svarovaci automat

Pouziti

e Svarovani stfednich pdst z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE preplatovanim u zékladnich svar(i. MlZe byt
pouZzit i na svafovani v blizkosti hran a na nestejné povrchy.
e Svarovani folif a modifikovanych tkanin pfeplatovanim.

Varovani

® B>

Pfi otevieni pristroje mlzZe dojit k ohroZeni Zivota, nebot se pfitom odkryvajt
komponenty a privody, které jsou pod el.napétim. Pfed otevienim pfistroje
vzdy odpojte zastréku od privodu el.napéti.

PFi nespravném poutiti horkovzdus$ného pfistroje hrozi nebezpeci pozZaru a
vybuchu, zejména v blizkosti hoflavych materiald a vybusnych plyn(i.

Nedotykejte se horké trysky nebo svarovaciho pldtu, mohou zpdsobit
popaleniny. Vzdy nechte pfistroj nejdfive vychladit. Nemifte proudem
horkého vzduchu na lidi nebo zvifata.

Pristroj a zastrcka musi byt propojeny pres zemnici ochranny vodic. Kazdé

prodluzovaci kabely a zasuvky se zemnicim ochrannym vodicem.

Upozornéni

230
400

>0 ®@

Stanovené napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.

EN 61000-3-11; Zmax=0.115Q +j 0.072 Q. Eventuéné s dodavatelem (zasobo-
vaci firmou) konsultuite.

V pripadé vypadku proudu vyjméte trysku ze svarovaci pozice!

V zajmu ochrany osob dlirazné doporuc¢ujeme zapojeni pfistroje k RCCB
chranici pred pouzitim na stavbé.

Pfistroj musi byt provozovdn pod stdlym dohledem. Teplo mlzZe
vznitit hoflavé materidly mimo vaSe zorné pole.
Pfistroj smi byt provozovan pouze kvalifikovanymi odborniky nebo
pod jejich dozorem. PFistroj nesmi pouzivat déti.

Chrante pristroj pred vihkosti a mokrem.

Pristroj nesmi byt zdvihdn za pfidavné zavazi.
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Prohlaseni o shodé

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potvrzuje, 7e tento
vyrobek v provedeni daném nami do prodeje, splfiuje pozadavky nasledujicich smérnic EU.

Smérnice: 2006/42,2004/108,2006/95

Harmonizované normy: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Znax)
EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 28012010 “Riwa yyp |n) Clns I X0 e
Bruno von Wyl Christiane Leister
Technicky feditel Majitel
Likvidace

Elektronaradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt vraceny k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
Zivotni prostfedi. Pouze pro zemé EC: Nevyhazujte elektrondradi do domovniho odpadu! Podle
evropské smérnice ¢. 2002/96 o elektrickém a elektronickém odpadu a nérodnich zakon( musf byt
neupotfebitelné elektrondradi pfedano k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Technické udaje

Napéti V-~ 200, 230, 400 % V-~ 200, 230, 400 %
Vykon w 4200, 4600, 5700 w 4200, 4600, 5700
Kmitocet Hz 50/60 Hz 50/60

Teplota G 100 - 620 plynule °F 212 - 1148 plynule
Rychlost m/min. 0.7 - 12 plynule ft/min 2.3 - 39.4 plynule
Pritlak N cca 190 (2 zavazi) N cca.190 (2 zavazi)
Mnozstvi vzduchu % 50 - 100 % 50 - 100

Urovei emisi Le (dB) 70 Le (dB) 70

Hmotnost kg B Ibs 77

bez privodniho kabelu

Rozméry D x § x V mm 650 x 430 x 330 inch 25x 17 x 13
Znaéka shody C€

Znacka schvaleni ®

Schéma osvédceni CCA

TFida ochrany | D

Technickeé udaje a specifikace se mohou zménit bez predchoziho oznameni.
* Sifové napéti se nesmi ménit.



Popis pristroje

15 30 15 12
1 Privodni sitovy kabel 13 Sroub pro nastaveni stopy 25 Sroub imbusovy
2 Kryt 14 Zadni pojezdovy vélec 26 Spodni dil vodici tyce
3 Hlavni spinac 15 Vodici kolecko 27 Horni dil vodici tyCe
4 Qvladaci prvky 16 Nastavitelné pojezdové kolo 28 Utahovaci packa
5 Displej 17 Pojezdové kolo horni ¢asti drzadla
6 Senzor pojezdu 18 Vodici kolecko 29 Dr7ak pro sitovy kabel
7 AretaCni Sroub 19 Spinaci pruzina vodiciho kolecka 30 Kulaty femen
8 Horkovzdusné dmychadlo 20 Kulisa 31 Utahovaci packa dolni
9 Svafovaci tryska 21 Rastr nastaveni pristroje ¢asti drzadla
10 DrZ&k pristroje 22 Pridavné zavazi 32 Kryt Cidla pojezdu
11 Aretacni paka 23 Koncove zavazi 33 Dratény kartac
12 Kyvny valec 24 Drzadlo pro pfenaseni 34 Plech pro nasazeni trysky

Hlavni spinac (3)

Pro zapnuti a vypnuti horkovzdusného svarovaciho automatu VARIMAT V2

Ovladaci prvky (4)
e-Drive Drive
Otocné tlacitko e-Drive slouZi jako navigdtor. Nastaveni rychlosti pojezdu
Ma dvé funkce:
"@ Otacejte doleva nebo doprava pro nastaveni m
jednotlivych program(i a hodnot

q Stisknéte pro potvrzenf a aktivaci E Blower
e Nastaveni mnozstvi vzduchu

Heating
Nastaveni teploty svafovani
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Prepravni box

K transportu horkovzduSného svafovaciho automatu VARIMAT V2 pouZijte kufru urCeného pro
pristroj, ktery je soucasti dodavky. Kufr je vybaven drzadlem a transportnimi vélecky.

VARIMAT V2 se nesmi zvedat za pridavné (22) ani ukonCovaci zavazi (23).
Drzadla kufru uréeného pro pristroj, stejné jako madlo pro pfenaseni (24) a
@ vodici ty€ (27) horkovzduSného automatu nepouzivejte k transportu jefabem.

Pro rucni zvedani horkovzdu$ného svarovaciho automatu pouzivejte madlo pro
prenaseni (24) a vodici ty¢ (27).
Pfed prepravou pfistroje VARIMAT V2 nechejte vychladit svarovaci trysku (9)

Vyjmuti VARIMATU V2 z pfepravniho boxu:

@ Oteviete viko prepravniho boxu.

@ Oteviete boky prepravniho boxu.

@ Povolte aretaci spodni ¢asti vodici tyce (26) a nasmérujte vodici ty¢ (31) do pozadované pozice. Utdhnéte
packu na spodni ¢asti vodici tyce.

O Povolte aretaci horni éasti vodici tyée (28),
Nastavte poZadovanou vySku horni ¢asti vodici tyGe (27) a utahnéte packu (28) na horni ¢asti vodici tyce.

@ Opatmé vyjmeéte horkovzdusny svatovaci automat VARIMAT V2 z prepravniho boxu.

Pfeprava VARIMATU V2 v pfepravnim boxu:

@ Opatmé ze strany najedte s horkovzdusnym svarovacim automatem VARIMAT V2 do pfepravniho boxu.

@ Uvolnéte aretaci a zasurite horni ¢ast vodici tyce (28)
Utahnéte packu horni ¢asti vodici tyce (28)

@® Povolte aretaci spodni €asti vodici tyce (31) a nasmérujte vodici ty€ (31) do pfepravni pozice. Utdhnéte
packu na spodni Casti vodici tyce.

@ Zaviete boky prepravniho boxu.

@ Zavrete viko prepravniho boxu.

Preprava:
@ Priprepravé drzte prepravni box za drzadlo




Pritlacna sila

o Pfitlacnad sila je pfendSena na kyvny valec (12) 120N
* Podle potfeby pridejte pFidavné zavazi (22) a koncové zavazi (23)

(viz. obrdzek A).

Obréazek A

Pfiprava provozu

* Pred uvedenim do provozu zkontroluite, jestli nedoSlo k elektrickému nebo
mechanickému poskozeni pfivodniho sitového kabelu nebo zastrcky.

« Nastavte spodni ¢ast vodici tyée (26) do poZadované pozice a zajistéte utahovaci
packou (31). Vysurite horni ¢ast vodici tyée (27) do poZadované vysky a zajistéte

utahovaci packou (28).
« Zachytte ocko na pfivodnim sitovém kabelu (1) na drzak (29).
* Zkontrolujte zékladni nastaveni svarovaci trysky (9) (viz obr. B a C).
* Nastaveni pro manipulaci
- Zdvihnéte vodici kole¢ko (18).
- Odlehcete nastavitelné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici tyce (27).

- Posunite nastavitelné pojezdové kolo (16) lehkym tlakem na spinaci pruzinu (19)

smérem doleva (obrazek D).
- Vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) zataZenim za aretacni paku (11) a
ota¢enim smérem nahoru az do zablokovani.

Stanovené napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.
()

Nastaveni senzoru pojezdu

155N 99 190N 23
12 29
Obrazek B
1mm
Obrazek C

1816 19

Pokud se motor pohonu automaticky nenastartuje po spusténi svarovaci
trysky (9) do svafovaci pozice, je pravdépodobné Spatné nastaven senzor pojezdu.
Jak v takovém pFipadé postupovat:
* Nastavte senzor pojezdu (6) nasledovné:
- Vypnéte hlavni spinaé (3) orr(&)
- Odmontujte kryt senzoru (32) (Remove drive sensor covering (32)
- Posuiite horkovzdusné dmychadlo (8) aZ po levou zardzku
- Aretacéni packa (11) se musi volné pohybovat
- Povolte aretacni Sroub (7) pojezdového senzoru

32 7 611 10

- Posuiite senzor pojezdu (6) po drzaku pfistroje (10); DULEZITE: rozsah nastaveni 0,2 - 0,5mm

- Pritahnéte areta€ni Sroub pro senzor pojezdu (7)
- Pfimontujte kryt senzoru (32) (Mount drive sensor covering (32)

- Vysurite horkovzdusné dmychadlo (8) az po zardzku a otocte smérem nahoru

- Provéfte funkénost

Pokud se pohon stale automaticky nezapina, kontaktujte autorizované servisni centrum.
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Polohovani pfistroje

* Naklopte horkovzdus$ny svafovaci automat tlakem na vodici ty€ (27) a popojedte na misto svarovani.
* Sejméte plech pro nasazeni trysky (34) z drzaku a umistéte podle obrézku E

VAROVANI: Plech pro nasazeni trysky (34) miZe byt sejmut z drzdku pouze chladny .

* Uvolnéte posuvné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici tyce (27)

* L ehkym tlakem na spinaci pruzinu (19) posufte nastavitelné pojezdové kolo (16) smérem doleva
dokud se nezastavi.

« Sklopte vodici kolecko (18)

* Vodici kolecko (18) musf byt nastaveno rovnobézné s hranou kyvného valce (12) (viz obrdzek F)

* Provedte zkuSebni chod

* Pro opravu stopy nastavte Sroub pro nastaveni stopy (13) (viz obrézky G a F a pokyny na horkovzdu$ném
svarovacim automatu)

Obrazek E Obrazek F Obrazek G Obrazek H
2 1 M ’— M

12 18

Postup svarovani

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svarovani, danymi vyrobcem pouzitého
materialu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. Odzkousejte zkusebni svar.

* Nastavte parametry pro svarovani, topeni a dmychadlo (kapitola 1, pracovni rezim)

* Musi byt dosazeno svarovaci teploty (doba nahfati cca. 3-5 min).

e Zatahnéte aretacni paku (11), snizte polohu horkovzdusného dmychadla (8) a najedte mezi prekrytymi
pruhy az po zardzku. Hnaci motor se spusti automaticky.

Bez automatického spustént, viz Nastaveni senzoru pojezdu

« Pristroj je mozZné spustit ruéné pomoci ovladacich prvkd (4) Drive m a otacivého tlacitka e-Drive @

* Horkovzdu$ny svafovaci automat je pomoci vodici tyée (27) veden podél preplatovani. BEhem svafovani na vodici ty¢ (27)
nevyvijejte Zadny tlak, to by mohlo vést k vadnému svafovani. Kontrolujte polohu vodiciho kolecka (18)

* Po svarovani zatahnéte za aretaéni paku (11), vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) aZ po zardzku a otocte
jej nahoru k bodu zasunuti.

* Po ukonceni svarovani pouzijte tlacitko e-Drive @ @ (stisknéte 2x) pro vypnuti topeni.
Tak se svarovaci tryska (9) vychladi a dmychadlo se automaticky vypne po zhruba 4 minutach (sekce 1.8, chlazeni)

« \/lypnéte hlavni spinac (3) orr@

@ Pfivodni sitovy kabel (1) z elektrické energie odpojit.
(Disconnect power supply cord (1) form the line/mains.)

* Svarovaci trysku (9) Cistéte pomoci draténého kartace (33)



Kombinace ovladacich prvki

Zapnéte hlavni spinac ( pozice "ON")
ON

@ >

Stlacte soucasné tlaCitka ohfevu a
dmychadla pfi zapnutém hlavnim spinaci.
ON

om—e——

1. Pracovni rezim

Varimat V2 5.0 =
LEISTER
Switzerland 500 °C
Release

Profil

Profil
Varimat Vo B setup
arima Free Adj. 1

LEISTER
Switzerland g{gﬁdﬁ?' °
Release

1.1 Displej nastaveni (po zapnuti pfistroje)
Hlavni spina¢ (3) zapnuty ( pozice "ON")

* Po zapnuti pfistroje se na displeji (5) zobrazi posledni nastavené hodnoty (Obr. 3).
* \V tomto menu jsou topeni, dmychadlo a pohon vypnuty.
e UZivatel miZe pouZit ovladaci prvky (4) pro provedeni vSech nastaveni popsanych v

nasledujicich kapitoldch.

* Pokud je pfi zapnuti pristroje teplota topného télesa vySSi nez 80°C, displej se
okamzité prepne do Rezimu chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni), ve kterém pracuje
dmychadlo vzdy na piny vykon a tak se chladi svarovaci tryska (9). Z tomto rezimu

je mozné kdykoliv pfepnout zpét na pracovni rezim.

» Kdyz béhem chlazeni poklesne teplota topného télesa pod 60°C, bude dmychadlo

pracovat po dobu dalSich dvou minut a potom se automaticky vypne. Displej se
prepne zpét na Displej nastaveni (Obr. 3).

v ’ v 7, . = Yy oo ’ v o . o v . ’
¢ Otoceni tlacitka e-Drive @ umoznuje vybér rdznych profilll svafovani

(Obr.4; sekce1.7, Vybér profilli).

Pracovni  rezim

Kapitola 1

Nastaveni profilu
Kapitola 2

5.0
500 -«

P

Profil
(Obr. 3)

»Start
(Obr.4)
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1. Pracovni rezim

1.2 Pracovni displej

o /macknutim otacivého tlacitka e-Drive @ spustite topeni a
dmychadlo. Displej nastaveni prejde do Pracovniho displeje.

e Zahfivani svarovaci trysky (9) je na displeji (5) oznaceno
postupujici stupnici a Sipkou A (nahoru) spolecné s blikajici
hodnotou aktualné dosazené teploty.

¢ Dojde-li ke kolisani napétf (+/- 15%) mimo stanovenou nominalni
hodnotu (200 V, 230V, 400 V), je to znazornéno blikajicim
\ symbolem spolu s hodnotou naméreného podpéti/prepéti.
Je-ku mnozstvi vzduchu pod 100%, procentualni zndzornéni se
zméni spolu se\ symbolem.

Vysledek svarovani mize byt ovlivnén kolisanim napéti.

¢ Pokud po vymezenou dobu Qem’ zmacknuto zadné tlacitko
(a svarovaci tryska (9) NENI ve svafovaci pozici), displej prejde
do pohotovostniho rezimu (sekce 1.9, Pohotovostni rezim).

¢ Pokud svarovaci tryska neni zaloZzena, mohou byt pomoct
pootoceni tlaCitka e-Drive zvoleny rezimy

Chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni) nebo Profily (sekce 1.7, Vybér profilu) @
* Pokud je svafovaci tryska (9) zaloZena, tyto dva rezimy z profil - displeje (5) zmizi a nemohou

byt zvoleny.

5.0 /||5.0 &=
500 < v 500-c

]
Profil Profil
50 &||5.0 &=
4500 A 500:c
I

Fl 173v
Profil Profil

e KdyZ se svarovaci tryska (9) chladi, je to zndzornéno na displeji ¢arou stupnice a Sipkou W
(dold) spole¢né s blikajici hodnotou aktuélné dosazené teploty na displeji (5).




1.3

1.4

. Pracovni rezim

Nastaveni rychlosti pojezdu
* Rychlost pojezdu mlZe byt upravovana pomoci tlacitka Drive S presnosti

0.1 m/min. od 0.7 n/min. do 12.0 m/min. Toto nastaveni m{ze byt uskute¢néno
zapnutim nebo vypnutim pohonné jednotky ’@T

* [Nenli svarovaci tryska (9) v pracovni pozici, symbol g3 se objevi v levé dolni
¢asti displeje (5).

e Pohonnd jednotka miZe byt spusténa stisknutim otacivého tlacitka e-Drive, @
nacez se objevi nasledujici symbol JB . Rychlost pojezdu mlze byt pfimo
regulovana pootocenim tlacitka e-Drive @@

» Opétovnym stisknuti otacivého tlacitka e-Drive @ se provede prikaz k zastaveni (Stop), ktery vypne

pohonnou jednotku. Displej zobrazi Displej nastaveni nebo Chlazeni.

¢ Neni-li do 3 sekund pomoci ovladacich prvku (4) zaddna Zadnd hodnota, bude pfijata nové

nastavena rychlost.
Displej (5) zobrazi rezim Nastaveni nebo Chlazeni.

e Tisknete-li tlacitko Drive po dobu 3 sekund, displej zobrazi dalsi menu (sekce 1.6, méfeni délky,

pocitadlo dmychadla a pojezdu).
« Do prislusného menu miZete prejit i stiknutim tlacitka Ohfevu m nebo Dmychadla ﬂ

Nastaveni teploty svarovani

e Teplota svafovani mize byt zménéna tlacitkem Ohfevu m Teplota svarovani miize
byt zvyéovéna/@i\iovéna po 10°C v rozsahu od 100°C do 620°C pootoCenim
tlacitka e-Drive #g) . Nastavent je ulozeno po 3 vtefindch , jestlize po tuto dobu nenf
zmacknuto jakékoliv jiné tlacitko.

* Je-li toto menu zvoleno z Displeje nastaveni, je mozné spustit topeni a dmych-
adlo stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @Jakmile je topeni spusténo, mlze
se spustit chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni).

o Stisknete-li tlacitko Ohfevu m do 3 sekund, displej se zméni a objevi se hodnota
sitového napéti pod pohonnou jednotkou. Tuto volbu je mozné provést pouze z
racovniho rezimu ( sekce 1.2 ).

* Mnozstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svareni nastavena na 500°C
avice. Nicméné uzivatel mize upravit mnozstvi vzduchu i manuding pouzitim tlacitka
Dmychadlaﬂ (sekce 1.5).

Objevili se u hodnoty mnozstvi vzduchu hvézdiékam ,neni uz déle mozné
ajistit dosazeni nastavené teploty svareni.

5.0 &
500 <«
>33

50 &
100 «
»>Start

5.0 &
4 500
EXORT Profil

 Mezi prislusnymi menu se mlZete pohybovat stisknutim tlacitka pohonu nebo dmychadlaﬂ
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1.5

1.6

. Pracovni rezim

Nastaveni mnozstvi vzduchu

 Mnozstvi vzduchu mCZe byt upraveno pomoci Tlacitka dmychadla a MnozZstvi
vzduchu mize byt upravovano po 5% v rozsahu od 50% do 100% pootocenim
tlagitka e-Drive. ¥ Nastaven je uloZeno po 3 vtefinéch, jestlize po tuto dobu nenf
stisknuto jakékoliv jing tlacitko. Je-li mnozstvi vzduchu nastaveno na 100% displej (5)
tuto informaci nezobrazuje.

 MnoZstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svafeni nastavena na
500°C a vice. MnoZstvi vzduchu miZe byt manualné navySeno pootocenim tlacitka

50 &
500 -

»Start

e-Drive @\ Objevili se u hodnoty mnoZstvi vzduchu hvézdicka, jJeJeJgl] neni dosaZeni nastavené

teploty svareni zabezpeceno.

* Je-li toto menu zvoleno z Displeje nastaveni, miZete spustit topeni a dmychadlo stisknutim otacivého

tlagitka e-Drive & .

e Rezim chlazeni m{Ze byt zvolen stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ (sekce 1.8, Chlazeni)
 Mezi pfisluSnymi menu se miZete pohybovat stisknutim tlacitka pohonu nebo dmychadla @

Méreni délky, pocitadlo dmychadla a pojezdu
e Drzite-li tlaCitko pohonu stisknuté alespor 3 sekundy, zobrazi se toto menu (Obr. 6)

» Toto menu zobrazuje veSkeré provozni doby a vzdalenost, kterou zafizeni ujelo
od zapnuti. Celkova vzddlenost (zde zobrazeno: 1034m) nem(Ze byt upravena a
znazorfiuje celkovou vzddlenost ujetou od spusténi.

» Denni vzddlenost (zde zobrazeno: 012m) neni resetovana automaticky, ale musi byt
anulovana uzivatelem pomoci «Reset» stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @

* Hodnoty Casu se tykaji provoznich dob jednotlivych soucasti pfistroje. Hodnoty ¢asu
jsou prirazeny k dmychadlu «Blow» (zde zndzornéno: 043:58) a k pohonu «Drive»

Distance:

Total
1034m
Day

012m
Time
Total 143:12

Blow 043:58
Drive 020:10

= Reset

(Obr. 6)

(zde zndzornéno: 020:10). Hodnota «Total» Casu odkazuje na provozni dobu. Zaznamenava hodiny

a minuty (zde zobrazeno: 143:12), po které je zapnuty hlavni spina¢ (3).

e Je-li stisknutim otoéného tlacitka e-Drive @ zvolena zpétna Sipka, budete navraceni do menu,

ze kterého bylo zvoleno Tlacditko pohonu




1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilu

o Je-li [pIgexilllv pravé doini Casti displeje (5) aktivovan, profily mohou byt spoustény

stisknutim otacivého tlacitka e-Drive

. Pootocenim tlagitka e-Drive @@ 1ze zvolit

profil. Profily Free Adj. 1, 2 a 3 jsou volné nastavitelné uzivatelem (kapitola 2,
Nastaveni profilu). Zbylé profily maji pevné pfednastavené hodnoty a nemohou byt

uzivatelem ménény.

 Pootocenim tlacitka e-Drive @ aktivujete pravou nebo levou Sipku na spodni

Casti displeje (5).
Pomoac praveé $ipky a zmacknutim otagivého tlacitka
e-Drive @ prejdete na nasleduijici stranu.
Pomoci levé Sipky a stisknutim otagivého tlagitka
e-Drive Q&E prejdete na predeSlou stranu.

e Aktivujete-li zpétnou Sipku otocenim tlacitka e-Drive@
aktiviert, budete stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ navraceni
zpét do menu, ze kterého jste zvolili Profile menu.

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svarovani, danymi vyrobcem pouzitého

Free Adj. 1

5.0
500 -«

m
——

min

»Start

Select Select

Profil Profil
Free Adj. 1 TPO 3
Free Adj. 2 ECB 1
Free Adj. 3 ECB 2
PVC 1 EPDM 1
PVC 2 EPDM 2
PVC 3 PRG 1
TPO 1 PRG 2
TPO 2 PRG 3
(=] [ =] [ =]

materialu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. Odzkousejte zkuSebni svar.

1.8 Chlazeni pfistroje

* Je-izvolen symbol stisknutim otécivého tlatitka e Drive @ zobrazf se menu
«Cool down OK ?», Stisknutim otacivého tlaCitka e-Drive @se aktivuje symbol OK v

pravé dolni Casti displeje (5), Cimz se spusti proces chlazeni.

» Béhem chlazeni se mnozstvi vzduchu zvy$i na 100% a jsou zobrazovany momentaini

teploty svarovani.

Pokud teplota klesne pod 60 °C, dmychadlo pobézi po dobu dalSich 2 minut a poté

se automaticky vypne. Displej prejde do Displeje nastaveni.

 Po stisknuti otacivého tlacitka e-Drive @ Po stisknuti otacivého
tlacitka e-Drive

e Je-li chlazenf aktivni, mdze byt pohon zapnut/vypnut manuainé
pomoci Tlagitka pohonu
Po tuto dobu Tlacitko ohfevu [l a Tlatitko dmychadla 5
nemaji zadnou funkci.

5.0
500 <«

P

Profil

*

Cool down
OK?

v 250

*
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1.9

1.10 Chybova hlaseni

. Pracovni rezim

Pohotovostni rezim

* Pokud svarovaci tryska (9) neni zalozena ve svafovaci pozici a neni po uréenou
dobu aktivovan zadny ovladaci prvek, spusti se po uplynuti doby pohotovostniho
rezimu rezim chlazeni.

e Je-li otocné tlacitko e-Drive @ stisknuto pred uplynutim doby odpoCtu
pohotovostni rezimu (180 sekund), displej se navrati do vychozi pozice.

* Pro nastaveni doby pohotovostniho rezimu (sekce 2.2, nastaveni pohotovostniho rezimu)

)
Standby

152

e Paklize se na automatickém horkovzdu$ném
svafovacim automatu VARIMAT V2 vyskytne
porucha, objevi se na displeji (5) zprava dopro-

| e

1 1
vazend kadem chyby. Tento kod zndzorfiuje S;I;ROO:’ . STOP!
presnéjsi definici chyby viz nize. 01 EFgg R

e \/ pripadé chyby 02 a chyby 40 jsou

STOP!
ERROR
40

zndzornény samostatné symboly.

o ) Je-li rozdil mezi nastavenou a aktualni teplotou vétsi nez 20°C, zazni varovny zvukovy signdl.

*\/ pfipadé jinych odchylek se zobrazf servisni vyzva se symbolem francouzského klice.

Chyba Typ chyby
Err01 @) | Prerudeni nebo zkrat na sondé
Err02 ) | Porucha natopném télese (preruseni na jednom nebo obou vinutich)
Err04 ) | Porucha natriaku (jeden nebo oba triaky jsou porouchané)
Err08 ) |Porucha dmychadla
Errd0 Podpéti 25% (napdjeci napéti 75%)
2. Nastaveni profil( (viz kombinace tlagitek)
2.1 Tvorba profilu Profil Free Adj. 2
« V menu nastaveni profild mohou byt vytvoreny 3 samostatng ~ |==SStUR___ 50 =
profily, ve kterych mohou byt véechny tfi parametry volné na . min
staveny a poté ulozeny stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ Free Adj. 3 500
S o , P— - y Standby ©
» Pomoci ovlddacich prvk (4) mohou byt vybrany jednotlivé polozky
menu. Stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ se navratite k nasta 80 «
veni profilu.

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svaio-

vani, danymi vyrobcem pouzitého materidlu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. Odzkousej-

te zkuSebni svar.




2. Nastaveni profil(i (viz kombinace tlagitek)

2.2 Nastaveni pohotovostniho reZimu Standby

* Zde je moZné nastavit dobu pohotovostniho rezimu.
- Pootocenim tlacitka e-Drive @ je mozné nastavit dobu v rozmezi od 5 do 120 minut.

\lyrobcem je prednastaveno 40 minut.

e Stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ se navratite k nastaveni profilu.

Casto pokladané dotazy ~ Chyba - PFi¢ina - Naprava

e Pristroj se sam vypind
- -Pristroj se sam vypne po uplynuti nastavené doby pohotovostniho rezimu. (tovarni nastavent je 40 minut).
* Nedostatecna kvalita svarovan.
- Zkontrolujte nastaveni rychlosti pojezdu, teplotu svafovani a mnoZstvi vzduchu.
- Qcistéte svarovaci trysku (9) pomoci draténého kartace (33)
- -Svarovaci tryska (9) je Spatné nastavend (viz Pfiprava provozu, strana 38)
* Neni dosazeno nastavené teploty
- MnoZstvi vzduchu je prilis velké
- Nedostatecné napéti
* Nefunguje automaticky start pojezdu
- Nastavte senzor pojezdu (viz strana 38)
* Pfistroj nejede rovné
- Polohovani pristroje (viz strana 39)
* U hodnoty mnozstvi vzduchu se objevuje hvézdicka
- Dmychadlo neni na urCené kfivce, ale v manualnim rezimu (viz kfivka dmychadla)

* Pro¢ se automaticky upravuje mnozstvi vzduchu u teplot nad 500 °C ? (viz kfivka dmychadla)
- Pri prili§ velkém mnoZzstvi vzduchu nelze dosdhnout poZadované teploty.

Kfivka dmychadla VARIMAT V2

100 —

— 90 =€ Manualni
= 80 rezim
Z 70 = Urcend
S 60 krivka
3 50 <€ Automaticky
8 40 ; J
g 30 rezim
i
=

0

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620

Teplota svafovani T [°C]
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Typy pfistroje Leister VARIMAT V2

Artikl €. 137.821  VARIMAT V2, CEE z&strcka 400V~ / 5700 W
Artikl €. 138.982  VARIMAT V2, bez zéstrcky 230V~ /4600W
Artikl €. 138.108  VARIMAT V2, euro zdstréky 230V~ / 4600 W
Artikl €. 139.734  VARIMAT V2, japonska zastrcka 200 V™ / 4200 W

PrisluSenstvi

Smi byt pouzivano pouze original pfisluSenstvi Leister!
Artikl €. 139.048 Prepravni box (obsazeno v dodavce)
Artikl ¢. 138.817 Dratény kartac (osazeno v dodavce)
Artikl €. 132.429 Svarovaci plech (obsazeno v dodavce)
Artikl 6. 107.067 Pridavné zavazi

Artikl 6. 113.995  Tryska s brity (TPO) 30 mm

Artikl 6. 113.600  Tryska s brity (TPO) 40 mm

Artikl ¢. 110.714  Set pro Udrzbu

Skoleni

« Firma Leister Process Technologies a jeji autorizovana servisni stfediska nabizeji ke svym pristrojim bezplatné
svareci kurzy a Skoleni.
Informace na www.leister.com.

Udrzba
* Privod vzduchu na horkovzdusném dmychadle (8) musi byt pfi zneCisténi CiStén pomoci kartace
* Svarovaci trysku (9) Cistéte pomoci draténého kartace (33)

* Kontrolujte, nedoslo-li k elektrickému ¢i mechanickému poskozeni
privodniho kabelu (1) a zastrcky

—_—

Servis a opravy

* Dosahne-li pocitadlo pojezdu 400 hodin nebo pocitadlo dmychadla 2000 hodin, objevi se pfi
dal$im zapnuti hlavniho spinace zpréva "Maintance servicing". Tato zprdva se zobrazuje po ‘

dobu 10 vtefin a nelze ji preskocit ovladacimi prvky (4)
* Provedeni oprav zadavejte vyhradné autorizovanym servisnim strediskiim Leister. UL,
Ta zaru¢i spolehlivé provedeni odborné opravy béhem 24 hodin s pouZitim servicing

originalnich nahradnich dil podle schémat zapojeni a kusovnik{i nahradnich dildi.

Zaruka

e Pro tento stroj existuje zaruka jeden (1) rok od data prodeje (dokladem je faktura nebo dodac list).

* \/zniklé vady budou odstranény nahradni dodavkou nebo opravou. Topné ¢lanky jsou z této zaruky vynaty.
Dalsi naroky jsou s vyhradou zdkonnych ustanoveni vylouceny.

* Vady, jez vznikly pfirozenym opotiebenim, pretizenim nebo nespravnym zachdzenim, jsou ze zaruky vylouceny.

* Nérok na zaruku neni prizndn u pristrojd, jez byly kupujicim prestavény nebo pozménény.



MNo3anpaBnaem Bac ¢ NPUOBPETEHNEM CBapOUHOTrO aBTOMaTa /i CBapKU FOPAYMM BO3HYXOM

VARIMAT V2

Bbl BbIGpa/IN NEPBOKNACCHBIA CBAPOUHBIA aBTOMAT A/1A CBAPKM rOPAYMM BO3AYXOM, BHIMOMHEHHbIA 13
BbICOKOKAYECTBEHHBIX MaTepnanos. AToT Npubop pa3paboTaH 1 13roToBMEH B COOTBETCTBIM C HOBEMLLN-
MW TEXHONOTMAMI CBAPKUA. [epea TeM Kak MoKIHYTL 3aBoA B LLIBenuapuu, kaxablit npuoop VARIMAT V2

MNOZABEPraeTcA CTPOXANLIEMY KOHTPOSIHO KAYEeCTBa.

CopepxaHue
Kpartkaa nHgopmauma Ctp. 63
lpumeHeHue, npeaynpexaedue, OCTOpoXHO Crp. 64
[lexnapauua o COOTBETCTBIM, YTUIN3ALMA, TEXHNYECKINE XapaKTEPUCTUKY Cp. 65
Onucanue npubopa, 3NEMEHTHl YIpaBaeHnA Ctp. 66
YemomaH ana npubopa Cp. 67
Ycunue CTHIKOBKM, FOTOBHOCTb K 3KCMyaTaLui, HacTpoliKa NycKoBOro gatyuka Crp. 68
Mo3uUroHNpoBaHue Nprubopa, NPOLIECC CBAPKM Ctp. 69
KomOuHaLmm KnasuL Crp. 70
Pexxum pabortel (Fnasa 1) 1.1 VHankatop 3anaHHblx 3HaUeHui Cmp. 70
1.2 Pa6ounit uHamkarop Cp. 71
1.3 Hactpolika ckopocTv npusoaa
1.4 Hactpolika Temneparypsl CBapKm Cp. 72
1.5 Hactpoiika pacxoaa Bosayxa
1.6 3mepeHune anuHbl, cueTunk BeHtunatopa u npusoga Crp. 73
1.7 Bulbop npoduna
1.8 OxnaxneHue Crp. 74
1.9 Pexum oxupanna
1.10 CoobujeHna 00 ownobKax Crp. 75
HacTpoiiku npodunsa (Fnasa 2) 2.1 CospaHue npodunent Ctp. 75
2.2 HacTpoyiKn pexnma 0xnaaHna Crp. 76
YacTo 3ajaBaemMble BOMPOCH! Cp. 76
llcnonHerme, KOMNIEKTYIoLLNE, 00yYeHNe, TEXHUYECKOE 0GCY)XMBAHIE, CEPBIC 11 PEMOHT, rapantua ~ Ctp. 77
Kpatkaa nudopmauus
Kak 3anycTutb cBapouHbIii aBTOMAT AnA cBapku ropauum Bosagyxom VARIMAT V2?
b m
1. TloacoeanHuts kadens CeTesoro MUATEHVA K CETM 3IBKTPONUTAHNA. [@:aZ 5.0 &
2. [naBHbliit Bbikntouatens (3) BK/1
3. Haxatb KHOMK m @ o Drive @ A 500
. y npneoaa )}y =———m nosepryTs e-Drive @) a—
4. Haxarb KHOMKy Harpesa  [I] ==— noBepHyTs e-Drive @
5. Haxartb e-Drive @ BPEMA HAMPEBA OK. 3 = D MUHYT e | N
6. IMpoBecTv NPOGHYIO CBAPKY B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLIMAMIA MO CBAPKE
NPON3BOANTENA MATEPUANA, a TAKKE HALMOHANBHBIMI HOPMaMIA Wi
QpeKTBami. MPOKOHTPONNPOBATL MPOGHYHO CBAPKY.
7. CBapka ﬂ!!_w * v 40
| q
Kak BbIKnOUNTb CBApOYHbIN aBTOMAT [N CBapPKM FOPAYNUM Cool down *
Bo3ayxom VARIMAT V2? OK?
1. Haxarb e-Drive @ (puc. 1)
-
2. Haxarb e-Drive @ «Cool down OK» 1 oxnaxnaats oK. 4 MUHYT (puc. 2). (Puc. 1) (Puc. 2)

BeHTNATOP aBTOMATAYECKY OTKIKOUNTCA.
3. Tocne oxnaxaeHna ceapoyHoro conna (9) rnasHbIiA BbiKouaTens (3)

BbIK/T or (€]
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@D VHcTpyKuwa no skcnnyarauuu

(MepeBoa OpUrMHANLHON VIHCTPYKLMWA MO 3KCnyataLmm)

I'Iepeﬂ BBOAOM B 3KCryaraymto BHUMATENbHO MPOYTUTE NHCTPYKLMIO MO
aKcnnyaraunm n coxpanute ee ann NaNbHENLIero NCnoab30BaHUA.

Leister VARIMAT V2
CBapoyHbIit aBTOMAT AnA CBapKU rOpAYUM BO3AYXOM

MpumeHeHue

* CBapKa BHax1eCT N0/IoC KPOBEbHOr0 Matepuana u3 MNBX, TepMonnacTuyHbIX 31aCTOMEPOB Ha OCHOBE 0Niedn-
HoB (TPO), 3CB, AMNAK n XCMN3 ana nonyyeHna 6a30Bbix CBAPHBIX LWBOB.  BO3MOXHOCTb MPUMEHEHNA TAKXe B
MPUKPOMOYHBIX 30HAX U HA HEPOBHbIX MOBEPXHOCTAX.

 CBapka BHAXNECT NIEHOK 11 TKAHEIA C NOKPHITUEM

MpenynpexxgeHue

®© B>

OTKpbIBaHWE NPUGOPA ONACHO [N1A XM3HM, TaK Kak npit 3T0M packpLIBatoTea
TOKOBEAYLLME ETaNM 1 NOAKTIOUEHNA.
Mepen oTKpbIBaHMEM NPUBOPA BbIAEPHYTH LUTENCENBHYIO BIANIKY 13 PO3ETKM.

OnacHoCTb Noxapa 1 B3pbiBa MpY HEHaAZNEXallleM UCToNb30BaHM NprUeopoB
ANA NOfauUm ropAYero Boaayxa, 0co6eHHO BOM3N BOCMNAMEHAIOLLNXCA MaTepha-
JI0B 1 B3PLIBOONACHbIX rA308B.

OnacHoCTb MosyueHns oxoros! He [0TparuBarbca 40 CBAPOUHOTO COMAa
NNacTiHbl B ropayemM cocToAHWW. [laTb npuBopy OCTbITb. He HanpasnAth
MOTOK ropaYero Bo3ayxa Ha ftoAeit Unn XnBoTHBIX.

MoaxntounTs NPUOOP K PO3ETKE C 3alLWTHBIM MPOBO/OM.
Jlio60Vi pa3pbIB 3aLLUTHOrO MPOBOAA BHYTPY UMK BHE Npubopa onaceH !
lcnonb3oBark TO6KO YAIMHUTENBHBIA KAGE/b C 3aLLUTHBIM MPOBOAOM !

OcTopoXHO

230
400

>0 @O

YKa3aHHoe Ha npueope HOMUHANIbHOE HAMPAXEHUE N0/KHO COOTBETCTBOBATH
HanpaxeHno B cetn. IEC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q +j 0.072 Q. Mpn
He06X0AMMOCTI MPOKOHCYTUPOBATLCA C MOCTABLUMKOM 3M1EKTPO3HEPTUM.

Mpu cO0€ CETEBOrO NMUTAHMA BbIOBUHYTH TEPMOMEH.

Mpwn pa6oTe ¢ NprOOPOM Ha CTPOIiKax B Lienax 6€30MacHOCT HEOOX0ANMO
MCMonb30BaTh BLIKMOUATENb C ANd(MEPeHLnansHoi 3aliuToi.

Mpu aKcnayaTauun npubOP JOMKEH HAXOANUTLCA Noa HabMAEHNEM.
TennoBoMy BO3AEICTBINK MOTYT NOABEPTHYThCA BOSrOPAEMbIe MaTepnabl,
HaxoAALMeca BHE NoNA 3peHuA.

Mpn6op MOXET NCMONB30BATHCA TONBKO KBAMM(ULIMPOBAHHIMY CieLManncTamu
WM oA X KOHTpoNeM. MicnonsaosaHine npuéopa AeTbMi CTPOT0 BOCTPELLABTCH.

MpenoxpaHaTb NpruGop 0T Barv 1 CIPOCTH.

He paspeLuaetca nogHumath nproop 3a [00aBOUHbIA / KOHLIEBOW rpya.



[eknapauua o COOTBETCTBUU

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LllBeiiLapua noatBEpX/AET, UTo
NIaHHOE U3OENUe B UCMOJHEHNM, BHINYLLIEHHOM Hami, YOOBIETBOPAET TPeOOBaHMAM creayrownx aupextms EC.
[pekTBb: 2006/42,2004/108, 2006/95
["apMOHM31pPOBaHHbIe HopMbl: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)

EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

Kernceunb, 28.01.2010 ETMO o M Cﬁ_‘u_:, L,‘;___,g_ &;b\/

bpyHo hoH Bunb Kpuctnane laiictep
TexXHNYECKMIn AMPEKTOp Bnapeney ounpmbl

Ytunusauua

INEKTPOUHCTPYMEHT, KOMMEKTYIOLLUE U YNaKOBKA [JO/MKHbI ObiTb OTAAHbI HA nepepaGOTKy 1A 3KO-
JIOrYeCKn uenecooépa3Hor0 BTOPWYHOI0 1CNOb30BAHNMA.

Tonbko ana ctpaH-uneHoB EC: He BbiOpachiBatb 3NEKTPONHCTPYMEHT C ObITOBLIMIA OTXOAaMM!
CornacHo o6uieesponelickonn aupektuee 2002/96/EC 06 ytunnuaaumin anekTponpubopoB 1 anex-
TPOHHOTO 000PY/A0BaHNA 1 ee peanuaauiit B NPaBOBbIX HOPMaX CTPaH-4IEHOB HEMPUIOAHbIE K
MCMOMB30BAHNIO NIEKTDOUHCTPYMEHTbI IOMKHBI ObiTh OTAENBHO COOPaHBI 11 0TAAHKI HA NepepadoTky
Q1A 3KOMOTMUYECKM LieNecoo6pasHoro BTOPUYHONO MCMOMb30BAHIA.

TexHUYeCKMe XapaKTePUCTUKN

HanpsxeHue B~ 200, 230, 400 % B~ 200, 230, 400 %
MouwHocTb Bt 4200, 4600, 5700 w 4200, 4600, 5700
YactoTa ry 50/60 Bt 50/60

Temneparypa °C 100 - 620 6eccryneHuato  °F 212 - 1148 GeccryneHyaro
Mpueon m/muH. 0.7 - 12 GeccryneHyaro dyt/MuH. 2.3 - 39.4 Geccryneryaro
Ycunue ctbikoBauua H 0k.190 (2 rpysa) H 0k.190 (2 rpysa)

Pacxon Bo3nyxa % 50 - 100 % 50 -100

YpoBeHb wyma Lea (dB) 70 Lea (dB) 70

Bec KT 35 ¢yHTOB 77

0e3 Kabena CeTeBoro NUTaHna

Maccalx Wl xB mm 650 x 430 x 330 oMbl 25x 17 x 13

3Hak cooTBeTCTBUA C€

MpenynpenuTenbHbINA 3HAK ®

Bun ceptudukauum CCA

Knacc sauusi | D

MbI coxpaHsaem 3a cob60i NpaBo Ha TEXHUYECKNE N3MEHEHNUA

* lMopgBoaMMOe HanpsXXeHue He NepeksnoyaeTcs
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Onucanune npubopa

15 30 15 12
3276
1 Kabenb ceteBoro nutaHna 14 Benomblid ponnk 26 HyKHNIA CErMeHT HanpasnaoLLer-
2 Kopnyc 15 [0BOPOTHBIV POSNK LTAHI K
3 [NaBHbIN BLIKHOYATENb 16 TpaHCNOPTUPOBOYHBIN POSUK, 27 BepxHuit CerMeHT HanpasnAtoLLel
4 3nemeHThl ynpaBneHua nepeaBwKHON LTaHr
5 [lucnnent 17 TpaHCcnopTMPOBOYHIV POMNK 28 3aXNMHON pbluar BEPXHEro
6 [1yckoBOI farunk 18 HanpasnatoLuii ponmk CEermMeHTa HanpaBNAtoLLEN LTaHM
7 CTONOPHbIA BUHT 19 lMpyxunHa nepexioyeHna 29 KpenneHne Kabena ceTeBoro nura-
8 TepmoheH TPAHCMOPTUPOBOYHOIO POMNKA HWA
9 CBapouHoe conno 20 Kynuca 30 Kpyrnbiin pemeHb
10 [lepxatens BeHtunatopa 21 CeTka HacTpoiiku npubopa 31 PbluaxHbIi BUHT HIXKHETO CErMeHTa-
11 CTONOpPHbIN phiyar 22 [106aBOYHbI rpy3 HanPaBAAOLLEN LWTAHMM
12 MaATHUKOBbIA PONNK 23 KoHLeBoW rpy3 32 KpbllKa NMyckoBoro garumka
13 PerynnpoBoyuHbIi BUHT 24 Pyuka 33 [TpoBonoyHaA Wietka
LOPOXKKN 25 BuHT ¢ unnuHapudeckoli ronoskon - 3 4 CeapouHad nnactiHa

naBHbIN BbiKNOYaTenb (3)

@ [lnq BK/IOUEHIA / BEIKMOYEHIA CBAPOYHOr0 aBTomMara AnA capky ropaunm Bosayxom VARIMAT V2

AnemeHTbl ynpasneHua (4)

e-Drive Mpueon
e-Drive nrpaet ponb Hasuraropa. HacTpolika ckopocT nprueoaa
OH BBINO/HAET [1BE (YHKLMA:

MoBEPHYTL BAEBO WM BNPABO 1A BXOAA B
PA3NNUHBIE MEHIO UM HACTPOWKM SHAUEHWI

Haxxarb 4na noaTBepXaeHUA Unm a BeHTunatop
aKTMBaLm HacTpoiika pacxona Boamyxa

Harpes
HacTpoiika Temneparypsl CBapKi

O @)



YemopnaH ana npubopa

[InA 3auinTel cBAPOYHOIO aBTOMATa /1A CBAPKM ropAdrm Boaayxom VARIMAT V2 npu
TPAHCMOPTPOBKE HEOGXOANMO UCNO30BATE YUEMOAAH, BXOAALMA B 00BEM MOCTABKU.
YemoaaH oCHalLieH PYYKOor AnA NepeHoCKN 1 TDAHCTOPTAPOBOUHBIMIA POSIUKAMY

He paspewaetca nogHumars VARIMAT V2 3a pobaBouHblii rpy3 (22) n
KOHLIeBOA rpy3 (23).

He 1cnonb3oBarb pyuki YeMoAaHa, a Takke pydKy (24) wiv HanpaenatoLLyo
PYUKYy (27) cBapOUHOro aBToMara [y1a CBapKiM ropadMmM BO3AyXOM ANA TpaHC-
MOPTUPOBKM C MOMOLLbIO KpaHa.

[lnA nogbema ceapoYHOro aBromara AnA ceapku ropadnm Bosayxom VARIMAT
V2 BpyYHyt0 1CM0Nb30BATL PYYKY (24) 1 HANpPaBAAIOLYIO WTaHIU (27).

[lnA NoAroToBKIN K TPAHCMOPTUPOBKE J1aTh OCTHITL CBAapOUHOMY corny (9)

N3eneuenne VARIMAT V2 u3 yemopaHa:

OTKPbITL UeMofaH CBEPXY
OTKPbITb YemoaaH cOoKy

OTKPYTUTb PbIYaXKHBIA BUHT (31) 1 NEPEBECTA HUKHUIA CErMEHT HaNPaBnsAioLel WTaHrK (26) B Xenaemyio
M03ULIVIO; 3ATAHYTH PhIYAXKHBIA BUHT (31)

Pa36nokupoBaTh 3aXKMMHOM pbiuar (28). YCTaHOBUTL BEPXHUI CErMeHT (27) HanpaBnAtoLLelt WTaHu Ha
HY)XHYHO BLICOTY; 3aTAHYTL 3aXKMMHOIA pbivar (28)

OCTOPOXHO BbIBECTN CBAPOUHbIN aBTOMAT AN1A CBAPKI ropAYMM Boayxom VARIMATV2 n3 yemonana

@ © o0

MomeweHne VARIMAT V2 B yemopaH :

@ OCTOPOXKHO BBECTM CBAPOUHbIN aBTOMAT AN1A CBapKy ropayim Bosayxom VARIMATV?2 B uemoaaH cOoKy

@ PasbnokupoBatb 3aXKMMHOW pblyar (28) 1 3a1BUHYTL BEPXHWIA CErMEHT (27) HanpaBnAoLLEN LTaHTu;
3aTAHYTh 3AKUMHOW pbivar (28)

© OTKPYTUTL pbluaXHbIiA BUHT (31) 1 NepeBecTy HanpaBRAIOWYHO WTaHTY (27) B NONOXKEHWE TPAHCNOPTUPOBKY;
3aTAHYTb PblYaXHbIA BUHT (31)

@ 3axpbiTh UemMoaaH cOoKy
@ 3akpbiTh UeMosiaH CBEpXY

TpaHcnopTupoBKa:
@ pv TpaHCNOPTMPOBKE [EpXaTb YEMOAIAH 38 PYUKY




Ycunue cTbiKOBKU

* Yeunve CTbIKOBKY NepeaeTca Ha MasTHUKOBbIA ponuk (12). [ 150N 155N 190N
* B 3aBUCUMOCTIA OT HEOGXOANMOCTH MOTYT BObiTb YCTAHOB/EH®I 22

23
nobaBouHble rpy3bl (22) v KOHLEBOW rpy3 (23)
(CcM. feTanbHblii Bua A).
12 292

[HeTanbHblii Bug A

FOTOBHOCTH K JKcniyarauun

* [lepe BBOLOM B 3KCMUyaraL/io NpoBepuTs Kabenb ceTeBoro nutaHua (1) u Lrekep, DetanbHbi BUg B
a TAKXKe YAMHUTENbHEIE KAOEN Ha SNEKTPUUECKIE 1 MEXaHWYECKIE NOBPEXAEHNA
e [lepeBECTI HWKHWIA CermeHT (26) HanpaBAALLEN LTAHMA C MOMOLLbIO
PHIYAXHOT0 BUHTa (31) 1 BEPXHMIA CETMEHT (27) HaNPaBAOLLEN LUTAHTY C
MOMOLLbIO 3XMMHOI0 pblyara (28) B Hy>XXHOe NONOXKEHME 1 mm
* [oauennTb K KpenneHuto (29) 3axmum 1A pasrpy3ky 0T HATAKEHNA DetanbHbii Bua C
Kabena ceteBoro nutaHus (1)
* [IpoBepuTb 6a30BYH0 NO3NLIMIO CBAPOYHOro conna (9)
(COCTOAHWE NP NOCTaBKeE: AeTanbHbI Bua B u C)
* [onoxeHne npy TPaHCNOPTUPOBKE:
- lNonHATE HanpaBnAlowWMiA ponuk (18) BBEPX 7 *“12
- Pasrpysntb TpaHCNOPTMPOBOUHLIN ponuK (16), NOAHAB HanNpaBRAoLYHO WTaHry (27)
- Jlerkim Haatnem Ha NpyXxuHy nepekntoueHua (19) nepensrHyTs IertanbHbi Bup D
TPaHCMOPTUPOBOYHBIN ponuK (16) 10 ynopa Bneso (aeTanbHsii B1A D) S ]
- BbitAHyB cTonopHbIiA poivar (11), BbIABMHYTL TepMOdeH (8) 1 OTKIHYTL
HaBePX [10 uKcaLm
MoAcoeanHUTs NPUOOP K CETU HOMUHATIBHOTO HANPAXEHMA,
YKa3aHHoe Ha Npubope HOMUHANIBHOE HAMPAXEHNE JO/DKHO COOTBETCTBOBATL
HanpAXXeHio B ceTi. Mpn c60e CETeBOrO NUTAHNA BbIABUHYTL TEPMOMDEH.

1816 19

HaCTPOVIKa MYyCKOBOro AaTynka

Ecnn nprBoaHON [BUraTENb HE 3anyCKAeTCA aBTOMATNYECKM NOCE
BIIBMraHVA CBAPOYHOro conna (9), NycKoBow AaTumK (6), BO3MOXHO,
HenpaBWbHO HACTPOEH.

Mopapok peiicTBuit

* HactponTe nyckoBoii patumk (6) cresytowmm 006pasom:

- BuIKt0umTL rNaBHbIN BbIKAtOYaTens (3) (@)

— CHATb KPbILWKY NYCKOBOTO AaTumka (32)

- OnyctuTe TepmodeH (8) 1 NepenBuHyTs 10 1EBOTO ynopa

- [lo/KeH 3alLesIKHyTLCA CTOMOPHbIN pbivar (11)

- OTKpYTUTL CTOMOPHLI BUHT MYCKOBOrO AaTtuuka (7)

-MepensuHyTb NyckoBoil fatuuk (6) K aepxxatento BeHTunaTopa (10);
BAXHO: Pacctoanue cpabatbiBanua 0,2 - 0,5 Mm

- 3arAHyTb CTOMOPHLIA BYHT NYCKOBOrO Aatymka (7)

- YCTaH0BWTb KPbILIKY NYCKOBOro AaTumka (32)

- BoigsuHyTs TepmodieH (8) 10 ynopa u OTKIHYTL HaBepx

- [poBepuTb pabdoty
Ecnu npuBopHoOM fBuratensb Bee elle He cpabaTbiBaeT aBTOMaTUYECKM, CBA3ATLCA C CEPBUCHBIM LIEHTPOM.




MosuuynoHupoBaHme npubopa

* Hafag/B Ha HanpaBNAIOLYHO WTaHTY (27), NOAHATL CBAPOUHbIA ABTOMAT /1A CBAPKM FOPAYMM BO3AYXOM 1
NepeaBuHyTb Ha MECTO CBAPKU
* [138/1€4b CBaPOUHYIO NNAcTuHy (34) 13 KpernneHua 1 pacnonoxutb B COOTBETCTBUN C AeTa/lbHBIM BUAOM E
BHVMAHWE: CBapouHyto nnactuHy (34) MOXHO U3BNEKATb U3 KPEMIEHNA 11 NO3ULIMOHUPOBATL TOMBKO
Npo OXNXAEHHOM CBapOUHOM cone (9).
* Pasrpysib TPAHCMOPTUPOBOYHDINA ponuK (16), N0AHAB HaNpPaBAAOLWYIO WTaHTY (27)
e Jlerkum Haxaruem Ha NpyxuHy nepexmntoueHua (19) nepeasuHyTb TPAHCMOPTUPOBOYHBINA ponuK (16) 10
ynopa Bnpaeo
* O1BECTV HanpaBnAwWwMin ponuk (18) BHu3
* Hanpasnatowmin ponuk (18) nomxen GbiTb YCTAHOB/EH NapasieNbHo KPOMKE MaATHUKOBOTO ponuka (12)
(CM. neTanbHbIn BuA F)
* BbINosHUTb NPOGHbIA 3amycK
* Koppexuma JOpOXKN BLINMOSHAETCA C NOMOLLbIO perynMpoBoyHoro BuHTa (13) (CM. AetasbHble Bkl G H, a
TaKXKe yKasaHue no paboTe Ha CBAPOUHOM aBTOMATe [1A ropAdeil CBapKi)

HetanbHbiii Bua E [HetanbHbiii Bua F NetanbHbit BUA G HetanbHbiid Bug H
v SO ﬂ
| iU U
12 18 12 13

Mpouecc ceapku

MpoBecTn Npo6Hyo CBapKy B COOTBETCTBMM C MHCTPYKLMEI M0 CBapKe NPOM3BOAUTENA MaTepuana,
a TaKxe HaLMoHaNbHbIMW HOpMaMK UK BUpeKTUBaMU. MPOKOHTPONMpPoBaTL NPOBHYIO CBApKY
* HactpouTb NapameTpsl CBAPKM AN1A NPUBOAA, HArpesatend v BeHTUAATOpa (rnasa 1, «Pexim paboTsl»)
e Temneparypa A0/XHA I0CTUYb YCTAHOBNEHHOIO 1A CBAPKM 3HAUEHIA (BDEMA HarpeBa oK. 3 - 5 MiH.)
* BiTAHYTb cTOMOPHBIN pbivar (11), onyctute TepmodeH (8) 1 10 ynopa BABUHYTL CBapoyHoe comnno (9)
MESXAY YNOXKEHHBIMI BHAXNECT NOM0CAMY; NPUBOAHON ABUTATENb aBTOMATUYECKM 3anyCTUTCA

9 ABTOMATAYECKIIA 3aMyCK He NPONCXOAUT (rnaBa «HacTpoika nycKoBOro Aatunka»)

* MaLLiHy MOXHO 3anyCTUTb BPYYHYIO C NOMOLLLI0 9NEeMEHTOB ynpasneHus (4) npusoaa ne-Drive @

» CBApOUHbIi aBTOMAT [/1A CBAPKM FOPAYNM BO3YXOM BEAETCA 3a HanpaBnAOLWYO WTaHry (27) BA0/b
COEAMHEHNA BHAXNECT. Bo BpeMA CBAPKM BECTW CBAPOYHbIN aBTOMAT /1A CBAPKM FOPAYNM BO3AYXOM,
He HanaennBas Ha HanpaBRAOWYH wWTaHry (27). [laBneHne Ha HanpaBRAOWYIO WTAHTY (27) MOXET
NpuBeCTM K fedexTam capku. CneauTs 3a NON0KEHMEM HanpaBnatowwero ponuka (18).

* [ocne CBapKI BHITAHYTL CTOMOPHBIN pbivar (11), BbIABIHYTL TepMOdEH (8) 10 ynopa u OTKMHYTL A0 (hrKcaLuin

* [locre 3aBepLIeHA CBAPOUHbIX PAGOT BEIK/OUUTL HATPEB C MOMOLLbH0 e-Drive @ @ (Haxatb 2 pasa)

 CBapoyHoe conno (9) OCTHIHET, @ BEHTWIATOP aBTOMATAYECKI BBIK/IOUNTCA NPUMEPHO Yepes 4 MUHYTHI
(rnaga 1.8 «OxnaxaeHue»)

* BuIK/1104MTb FMaBHbIN BbiKouatens (3) ow@

OtcoeanHuts Kabenb ceTeBoro nutaHua (1) o1 anexTpoceTy.

e QuuCTUTL CBapOYHOE como (9) C NOMOLLbIO MPOBOJIOYHOIA WEeTKK (33).
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Kom6uHauuu knasuw

[nasHbIl BLIKNIOYaTen, BKJI Varimat V2 5.0 =
ON [} min
LEISTER
I.} | switzerland 500 :c | Pexum  paborsi
nasa 1
Release
Profil
YnepxuBare HKaTeiMy Knasnwi npueoaa ]
1 Harpesa 02 1 OIHOBPEMEHHO [1aBHbIi _ S
Buiksiouatens B oy Varimat V2 Free Adj. 1
LEISTER
mH!!H : |—> ) Free Adj. 3 Hactpoiiku npoguna
Switzerland
Standby naga 2
Release

1. PeXxum paboTbl

1.1 Wnpaukauusa 3anaHHOro sHayeHus (ncgcne BKJIIOYEHUA npubopa)
N

¢ ['naBHbIN BbiKNoYaTenb (3) BK/1 @

* [locne BKItOYEHMA Nprbopa Ha auennee (5) NOABNAIOTCA NOCNeaHNe

YCTaHOB/IEHHbIE 3HAUeHuA (puc. 3).

* B 3T0M MEHI0 HarpeBsatesib, BEHTUIATOP U NPUBOL BbIK/IOUEHBI.

e 37eck, NCNoNb3yA ANEeMEHTI ynpaBneHus (4), Nonb30BaTeb MOXET BbIMOMHATH

BCE HaCTpOVIKVI, ONMNCaHHbIE B CNEOYIOLWNX rNaBax.

5.0 &
500 -«

Profil

* EcnuTeMneparypa Harpesare/ibHoro anemeHta seite 80°C, MHANKALMA NepexoanT B
pexum «Cool Down» (rnasa 1.8 «OxnaxaeHue»), Npu KOTOPOM BEHTWUIATOD
NOCTOAHHO paboTaeT Ha MOMHYIO MOWHOCTb, TEM CaMbiM OXNaXAad CBapO4YHOE
conno (9).

13 3T0r0 MEH0 MOXHO B 11000 MOMEHT CHOBA NEPENTY K PEXINMY PadoThl.
e [locne TOro Kak Temneparypa HarpesarenbHoro anemerta oxnaxaaerca ao 60°C,

BEHTINIATOP €LLie 2 MUHYTHI POAO/DKAET Pad0TaTh, a 3aTeM aBTOMATUUECKM OTK/HOYAETCA.
Lucnneit (5) nepexntoyaeTca 00paTHO Ha MHAMKALWIO 3aaHHbIX 3HauUeHA (puc. 3).

=
¢ [loBepHyB e-Drive @ B NnonoxeHue «Profil», MOXHO BbIOMPATL pasnuuHble npothuam
CBapKw (puc. 4; nasa 1.7 «Beibop npodunay).

(Puc. 3)

»Start
(Puc. 4)



1. Pexum pa6otbl

1.2 Pabouuit uHaMKaTop

e [lpn HaxaTun Ha e-Drive@npomcxonm 3anyck Harpesa 1
BEHTWIATOPA, @ MHAMKALMA Nepexoaut o7 3afaqHuix sHavenii | 5.0 mr| [5.0 &r
K pabounm.

* [pn Harpese cBapoyHoro conna (9) Ha aucnnee (5) 500 < ||¥B500:c
0TOGPAXAIOTCA MHANKATOP BLIMOMHEHIA, CTPENKA A (BBEPX) —
1 (haKTMyeckan Temneparypa CBapKi (MUraer).

e Ec/u HanpaeHue ceTin BHIXOAT 3a npeaentl (+/- 15%) sagaHHoro Profil Profil
HOMUHanbHoro Hanpsxenua (200 B, 230 B, 400 B), o6 atom — —— — —
CUrHANM3NPYET MUArAIOLLNIA \ CHMBO/ 11 N3MEPEHHOE NOHIMKEHHOE/ m
NoBbILIEHHOE HanpAxeHue. Ecnn pacxon Bo3ayxa MeHblue 100 50 &||5.0 &
%, 0TOOPAXAIOTCA NMONEPEMEHHO YCTAHOBNEHHOE MPOLIEHTHOE

arauene u |4 cumson. 4500 | |4a500«c

| | —
TMoHwxeHue / NOBbIWEHME HANPFXEHUA MOXET NMOBNUATb Ha 5 173V
pesynbTat cBapKu!

Profil Profil
 ECm N0 ncTeYeHNM 3a4aHH0T0 BPEMEHI HE HXKIMAETCA HU 04Ha
Knasniwa (ceapoyHoe comno (9) HE HaxoauTca B CBAPOUHOW NO3MLMI), OTOGPAXAETCA MEHIO PEXIMA
oxuaganna (rnasa 1.9 «Pexxum oxuaaHuna»).

. S
* Ecnm cBapouHoe conno (9) He noageseHo, To spatigrnem e-Drive € MoxHO BrIGMpaTL MeHio «Cool
Down» (rnasa 1.8, «OxnaxnaeHune») unu «Profil» (rnasa 1.7 «Belbop npoduna»).
* Ecnn cBapoyHoe cono (9) noaBeneHo, 06a NyHKTa MeH0 Profil Ha aucnnee (5) ncuesaor
11 HE MOTYT ObiTb BbIGPAHI.
e [lpu oxnaxneHuy ceapoyHoro conna (9) Ha gucnnee (5) 0TOOPAXAKOTCA VHANKATOP BHIMOMHEHNA,
ctpenka W (BHM3) 1 MuraioLas aktnyeckan remneparypa cBapkil.
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1.

1.3

1.4

Pexxum paboTbl

HacTpoiika ckopocTu npuBofaa

o ( NOMOLLbIO KHOMKM Npueoaa MOXHO KOPPEKTUPOBATL CKOPOCTL NPMBO/A.
MocnenHtoto BpalleHnem e-Drive @ MOXHO V3MEHATb B A1anasoHe ot
0,7 m/MuH. 0o 12,0 M/MuH. ¢ warom 0,1 M/MuH.
3Ty HACTPOWKY MOXHO BbIMOSHATL MPY BKIIOUEHHOM U BEIK/IOUEHHOM NPUBOLE.

e Ecnv cBapoyHoe conno (9) He HAX0AUTCA B CBAPOUHON NMO3NLIAN, B NIEBOM HIKHEM
yrny auennen (5) noABNAETCA CUMBO/ B

* Haxarmem Ha e- Dnve@momo BK/IOYNTH NPUBOL, MOABAETCA CIMBO/1 EE_'! .
CKopoCTb NPMBOLA MOXHO U3MEHATL HAMpAMYIO BpaLleHnem e-Drive @

5.0 &
500 <«
>33

* [1pn NoBTOPHOM Haxxatuu Ha e-Drive @ BbIMNOJTHAETCA KOMaHAa 0CTaHOBKW, NPVBO/ BLIK/THOYAETCA.

Ha ancnnee 0T00paxatoTcA 3afaHHble 3HadeHna uni «Cool Down» (oxnaxaeHme).

® Ec/in B TeUEHNE 3 CEKYHA HE MPOU3BOAMTCA BBO/ C MOMOLLbIO 9NEMEHTOB ynpasneHua (4), HosaA
CKOPOCTb NPKBOAA NpUHUMaeTcA. Ha aucnnee (5) oto6paxarorca 3aaaHHble 3HaueHua unn «Cool Downs

(oxnaxkaeHue).

* EC/M B TRUEHNE 3 CEKYHI HXMMAETCA KHOMKA I'IpI/IBO,Ela , IPONCXOANT NepextoYeHre B Apyroe MeHIo

(cM. rnaBy 1.6 «3MepeHue [NHbI, CYETUNK BEHTUIATOPA 11 MPUBOAA»).

* C nomoubio kronkm Harpesa [ wnw sermunatopa [ MOXHO NEPeViTi B COOTBETCTBYHOLLIEE MEHIO.

HacTpoiika Temnepatypbl cBapkm

e C NOMOLLbIO KHOMKN Harpesa @ MOXHO U3MEHATL TeMNEepaTypy CBapKy.
Bpaueruem e-Drive @MHepaTypa cBapku perynupyetca ¢ warom 10° B ana-
nadoHe 100°C - 620°C. Hactpolika nprHuMaeTca yepes 3 CeKyH/bl, eCn B
TeUYeHMe 3TX 3 CeKYHA He Oblna Haxxara Hi 0AHa KnasuLa.

o ECAM 3T0 MEHKO BbI3BAHO W3 MHAVKALMM 3afaHHbIX 3HAYEHNIA, TO HaxaTem e-Drive @
MOXHO 3anyCTUTb HarpeB 1 BEHTUAATOP. ECAM BK/KOUEH HArpeB, MOXHO BbI3BATb
meHto «Cool Down» (oxnaxaerue) (rnasa 1.8 «OxnaxaeHne»).

o [1py HKATIK Ha KHOMKY Harpesa @ B TeueHue 3 cexyHa auennei (5) nepexntoyaerca.
lMof CKOPOCTbO NPKBOAA NOABNAETCA HANPAXEHUE CETU. TAKOW BbI30B BO3MOXEH
TONKO 13 paboyelt uHankauun (rasa 1.2).

* [Tpn yctanoske Temneparypsl capku 500°C 11 BbILLE pacxod BO3AyXa aBTOMATUYECKM
CHmKaeTcA. OIHaKo No/b30BaTeslb C MOMOLLLIO KHOMKI BEHTUAATOPA g MOXET
BPYUHYID N3MEHNTL Pacxoa Bo3ayxa (rnasa 1.5).

Ecnn 3a mHaMkatopom pacxoaa BO3ayxa NoABNAETCA 3BE3[0UKA , 10
NOCTWKEHWE TeMMEepaTypbl CBAPKM Yxe He 00ecneunBaeTcA.

50 T
100 «
»>Start

5.0 &
4 500
[
EXORT Profil

e (G NoMOLLbI0 KHOMKKM NprBoaa NN BEHTUNATOPA E MOXHO nepe|7|T|/| B COOTBETCTBYIOLIEE MEHIO.




1. Pexxum paboTbl

1.5 Hactpoiika pacxopna Bo3nyxa

1.6

e ( NOMOLLbIO KHOMKM BEHTUNATOPA ﬁ MOXHO 3MEHATb PACX0/ BO3AYXA. 5.0 &
Pacxon Bosayxa perynupyetca BpatieHuem e-Drive @ c warom 5% B auanasoHe
50% -100%. HacTpoiika npuHUMaeTca 4epes 3 CeKyH/bl, eC/N B TEUEHNE 3Tux 500 -«
3 CeKyHA He Oblna Haxara Hu 0fHa Knasuwa. Ecin pacxod Bo3ayxa yCTaHOB/EH HA

100%, nHankarop Ha muennee (5) He oToOpaxaerca.

* Mpw ycraroske Temneparypsl ceapki 500°C 1 BbILUE PAcX0/l BO3OYXA ABTOMATUUECKN | o

CHWXAETCA. Pacxod BO3ayx MOXHO U3MEHATb BPYUHYHO BpallieHnem e-Drive

Ecnv sa nhnvkatopom pacxona Bosnyxa noasnaetca seesnouxag[eJeJgl]l 1o noctwxerme remnepary-

Pbl CBAPKN Y>Ke He 06ecneunBaeTcs.

o £C/I1 3TO MEHIO BbI3BAHO 13 MHAONKALN 3afaHHbIX 3HAUEHHA, TO HaxkaTnem e-Drive @ MOXHO 3anyCTuTb
Harpes 1 BEHTUNATOP.

* Menio «Cool Down» (0xnaxaeHne) MOXHO Bbi3BaTb Haxatiem Ha e-Drive @ (rnasa 1.8 «Oxnaxaexue»).
* C NOMOLLbI0 KHOMKYM NpKBoaa v senunatopa [ MoxHo nepeiiti B cOOTBETCTBYIOLLEE MeEHIO.

MsmepeHMe LUIMHbI, CYETYUMK BEHTUNATOPA U NpuBoaa

Distance:
* 310 MeHI0 (puc. 6) NOABNAETCA NPU HAKATUN KHOMKN npmsona He MeHee 3 CeKYHA. | Total

* B MeHI0 NoKasaHbl BCe BpeMA padoThl 1 paccToAHne, KOTopoe npubop npolen ¢ | Day
MOMeHTa BKItoueHuA. O0Lee pacctoaHie (3nech: 1034 M) He MOXET ObiTb 3MEHEHO 012m
11 0TOOpAXXaeT BECb NPONAEHHBIV NYTb C MOMEHTA BBOAA B AKCMyaTaLmio. Time

Total 143:12

e [lHeBHOE paccToAnune (3meck: 012 M) aBTomatyecki He cOpachiBaetca, a A0/MKHO %'rci’\)’Z, 8‘2‘8:;?8’

1034m

ObITb 0OHYNEHO NONL30BATENEM C NOMOLLbLIO (DyHKLIKM «Reset» kHonky e-Drive @ . |==) Reset

e [lapameTpbl «Time» NMOKa3biBAKOT BPEMA PAOOTHI OTAE/bHBIX KOMMOHEHTOB Nproopa. (puc. 6)
Bpema BeHtunatopa «Blow» (3neck: 043:58) u Bpema npusoga «Drive» (30ech:
020:10). Bpema «Total» noxkaasisaet Bpema padoTbl. OHO 0TOOPAKAETCA B YacaX U MUHYTAX U BKIHOYAET
Bpems (3aech: 143:12), B TeueHe KOTOPOro Gbin BKKOUEH rMaBHbIN BbIKItoYaTenb (3).

o Ecnn Haxarnem Ha e-Drive @ BbIOMPAETCA CTPesKa Hasaf, MHAMKALMA BO3BpaLlaeTca oopar-
HO B MEHI0, 13 KOTOPOro Oblfa Haxkara KHomnka anBona.
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1. Pexxum paboTbl

1.7 Bbi6op npoduna

e Ecnm unankatop [RIKSIHIN B npasom HikHeM yriy auennes (5) akTUBUPOBAH, TO

Haxatnem e-Drive

MOXHO 3arpy3ntb npodunu. MoAasnaeTca Haanuck «Select

Profile» (BbiGpatb npodub). BpaleHnem e-Drive @ MOXHO BbIOPaTh MPOMUIb.
Mpotnnu Free Adj. 1, 2 1 3 MoryT ObiTb 3a1aHbI CamyM NOMb30BATENEM (CM. F1aBy 2
«Hactpoiika npoduna»). Bee apyrve npodunm BKIOUaoT (MKCUPOBAHHbIE 3HAUEH N

N HE MOTYT 3aAaBaTtbCA Mob30BATENEM.

P
Bpatuyexvew e-Drive @ MOXHO aKTUBIPOBATb 0TOOPAKEHHbIE
B HIDKHEN yacTy auennen (5) CTpeskn BNeBO Uan BNpaso.
Ecnn Haxaruem e-Drive & aktusipyercs crpenka BIPaso,
NPOVCXOAUT NEPEXOA HA CNEAYIOLLYIO CTPAHULLY.
Ecnu Haxkatvem e-Drive G akTvBupyerca crpenka BIIEBO,
MPOMCXOAWT NEPEXOA HA NPEbIAYLLYIO CTPDAHNLLY.
Ecnu spawerent e-Drive €@ axivsipyerca cipenka Haaz,
70 N0 Haxxaruio e-Drive @MHHMKauMH B03BPALLALTCA 00PATHO B MEH0, 113
KOTOPOro GblN0 BbI3BAHO MEHIO NPOMNNA.

A

MpoKoHTPoNMpoBaTh NPOBHYIO CBApKY.

1.8 OxnaxpeHue

Free Adj. 1

5.0
500 -«

m
——

min

»Start

Select Select

Profil Profil
Free Adj. 1 TPO 3
Free Adj. 2 ECB 1
Free Adj. 3 ECB 2
PVC 1 EPDM 1
PVC 2 EPDM 2
PVC 3 PRG 1
TPO 1 PRG 2
TPO 2 PRG 3
(=] [ =] [ =]

* Ecnn Haxarvem e-Drive § soi6pan cumson ESEOISIN), nossnaetca metio
«Cool down OK?» (Bkntouuth oxnaxaeHue?). Haxarvnem e-Drive @ aKTUBMPYeTCA

cumBon OK B HKHelt npasoli yacTv auennes (5). [py 3T0M 3anyckaeTcA npoLece

0XnaxnexHua.

* Bo BpemA npouecca oxnaxaeHua pacxod sosayxa noswiwaerca 4o 100%, n
0TOOpAXAETCA TeKyLL|aA TemMneparypa cBapku. [oce Toro Kak Temneparypa

CBapKM naaaet Huxe 60 °C, BEHTUIATOP eLe 2 MUHYTL Npo-
N0mKaeT pabotark, a 3aTeM aBTOMATUYECK OTKNI0UAETCA.
[oABNAETCA MHANKALMA 3a[aHHbIX 3HAUEHUIA.

e [lpu Haxxarum Ha e-Drive @Ha aucnnee (5) NoABNAKITCA NOCEOHUE
YCTAHOB/IEHHBIE 3HAYEHVA 1A BEHTWIATOPA U HarpeBa.

* Ecnn aktuBrnpoBaHo MeHio «Gool Down» (oxnaxaerne),
TO MPUBOA MOXHO OTK/H0UaTh W BK/TIOYATL BPYUHYIO C
MOMOLLbIO KHOMKKM NpuBoaa. KHOMKY Harpesa m "
BEHTUATOPA ﬂ He paboTator.

I'Ipoaecm I1p06HyIO CBapKy B COOTBETCTBUU C MHCTPYKLMAMU NO CBapKe npoussoauTens
MaTtepuana, a TakXxe HalMOHa/lbHbIMKU HOpPMaMW UM QUPEKTUBaAMMU.

5.0 &
500 <
Profil
* v 250
Cool down *
OK?




1. Pexxum paboTbl

1.9 Pexum oxupgaHua

e Ecim cBapoyHoe conno (9) He HAaxoaWTCA B CBAPOYHON MO3NUUNA U B TEUEHWE I
ONpefeNeHHoro BPEMEHM He NPON3BOANTCA BBOA C KHOMOK, TO MO NPOLIECTBUM BPE- o
MEHU OXXULAHUA aBTOMATUYECKI BK/OUAETCA peskxum «Cool Down» (oxnaxaeHue). Standby
3anyckaeTca NpoLece OXNaxaeHUA. 152

e Ecnv 0o okoHuaHnA o6patHoro otcueta (180 cekyHa) B pexXuMe 0XXUAAHNA Haxy-
vaerca e-Drive @ , VIHANKAUNA BO3BPALLAETCA B ICXO[IHOE COCTOAHME.

* HacTpoiika BpemeHn oxunaaHua (rnaea 2.2 «HacTpoiku pexinma 0xnaaHua»)

1.10 CoobuieHuna 06 owmnbkax

* [1py BO3HNKHOBEHWI HENCNIPABHOCT CBa-
POYHOro aBTomara 1 CBApKu ropaynmM Bo3-

ayxom VARIMAT V2 Ha pucnnee (5)

NOABNAETCA COOOLLEHUE C KOAOM OLUMOKM. STOP! STOP! STOP!

370T KO/ YKA3bIBAET HA TOUHOE OnncaHue ERROR ERROR ERROR
OLUNOKM, NPUBEAEHHOE B HIKECEAYIOLLEM 01 02 40
crmcke.

o [pu BO3HUKHOBEHM OLLNOKIA 02 11 OLLNOKNA
40 0T0GpaXAIOTCA OT/AESbHbIE CUMBO/bI

o ) TPy KPUTMUECKIX OLLIMOKAX PA3AAETCA NPEYNPEXIAILLIIA 3BYKOBO CHTHAN
* 1) EC/M OTKIOHEeHue 3aaHHOi / hakTuuecKor Temneparypsl ceapku > 20 °C,
pasnaeTca npeaynpeskaaloLLnin 3ByKOBOM curHan
* [1pn BO3HWUKHOBEHNM NIOOLIX APYAX OLIMOOK OTOGPKAETCA FaeUHbII KIIHOY,
yKasblBaKOLLMIA Ha HEOOXOAMMOCTb CEPBUCHOMO 00CTY)KIBAHWA

Ownbka Bup owmbkm

Err01 @) | Pa3puiB Wn KOPOTKOE 3aMbIKaH!E Ha TeMNEepaTypHOM [aTunke

Err02 @) MoBpex/aeH HarpeBarebHbIA A1EMEHT / 3NeKTPOHIKA (DaspbiB B OAHOIA/ABYX 0OMOTKAX)
Err04 ) | MospexaeH Triac (NOBPexaeHO 0aHO WK ABa yeTpoiicTsa Triac)

Err08 ) MoBpexaeH fBurarens BEHTUIATOPa

Err40 MoHmkeHne HanpaxeHna Ha 25% (HanpaxeHne cetn 75%)

2. HacTpoiiku npoduns (cm. kombuHaumum knasmu)

2.1 CospnaHue npoduneit

. ) Profil Free Adj. 2
B nactpoitkax npoduna (Profil Setup) paspelwaerca cosgasars 3 Setup 50 o
COOCTBEHHBIX MPOMIAA, B KOTOPbIX MOXHO MPON3BOMBHO YCTAHOBUTH ree - - min

BCE TPY NMapameTpa, a 3aTeM COXpaHWTb WX Haxarvem e-Drive @ .

* PasnnuHbIe MyHKTEl MEHIO BLI3LIBAIOTCA C MOMOLLbIO 3nemeHToB | Standby
ynpasnenus (4). Mpu Haxatn e-Drive @ MPONCXONT BO3BPAT K 80
BbIOOPY HacTpoek npoduna (Profil Setup).

Free Adj. 3 500 -

0/0

MposecTu NpobHyo cBapKY B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMM
Mo cBapKe NPON3BOAMTENA MaTepUana, a Taikoke HaLWMOHaNbHbIMW HOPMaMK UK AUPEKTUBAMM.
lpokoHTponupoBaTh NPO6HYHO CBApKY.
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2. HacTpoiku npouna (cm. kombuHaLmum Knasmiu)

2.2 HacTpoiku pexxuma oxunaHua Standby

© 3TV HACTPOKKM M03BO/IAIOT YCTAHAB/MBATL BDEMA OXMAAHNA.
- Bpawernem e-Drive @ MOXHO ycTaHasnnearb Bpems ot 5 40 120 MuHyT.

Mo ymonyaHno yctaHoBneHo 40 MUHYT.
* [Tpu Haxaruu e-Drive @ MPOVCXOMNT BO3BPAT K BLIOOPY HACTPOEK MPOMNAA

(Profil Setup).

YacTo 3anaBaembie BONPOCHI HeuncnpasHocTb - MpuunHa - YcTpaHeHue

* MatvHa aBToMaTnyeckm OTkIYaeTca
- MatumHa aBToMaTuecKi OTKKOYAETCA U NEPEXOANT B PEXMM 0XIAAHMA UEPE3 YCTaHOBNEHHOE BPEMA
(no ymonuanmio 40 MUHyT).
* Henoctatouroe KauecTBo CBapKU
- MpoBepuTL CKOPOCTL NPUBOAA, TEMNEPATYPY CBAPKM M PACXO/ BO3AYXA
- OuncTnb cBaAPOYHOE €OMNo (9) C MOMOLLLIO MPOBONOYHON LWETKM (33)
- CBapouHoe conno (9) HeMpaBw/IbHO OTPETYIMPOBAHO (MOTOBHOCTB K 3KCMyatauui, cTp. 38)
* He 0CTUraeTca ycTaHoBNeHHaA Temneparypa cBapKi
- YCTaHOBNEH CAMLLIKOM BBICOKII Pacxoq BO3MyXa
- [ToHMKEHHOE HanpAXeHue
* He paGortaer nyckosad aBTomatmka
- HactpowTs nyckoBoit garuuik (cTp. 38)
* [Tpnb0op KatuTCA He NPAMO
- Moanuynoruposanue npuoopa (cTp. 39)
* Ha VHAVKaTOpe Pacxo/a BO3AyXa NOABNALTCA 3BE3A0UKA
- BeHtunAtop paGoTaer He no 3afaHHo XapakTepucTHKe, a HAXOAUTCA B PYUHOM DEXUME (CM. XapaKTEPUCTHKY
BEHTUNATOPA)
* [Touemy npu Temneparypax ceapku Beile S00°C aBTOMATUYECKM CHIXKAETCA PACX0A BO3AyXa (CM. XapaKTepuUCTUKy
BEHTUNATOPA)?
- [locTikeHne TeMNeparypel CBAPKI NPY CAMWKOM O0/bLLIOM pacxofie BO3Myxa He 00ecneunBaeTca

Xapaxtepuctuka seHTunaTopa VARIMAT V2

—_ 188 m ~&— PyyHOIl pexum
= 80
> 70 — 3ananHan
£ 60 xapaxTepucTika
g 28 Se— ABTOMATUUECKYI]
% 30 PEXIM
>
g %
o

0

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620
Temnepatypa csapku T [°C]




WcnonHeHus Leister VARIMAT V2

Aptukyn 137.821 VARIMAT V2, CEE-wrekep 400 B~ /5700 Br

Aptukyn 138.982 VARIMAT V2, 6e3 wrekepa 230 B~/ 4600 Bt

Aptnkyn 138.108 VARIMAT V2, wtekep ¢ 3aliT. KOHTAKTOM 230 B~ /4600 Bt

Aptukyn 139.734 VARIMAT V2, ANOHCKWiA WTeKep 200 B~ /4200 Br
KomnnekTytowme

Wcnonb3ayiite UCKNOUMTENBHO KOMMNEKTYoWMe dpupmbl Leister!

Aptukyn 139.048  Yemonax ana npru6opa (BXoanT B 00bEM NOCTABKM)
Aptukyn 138.817  TpoBonouHaA LeTka (BxoauT B 00bEM NOCTaBKN)
Aptukyn 132.429  CBapouHaA nnactiHa (Bxoaut B 00beM NOCTaBKIA)
Aptukyn 107.067  [106aBOUHbIN rpy3

Apmkyn 113.995  3axumuaa Hacaaka 30 Mm

Apmkyn 113.600  3axumHaa Hacaaka 40 Mm

Aptukyn 110.714  KoMnnexT iNa TeXHNYECKOro 00CYXMBAHNA

06yueHue

 Komnanna Leister Process Technologies 11 ee aBTOPU3MPOBaHHbIE CEPBICHbIE LIEHTPLI NpeiaraioT 6ecniarHble
KypCbl CBAPKY 11 MHCTPYKTaX. MIHhopmaLma Ha caite www.leister.com.

TexHuueckoe obcnyxumeaHue

* [1pu 3arpA3HEHIM OYNCTITE BO3YX03a00PHIK TepModeHa (8) C NOMOLLbIO KNCTOUKN ———————

e QuucTiTb cBapOYHoe como (9) C NOMOLLbIO MPOBOJIOYHOM LLETKH (33)

* [IpoBepuTb Kabesb CeTeBOr0 NUTaHNA (1) 1 LUTEKEP HA 3NEKTPUYECKIE N MEXAHUYECKIE
MOBPEXIEHNA

CepBMC U PEMOHT

 Ecnu cuetunk npreoaa aocturaet 400 yacos unu cuetunk seHtunaropa 2000 goctura-
€1 uacos, Ha aucnnee (5) Npy CNeayoLWwemM BKIIOYEHNN FMABHOTO BbiKtoyaTena (3)
noasnaerca coobujerHne «Maintenance servicing» (ceprcHoe 06CyxnBanne). 1o
Co0OLLieHe 0TO6PAKAETCA 10 CEKYHA 1 HE MOXET ObiTb OTK/IOUEHO C NOMOLLEIO 3neMeH- | paintenance
TOB ynpasneHus (4). servicing

* PEMOHT MOXET NPOU3BOAUTLCA UCKIIOUNTENBHO B aBTOPU3NPOBAHHBIX CEPBICHBIX
LieHTpax komnanuu Leister. OHW oGecneyar NpoBeaeHne KBannmUUMPOBAHHOTO 11 HAEXHO-
[0 PEMOHTA C UCMO/b30BAHUEM OPUTMHATBHBIX 3AMACHBIX YACTEN COrNACHO MOHTXKHbIM CXe-
MaM 1 NepeyuHAM 3anacHbIx YacTer B TeueHne 24 yacos.

lapaHTuAa

* Ha aror I'IpVI@Op NPefoCTaBIACTCA OCHOBHAA rapaHTA CPOKOM OAMH (1) roA ¢ MOMEHTa I'IpVIOOpeTSHVIH
(MoaTBEPXKOALTCA MO CUETY WM HaknagHow). BosHukne nospexaexHna yCTpaHATCA NoCpeacTBOM 3aMeHbI MK
PEMOHTA. ['apaHTA He PACMPOCTPAHAETCA HA HArPEBATE/IbHBIE 3/IEMEHTHI.

* [lanbHeiiumne MPETEH3MIA, 3 NCKNOYEHNEM YCTAHOBIEHHbIX 3aKOHOAATE/TbCTBOM, HE MPUHUMAIOTCA.

* [10BPEX/EHMA, BbI3BAHHbIE ECTECTBEHHBIM U3HOCOM, neperpy3K0|7| N HeHagnexatym oépameHmeM, rapaHTmeM HE
MOKPBIBAIOTCA.

* [IpeTeHann o Npnuéopam, NepecTPOEHHLIM UM U3MEHEHHBIM NMOKYNaTeNnem, He NPUHAMAIOTCA.,

7”7
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Lt

FATEHARNET (BT EHLROH-C0S6MABKE102) WEARNBEHA =20
BT REIES| -

BREFES] 2006/42,2004/108, 2006/95
EARAE EN 12100-1, EN 121002, EN 60204-1, EN 141211,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zrmax)
EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

201051828 gmm - N Cé_._ Lre e &;L»v
Bruno von Wyl Christiane Leister
Technical Director Owner
qb3E

B TRBANEENRT | RIFFRBIMB T REEMAIKETE512002/96 (3F

BEi TR, EAMEEMBEEIRNTR#ToREK. EREEK : TEH
E EEZFERTEIR)  FAHESEANEN TRANAIRKEI XA A%

RREHFRBTEI.
EASH
B E V-~ 200, 230, 400 % V-~ 200, 230, 400 %
It w 4200, 4600, 5700 w 4200, 4600, 5700
Mz Hz 50/ 60 Hz 50/60
mE °C 100 - 620 TR IFT °F 212 - 1148 TRIAH
EEE m/min. 0.7 - 12 £HIFH ftmin ~ 2.3-394 £RIBH
RIEED N R 190 24 EE) N K190 24HNEE)
S % 50 - 100 % 50 - 100
IR E Le (dB) 70 Le (dB) 70
BEE (F&2HF%) kg 35 Ibs 77
Rt (K&ES mm 650 x 430 x 330 inch 25x 17 x 13
BiEIRE €3
INTT#RRS @
INEAR CCA
RIPELR | ()

BRASHHABSRIBRFHAMENNE), BFHITEA,
* A REVIRBE R R IR E B HliE
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Leister VARIMATV2 D% A

B2 S 137.821 VARIMAT V2, CEE 75 & 400 V~ /5700 W
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SIS ES 139.734 VARIMATV2, BAMIT TS 200 V~ / 4200 W
ToteHY —

Leister R ICIZIFEAT7 28 —DHETFERSEX LN,
B 139.048 ¥+ U U — R (K & RIHEFX)

B 138817 DA V75 (KK & RIRFEX)
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Your authorised Service Centre is:

Leister Process Technologies
Galileo-Strasse 10

CH-6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel.  +41 416627474

Fax +41 416627416

www.leister.com
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BA VARIMAT V2 / 08.09 / 08.2011

Art. 139.550 (part 2)



