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UNIDRIVE 500
100 V

UNIDRIVE 500
100 - 120 V

UNIDRIVE 500
220 – 240 V

V~ 100 120 230
Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60
W 1500 1800 2200
°C
°F

100 – 580
220 – 1076

% 45 – 100

m/min
ft/min

0,7 - 4,5
2.3 – 14.8

LpA (dB) 70 (K = 3 dB)

m/s²
ft/s²

< 2.5 (K = 1.5)
< 8.2 (K = 4.9) 

kg
lbs

4.5
9.9

a

b c

a) mm / inch  297 / 11.7
b) mm / inch  173 / 6.8
c) mm / inch  275 / 10.8

   

UNIDRIVE 500 
Industrivarmluftsenhet

Vi rekommenderar att bruksanvisningen alltid förvaras tillsammans med apparaten.

Grattis till ditt köp av UNIDRIVE 500.
Du har bestämt dig för en förstklassig halvautomatisk varmluftssvets.
Den har utvecklats och tillverkats enligt den aktuella kunskapsnivån inom plastbearbetningsindustrin.
Den är tillverkad av högkvalitativa material.

Du hittar mer information om UNIDRIVE 500 på www.leister.com

UNIDRIVE 500 är avsedd för yrkesmässigt bruk på platta tak och lutande tak för geo- och simbassängsmarkna-
den.

Svetsmetoder och materialtyper
• Överlappssvetsning av tätskikt av termoplaster/takbeläggningar av elastomer (som TPO/FPO, PVC, ECB, modi-

fierad EPDM, EVA, PIB, PMI, PO, PP)
• Överlappssvetsning av basfogar
• Kantnära svetsning på balustrad och tvärsömsvetsning (bröstning, takkant) upp till 60 mm
• Svetsning på balustrad (bröstning, takkant)
• Svetsbredd på 15, 30 och 40 mm
• Simbassäng utföranden
• Fogband för Geo Basements
• Rundsvetsning

All annan eller vidare användning av UNIDRIVE 500 räknas som ej avsedd användning.

Förbehåll för tekniska ändringar.

1. Användning

1.1 Avsedd användning

1.2 Ej avsedd användning

2. Tekniska data

https://www.leister.com
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Följ nationella föreskrifter gällande hur laster ska bäras eller lyftas.
Vikten för din UNIDRIVE 500 inklusive transportlådan uppgår till 7,5 kg (4,5 kg utan transport-
lådan).

Transportera endast den halvautomatiska varmluftssvetsen i den transportlåda som ingår i 
leveransen (se  leveransomfattning 5 [4.2]) och bär transportlådan med de avsedda hand-
taget.

Innan varmluftsfläkten (6) transporteras är det viktigt att den får svalna.

Förvara aldrig brännbara material (t.ex. plast, trä, papper) i transportlådan.

Bärhandtaget (4) på enheten eller på transportlådan får aldrig användas för 
transport med en kran.

Använd bärhandtaget (4) för att lyfta den halvautomatiska varmluftssvetsen 
för hand.

3. Transport
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Exempel:

Typbeteckningen och seriemärkningen finns på din enhets typskylt (12).
Skriv ner dessa uppgifter i bruksanvisningen och uppge dem alltid
när du kontaktar vår kundtjänst eller ett auktoriserat Leister-serviceställe.

Typ: ..................................................................................................................................................................
Serienr: ............................................................................................................................................................

Standardutrustning i väskan:
• 1 x enhet UNIDRIVE 500
• 1 x stålborste
• 1 x sexkantnyckel strl. 3
• 1 x Quick Guide
• 1 x säkerhetsanvisningar

4. Din UNIDRIVE 500
4.1 Typskylt och identifiering

4.2 Leveransomfattning
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4.3 Översikt över enhetens delar

1. Nätkabel
2. Hus
3. Manöverenhet
4. Bärhandtag ovan
5. Sidogrepp
6. Varmluftsfläkt
7. Drivnings-/tryckrulle
8. Svetsmunstycke 15-40 mm
9. Drivnings-/tryckrem
10. Chassi
11. Höjdjustering
12. Typskylt med typbeteckning och seriemärkning
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Ställ in svetsriktning och vinkel

Pilriktningen på svetsmunstycket (8) anger svetsriktningen.

Justera svetsmunstycket (8) parallellt med drivnings-/tryckrullen (7).

Ställ in mått A (2 insexskruvar) 

A = 1–2 mm

Insexskruv

2 insexskruvar

5. Inställningar för UNIDRIVE 500
5.1 Ställ in svetsmunstycken
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5.2 Omställning till annan svetsbredd

Gå till väga enligt nedan för att ställa om till en annan svetsbredd.

Låt apparaten svalna i avsvalningsläget (cool down mode).
Kontrollera att nätkabeln (1) har kopplats från nätet innan du påbörjar demonteringen.

1. Lossa cylinderskruvarna M5 × 30 (skruvlängden beror på rulltyp) från de båda drivnings-/tryckrullarna (7).
2. Ta bort drivnings-/tryckrullarna (7).
3. Montera de nya drivnings-/tryckrullarna (7).
4. Dra åt de nya cylinderskruvarna M5 igen.

5. Lossa insexskruven.
6. Ta av det nuvarande svetsmunstycket (8).
7. Sätt dit önskat svetsmunstycke (8).
8. Ställ in svetsmunstycket (8) (se  Inställning av svetsmunstycken 7 [5.1]).
9. Dra åt insexskruvarna igen.

Steg 1: Säkerhetsåtgärder

Steg 2: Anpassning av rullbredden (analogt med svetsmunstycket 15, 30 eller 40 mm)

Steg 3: Byte av svetsmunstycke (15, 30 eller 40 mm)

Cylinderskruv M5

Insexskruv
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6. Idrifttagning av UNIDRIVE 500
6.1 Arbetsmiljö och säkerhet

Den halvautomatiska varmluftssvetsen får endast användas utomhus eller i utrymmen med god ventilation.

Följ dessutom de nationella föreskrifterna om arbetssäkerhet (säkerhet för personer eller apparater).

Apparaten får endast användas på brandtåligt underlag.

Läs igenom tillverkarens materialsäkerhetsdatabladet och följ dess instruktioner. Se till att materialet 
inte bränns under svetsningen.

Använd aldrig den halvautomatiska varmluftssvetsen i explosionsfarliga eller lättantändliga miljöer och 
håll alltid ett avstånd från brännbara material eller explosiva gaser.

Använd fallskydd vid arbete i områden där risk för fall föreligger.

Vid svetsning på balustrad (bröstning, takkant) måste den halvautomatiska varmluftssvetsen 
fästas i bärhandtaget (4) till en förankringsanordning med vågräta gejder (t.ex. sken- eller 
linsäkringssystem) för att skydda mot fall. 

På säkerhetskedjan är det viktigt att samtliga säkerhetselement (karbinkrok, lina) har en minsta bärkraft 
på 7 kN i alla förväntade riktningar. För att haka i maskinen måste låskarbiner (twist-lock eller skruvut-
förande) användas. Alla anslutningar till säkerhetskedjan måste monteras och kontrolleras i enlighet 
med tillverkarens anvisningar.

Före användning och efter särskilda händelser måste en expert undersöka bärhandtaget (4) som 
används för att fästa säkerhetslinan. Bärhandtaget (4) får inte ha sprickor, korrosion, skåror eller 
andra materialfel.

Observera: Den halvautomatiska varmluftssvetsen får endast sättas fast i bärhandtaget (4).

Observera: Den halvautomatiska varmluftssvetsen får aldrig fästas i enstaka anslagspunkter som 
ger en slak lina. Fästdonen måste vara så kort inställda som möjligt, så att fall över bröstningskanten 
utesluts.

Steg 1: Säkerhetsåtgärder
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Kontrollera grundinställningen för svetsmunstycket (8).

• Kontrollera att materialet som ska svetsas är rent mellan överlappningarna samt på ovan- och undersidan.
• Kontrollera sedan att svetsmunstycket (8), drivnings-/tryckrullen (7) och tryckremmen (9) är rena.
• Positionera svetsplattan som erhålles som tillval (se  Leveransomfattning 5 [4.2]), om så krävs.

Observera: På grund av tyngdkraften föreligger risk för okontrollerade fall eller sänkningar. Fästpunkten är inte 
avsedd för stötbelastning vid fall.

Om det uppstår oklarheter vid installation eller drift ska tillverkaren kontaktas omgående.

Nätkabel och förlängningskabel
• Märkspänningen som anges på enheten (se  Tekniska data 3 [2]) måste stämma överens med nätspänningen.
• Nätkabeln (1) måste kunna röra sig fritt och får inte vara i vägen för användaren eller andra som arbetar i 

närheten (snubbelrisk).
• Förlängningskabeln måste vara godkänd för platsen där enheten ska användas (t.ex. utomhus) och ha rätt 

märkning. Observera eventuellt nödvändiga minimidiametrar för förlängningskabeln.

Aggregat för energiförsörjning
Vid användning av aggregat för energiförsörjning är det viktigt att aggregaten är jordade och försedda med 
jordfelsbrytare.

För aggregatens märkeffekt gäller formeln ”1,5 – 2 × den halvautomatiska varmluftssvetsens märkeffekt”.

Svetsplatta (erhålles som tillval)

6.2 Driftberedskap

6.3 Positionera apparaten
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• När du har förberett arbetsplatsen och den halvautomatiska varmluftssvetsen enligt beskrivningen ansluter du 
den till nätspänningen.

• Tillkoppla värmen (knappen Värme på/av, 16).

Efter anslutningen visas startbilden en kort stund på manöverenhetens (3) display, där 
mjukvarans versionsnummer och enhetsbeteckningen anges.

Om enheten har svalnat tillräckligt visas en statisk indikering av börvärdena för de senast 
inställda svetsparametrarna.

I detta skede är värmen, fläkten och drivningen frånkopplad.

Vänteläge
• Den halvautomatiska varmluftssvetsen får endast läggas på plant och brandtåligt underlag.
• Den halvautomatiska varmluftssvetsen ska läggas ned på baksidan när den ställs i vänteläge (avsvalningsläge, 

cool down mode).

6.4 Starta apparaten
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• Drivmotorn startar automatiskt när värmen är på.
• Kontrollera om rätt drivriktning (vänster eller höger) är inställd och jämför denna med riktningen på munstycket 

så att denna överensstämmer med pilen på displayen (se  Koppla om drivriktningen 17 [9.5]).
• Börja inte med arbetet förrän svetstemperaturen har uppnåtts (uppvärmningstiden tar 3−5 minuter).
• Påbörja en testsvetsning enligt svetsanvisningen från materialtillverkaren och/eller nationella standarder eller 

föreskrifter och kontrollera sedan resultatet. Anpassa svetsprofilen om det behövs.

Påbörja svetsning
• För in svetsmunstycket (8) mellan de överlappande skikten.

Under svetsningen
• Styr den halvautomatiska varmluftssvetsen på sidogreppen (5) eller på bärhandtaget ovan (4) längs med 

överlappningen och observera hela tiden drivnings-/tryckrullarnas (7) läge.
• Svetsningshastigheten, luftmängden och lufttemperaturen kan under svetsningen när som helst ändras (se  

Inställning av svetsparametrar 16 [9.2]).

Avsluta svetsning
• Efter svetsningen tar du ut den halvautomatiska varmluftssvetsen ur de överlappande skikten.

Frånkoppla värmen med knappen Värme på/av, (16).

Rör inte rörliga delar 
Det finns risk att oavsiktligt fastna och dras in. Bär inga lösa klädesplagg som sjalar eller halsdukar. Sätt 
upp långt hår i en tofs och skydda det med huvudbonad.

Förberedelser inför svetsning

När värmen är tillkopplad visas en dynamisk indikering av den aktuella lufttempe-
raturen (bör- och ärvärde). Alla svetsparametrar (svetsningshastighet, temperatur och 
luftmängd) kan ställas in.

6.5 Svetsförlopp

6.6 Frånkoppla enheten/underhåll
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• Apparaten går över till avsvalningsläget (cool down mode).
• Fläkten stängs av automatiskt efter ca 6 minuter.
• Skilj därefter nätkabeln (1) från elnätet.

• Vänta tills maskinen har svalnat.
• Kontrollera nätkabeln (1) och stickkontakten med avseende på elektriska och/eller mekaniska 

skador.
• Rengör svetsmunstycket (8) med en stålborste (erhålles som tillval).

1. Anslut stickkontakten för nätspänning
2. Ställ in svetsparametrar
3. Tillkoppla värmen med knappen Värme på/av (16) och vänta 3–5 minuter 

tills önskad temperatur har uppnåtts
4. Anpassa drivningens rotationsriktning (15 + 17) när så är nödvändigt
5. Skjut in svetsmunstycket (8) i överlappningen

1. För ut den halvautomatiska varmluftssvetsen
2. Frånkoppla värmen med knappen Värme på/av, (16)
3. Vänta ut avsvalningen (ca 6 minuter)
4. Dra ut stickkontakten

Manöverenheten (3) består av funktionsknapparna med vilka drivningen eller värmen kan till-/frånkopplas, 
bekräftelseknappen för val av börvärden som ska ställas in samt displayen där den valda inställningen visas.

15 knapp Drivning på/av
16 knapp Värme på/av
17 knappar minus/plus
18 bekräftelseknapp

7. Quick Guide UNIDRIVE 500

17

18

17

16

15

7.1 Tillkoppling/start

7.2 Frånkoppling

8. Manöverenhet UNIDRIVE 500

8.1 Funktionsknappar
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Displayen är indelad i fyra indikeringsområden.
8.2 Display 

21 Indikering av svetsningshastighet m/min eller ft/min 
(drivriktning)

22 Indikering av svetstemperatur °C eller °F

23 Indikering av luftmängd i % 

20 Statusindikering

Under drift visas börvärdena för svetsparametrarna (drivning i m/min resp. ft/min, temperatur i celsius resp. 
fahrenheit), luftmängd i procent och eventuellt informationsupplysningar.

Med  bekräftelseknappen (18) kan du växla mellan svetsparametrarna. Med pilknapparna minus/plus(17) kan 
du göra en individuell anpassning av värdena.

Symbol Beteckning Funktion

Knapp motor
På/av (15) Till-/frånkoppla drivning

Knapp Värme
på/av (16) Till-/frånkoppla värme

Symbol fläkt Utan funktion

Knappar minus/plus (17) Inställning av önskat börvärde i
0,1m/min, 10 °C eller steg om 5 %

Knapp 
bekräfta (18) Växla mellan de börvärden som ska ställas in
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8.3 Symboler på statusindikeringen (display 20)

Symbol Betydelse

Symbol för avsvalningsläget (cool down mode)

Symbol för varningsupplysning, varningsmeddelande eller felmeddelandeLåt 
apparaten svalna.
(se även  Varnings- och felmeddelanden 18 [10])

Serviceupplysning.
Symbol för felmeddelande avseende hårdvaran. 
Enheten kan inte användas. Kontakta ett auktoriserat Leister-servicecenter. 
(Observera respektive felkod i kapitlet  Varnings- och felmeddelanden 18 [10]).

Är- och börvärde för svetsningshastighet
Pilen i indikeringen för svetsningshastighet visar drivriktningen.

Är- och börvärde för luftmängden

Svetstemperatur för låg, uppvärmning.
Uppåtpilen indikerar att den önskade högre temperaturen ännu inte har uppnåtts. 
Det blinkande talet visar det aktuella ärvärdet (430). Värdet under (450) visar börvärdet för 
den individuella inställningen.

Svetstemperatur för hög, avsvalning.
Nedåtpilen  indikerar att den önskade lägre temperaturen ännu inte har uppnåtts. 
Det blinkande värdet visar det aktuella ärvärdet (470). Värdet under (450) visar börvärdet 
för den individuella inställningen.

8.4 Symboler för svetsningshastighet (display 21)

8.5 Symboler för svetstemperaturen (display 22)

Värme
LED:n vid knappen ”Värme på/av” (16) visar värmens status.

LED-status
Värme på/av (16)

Status

LED av Värmen är frånkopplad.

LED blinkar grönt Värmen är tillkopplad. Temperaturen ligger utanför toleransen.

LED lyser konstant grön Värmen är tillkopplad. Temperaturen ligger inom toleransen.

8.6 Symboler för luftmängden (display 23)

8.7 Statusindikering via LED
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Värme och drivning
Om de båda LED:erna på knappen ”Värme på/av” (16) och knappen ”Drivning på/av” (15) blinkar samtidigt, 
så finns det ett fel (se kapitlet Felmeddelanden).

9. Inställningar och funktioner i mjukvaran till UNIDRIVE 500

• Håll knapparna ”Drivning på/av” (15) och ”Värme på/av” (16) intryckta och koppla 
nätkabeln till elnätet. På displayen visas nu ”UNIT” (enhet).

• Bekräfta med bekräftelseknappen (18) och ställ in de önskade enheterna med mi-
nus- och plus-knapparna (17).

• Bekräfta med bekräftelseknappen (18) och välj ”SAVE” (spara) med minus-/
plus-knapparna (17). Bekräfta med bekräftelseknappen (18). Enheterna är nu 
sparade.

Maskinen startas därefter om automatiskt.

Enheterna för svetsningshastigheten och för temperaturen kan ändras.
Temperatur: °C eller °F

Hastighet: m
min eller ft

min

Börvärdet för de tre svetsparametrarna kan regleras individuellt vid löpande drift.
Vid löpande drift växlar det valda området efter 5 sekunder automatiskt tillbaka till raden med svetsningshastig-
het (21).

Val:
Välj önskat börvärde för drivning, temperatur eller luft med bekräftelseknappen (18).

Visning:
Det valda området markeras med en indikering på sidan.

Inställning:
Använd knapparna minus/plus (17) för att ställa in det valda börvärdet efter behov.

Gör på följande sätt:

9.1 Inställning av enheterna till parametrarna

9.2 Inställning av svetsparametrar

Drivning

LED-status
Värme på/av (15)

Status

LED av Drivningen är frånkopplad

LED lyser konstant grön Drivningen är tillkopplad

LED:n till knappen ”Drivning på/av” (15) visar drivningens status.
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Under avsvalningen är värmen frånkopplad. Börvärdena kan inte ändras under avsvalningsförloppet.

Om lufttemperaturen är högre än 100 °C när enheten tillkopplas växlar enheten automatiskt till
avsvalningsläge (cool down mode).

Avsvalningen avslutas när lufttemperaturen har varit under 100 °C i 2 minuter.

Om värmen ska tillkopplas igen måste detta bekräftas med knappen (16).

9.3 Avsvalningsläge (cool down mode)

Svetshastighet, lufttemperatur och luftmängd övervakas konstant med hjälp av closed-loop-tekniken.
Om ett ärvärde avviker från börvärdet enligt de egna inställningarna visas detta i arbetsindikeringen (se  Sym-
boler för svetstemperaturen 15 [8.5]).

Håll knapparna ”Drivning på/av” (15) och minus- eller plusknappen (17) intryckta i 3 sekunder.
• Minus-knapp medurs
• Plus-knapp moturs

I Indikering av svetsningshastighet (21) ändras pilriktningen. 
Se  Quick Guide UNIDRIVE 500 13 [7]

9.4 Kontroll av svetsparametrar för gångtid

9.5 Koppla om drivriktningen
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10. Varnings- och felmeddelanden UNIDRIVE 500

Felmeddelanden visas på manöverenhetens (3) display

Om ett felmeddelande uppkommer kan man inte fortsätta arbeta.

Värmen frånkopplas automatiskt och drivningen blockeras. Indikeringen för motsvarande felkoder sker omgående 
på manöverenhetens (3) display. De första fyra siffrorna visar felgruppen. De andra fyra siffrorna visar det felet i 
detalj. Kontakta ett auktoriserat Leister-servicecenter. 

Exempel:

Felgrupp Beskrivning Åtgärder

0001 Temperaturmätning elektronik Temperatur > 90 °C. Låt apparaten svalna

0004 Nätspänning Anslut apparaten till ett annat nätuttag. Kontakta 
Leisters serviceställe om felet kvarstår.

0008 Termoelement/värmeelement Kontakta Leisters serviceställe

0100 Fläktmotor Kontakta Leisters serviceställe

0400 Drivmotor Kontakta Leisters serviceställe
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11. Vanliga frågor, orsaker och åtgärder UNIDRIVE 500

Maskinen tillkopplar fläkten automatiskt efter att ha tillkopplats:
• Om lufttemperaturen är högre än 100 °C när enheten tillkopplas växlar enheten automatiskt till avsvalningsläge 

(cool down mode). Avsvalningen avslutas när lufttemperaturen har varit under 100 °C i 2 minuter. 

Svetsresultatets kvalitet är bristfällig:
• Kontrollera drivningshastigheten, svetstemperaturen och luftmängden. Kontrollera materialtillverkarens installa-

tionsanvisningar
• Rengör svetsmunstycket (8) med en stålborste (se Underhåll).
• Svetsmunstycket (8) är felinställt (se Inställning av svetsmunstycken).
• Felaktig drivriktning
• Tryck otillräckligt och felaktigt applicerat

Den inställda svetstemperaturen har inte uppnåtts efter mer än 5 minuter:
• Kontrollera nätspänningen.
• Minska luftmängden.
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EC declaration of conformity 
(in terms of the EC machinery directive 2006/42/EC; Appendix II A) 
 
Leister Technologies AG 
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland 
 
hereby declares the machine described below, released by us, fulfills the provisions of the 
following EC directive(s):  
 
Designation  Hot Air Welder  
 
Type  Unidrive 500 
 
EC directive(s)  2006/42/EC (Machinery Directive) 
 2014/30/EU  (EMC Directive)  
 2014/35/EU (Low Voltage Directive)  
 2011/65/EU  (RoHS Directive) 
 
Harmonised standards  EN ISO12100: 2010 

 EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011 
 EN 55014-2:2015 
 EN 61000-3-2: 2014 
 EN 61000-3-3: 2013 
 EN 62233: 2008 

 EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13:2017 
 EN 60335-2-45: 2002 + A1:2008+ A2: 2012 

 EN 50581:2012 
 
 
Authorised documentation representative Thomas Schäfer, Manager Product Conformity 
 
Kaegiswil, 15.04.2019 
 
 
 
………………………………… ………………………………… 
Bruno von Wyl Christoph Baumgartner 
(Chief Technical Officer) (General Manager) 

12. Försäkran om överensstämmelse
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Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel. +41 41 662 74 74
Fax +41 41 662 74 16
www.leister.com
sales@leister.com

®

 Försäljnings- och serviceställe

Garanti

• För det här instrumentet gäller den direkta distributionspartnerns/försäljarens garantivillkor från och med 
köpdatumet. Vid garantianspråk (styrks med faktura eller följesedel) åtgärdar distributionspartnern tillver-
knings- eller bearbetningsfel genom tillhandahållande av reservdelar eller reparation. Garantin omfattar inte 
värmeelement.

• Ytterligare garantianspråk utesluts inom ramen för bindande lagstiftning.
• Skador till följd av normalt slitage, överbelastning eller felaktig hantering täcks inte av garantin.
• Garantianspråk gäller inte för instrument som har manipulerats eller ändrats av köparen.

mailto:sales%40leister.com?subject=
https://www.leister.com/plastic-welding/distributors
https://www.leister.com
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