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1. Allman del

Cirkelsagbladet motsvarar kraven som visas i EN 847-1.

& 5N I 1
1. Tillverkare eller leverantor < . N
2. Matt ) LOGO A
3. Eggmaterial = L4
4. Max. varvtal L ) -
5. Antal tander . 7
6. Ytterligare markning fran tillverkaren e i o
eller leverantoren Ya & .
TASL 9
i B -
2,3,46 S

Las igen hela bruksanvisningen uppmarksamt innan produkten anvands.

Foljande signalord anvéands i denna anvisning:

/ \; "FARA” papekar faror som omedelbart leder till allvarliga personskador eller dédsfall.
N

FARA

"SE UPP” papekar faror som ev. leder till allvarliga personskador eller dddsfall.

SE UPP

V o
{ . "ANVISNING” papekar atgarder for att undvika faror.

"‘\% /

ANVISNING
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1.1 Grundinformation

1.1.1 Anvandningsomrade

Material ID-nr
Plastgolvbelaggning 1167.025
(PVC, PE, PUR) 1167.026

1.1.2 Bestallningsuppgifter
ID-nr Artikel nr

1.1.3 Bearbetningssatt

Bearbetningssattet ar beroende av cirkelsag-
bladets utférande.

Bearbetningssatt ID-nr

Sparfrasa 167.024
 (spardjupet storre : 167.025
-an vid ritsning)  :167.026

1.1.4 Eggmaterial

SP = verktygsstal, HL = verktygsstal,
legerat hoglegerat
HS =hdghastighetss- ST =stellit
tal, hoglegerat

HW = hardmetall, HC = hardmetall,

obehandlad behandlad
DP = polykristallin DM = monokristallin
diamant diamant

1.2 Avsedd anvandning

1.2.1 Varvtal

n Varvtalsomradet "n” pa verktyget
n max. maste hallas eller rattare sagt
angivet max. varvtal "n” far inte

overskridas!

1.2.2 Anvandningssatt och arbetssatt

Anvandning endast pa plastgolvbelaggningar i
PVC, PE, PUR och naturliga golvbelaggningar
i linoleum och gummi. Verktyget far endast
anvandas med det matningssatt som anges pa
verktygskroppen.
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MAN Motsagning
(handhallet)

Medsagning

Only allowed
for scoring

MEC
(mekaniskt)

Motsagning

4

Medsagning

Maskintillverkarens uppgifter om verktygets
ldmplighet maste beaktas.

1.2.3 Material som kan bearbetas

Plastgolvbelaggningar i PVC, PE, PUR och
naturliga golvbelaggningar i linoleum och
gummi, enligt avsnitt 1.1.1 Anvandningsomra-
de” eller kataloguppgifter. Kontakta tillverkaren
om du ar osaker.

1.3 Saker hantering

1.3.1 Anvandning

AP Alla europeiska och nationella

| | sakerhetskrav maste foljas inkl.
‘\__7__, V' sdkerhetskraven som visas i
ANVISNING EN 847-1.

Verktyget far endast anvandas
enligt beskrivningen i avsnittet 1.2
Avsedd anvandning”.

1.3.2 Transport

Transport far endast ske i

lamplig férpackning. Skaderisk pa
eggarna.

Var mycket forsiktig vid inpack-

ningen!

Se upp: Risk for personskador pga
vassa eggar!

- Anvand skyddshandskar.
ANVISNING
lhopsattning av verktyget och

133 s .
montering i maskinen

AN, Verktyget ska monteras, sakras
| och tas i drift enligt maskintillverka-
N rens uppgifter.

Kontrollera maskininstallningarna
och rotationsriktningen.

Risk for att verktyget lossnar.

Se till att verktygsmaskinen inte
kan starta under verktygsbytet (se
&°f” maskinens bruksanvisning). Risk
ANVISNING  fOT personskador

N Vid monteringen maste man se till
| att verktyget spanns fast pa den
N/ avsedda spannytan.

Alla spannytor maste vara fria fran
smuts, fett, olja och vatten.

Eggarna, verktygskroppen och
spanndonen ska kontrolleras med
avseende pa skador innan de
FARA  Monteras i maskinen.

Skadade verktyg ska kontrolleras
av en expert.

Ett deformerat verktyg far inte
anvandas.
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A Se till att eggarna inte stdter emot
A varandra vid anvandningen av

/ , staplade verktyg.

Sagbladen far inte komma i

kontakt med spanndon och/eller
maskindelar.

Kontrollera sagbladen och grund-
kroppen med avseende pa skador.

Verktyg vars kropp ar sprucken
;f | maste kasseras. Det ar inte tillatet
W’ attreparera sadana verktyg!

ANVISNING

En felaktig bromsning av verktyget,
t.ex. tryck mot sidan, &r inte tillaten.

Anvandningen av I6sa reduce-
ringsringar och -bussningar ar inte
tillaten.

2. Verktygsspecifik del

2.1 Skotsel

Av sakerhetstekniska skal ska eggarna repare-
ras senast om...

...slitagebredden VB pa
eggarna har blivit storre
an 0,3 mm — beakta sar-
skilt huvudslitagezonen
(se avsnittet "Reparera,
andra, vassa”).

...eggbitar har brutits loss.

VB<0,3

a = spanyta
b = fri yta

P Frasbladet for GROOVER 500-LP

, for bearbetning av plastgolvbelagg-
/' ningar (PVC, PE, PUR) och natur-
ANVISNING liga golvbelaggningar (linoleum,
gummi) ska skyddas mot fukt for
att undvika korrosion. Regelbun-
den rengoring av frasbladet kar
hallbarheten och driftsakerheten.

A Rengoringsmedel kan angripa
huden eller gonen och skada
/ verktyget.

SE UPP

Anvand hand- och égonskydd vid
rengoringen.

Anvand endast lampliga rengo-
ringsmedel. Rengoéringsmedelstill-
verkarens anvisningar ska beaktas.

2.2 Reparera, andra, vassa

2.2.1 Allmanna krav

Verktyg far endast vassas av be-
horig personal med motsvarande
erfarenhet och enligt tillverkarens
anvisningar.

Reparationer och andringar far
endast genomforas av tillverkaren
eller av auktoriserade fackverk-
stader.

Risk for att verktyget bryts av.

Endast reservdelar som stammer
| O6verens med uppgifterna pa verk-

tygstillverkarens originalreservde-
lar far anvandas.

Toleranserna som garanterar en
felfri fastspanning maste foéljas.

Om uppgifterna pa verktygsmark-
| | ningen paverkas vid en andring/

‘\7__7__/" ommontering ska de uppdateras.
ANVISNING

Namnet/logotypen pa foretaget
som genomforde andringen/om-
monteringen ska laggas till.
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Den behdriga personalen/fackverkstaderna Sarskilt vid DP-verktyg:

maste vara experter nar det galler: . Eggar av diamant far endast matas
Den senaste tekniken (konstruktion och ' | optiskt. Rengor inte eggar av
utformning), de nationella féreskrifterna, de W diamant mekaniskt.

gallande sakerhetsbestammelserna och

ANVISNING i £ : I
“standarderna. Risk for brott pa eggarna!l

De maste ha tillgang till vanliga hjalpmedel och
formagan att utféra dessa arbeten.

Efter varje reparation, andring eller vassning
maste man se till att verktyget uppfyller kraven
i den europeiska standarden EN 847-1, sarskilt
nar det galler:

— Balanseringen
— Sagbladstjockleken a
— Sagbladsavstandet c, c,

Sagbladen far endast ommonteras av behdrig
personal som beharskar Id6dprocessen och
som kan bedéma |l6dprocessens paverkan pa
spanningar i verktygs- och eggmaterialet.

Vid bortlédning av skadade sagblad och
fastlédning av nya sagblad maste man
garantera att eggarna sitter fast ratt i verk-
tygskroppen och att det inte uppstar nagra
kritiska spanningar i verktygskroppen pga
I6dprocessen.

Konstruktionen pa verktyg med olika forband
(t.ex. verktyg med fastlddda sagblad) far inte
forandras vid reparationen.
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