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Driftsinstru ksjoner (Oversetting av originale driftsinstruksjoner) ®

Vi gratulerer deg med ditt nye GEOSTAR kilsveisapparat.

Du har valgt et farsteklasses kilsveisapparat satt sammen av materialer av hgy kvalitet. Apparatet er utviklet og
produsert i henhold til den nyeste sveiseteknologien. Alle GEOSTAR-apparater er underlagt streng kvalitetsover-
vaking far de forlater fabrikken i Sveits.

Les bruksanvisningen naye far oppstart
L 0g oppbevar den i naerheten for senere bruk.

Leister GEOSTAR G5/G7
Kilsveisapparat

Bruk

¢ GEOSTAR G5/G7
Overlappsveising og sammenmontering av film og tetningsark.
Overlappingsbredde maks. 150 mm.
e Sveiseprofil
Produserer sveiseprofil i henhold til DVS* 2225 del 1 og del 4, ASTM, TWI og de fleste andre normer og nasjonale
standarder. Andre mél mulig etter behov.

*DVS: Deutscher Verband flir Schweisstechnik (tysk forbund for sveiseteknikk)

GEOSTAR G5 Material Referanseverdi for materialtykkelse
Kobber PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0,8—-3,0 mm
Stal PVC-P 0,8—-3,0 mm
GEOSTAR G7 Material Referanseverdi for materialtykkelse
Kobber PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0-3,0 mm
Stal PVC-P 1,0—-3,0 mm

Ekstra materialer pa foresporsel

For sveisematerialer som er laget av PVC, mé det brukes en modell som er utformet for dette med
{ j } stalkil.



Advarsel

> ® > P>

Livsfare ved apning av apparatet, da dette vil blottlegge stramfarende komponen-
ter og koblinger. Trekk ut nettstramspluggen fra kontakten fgr du &pner apparatet.

Fare for brann og eksplosjon ved feil bruk av kilsveisapparater, spesielt i neerhe-
ten av brennbare materialer og eksplosive gasser.

Fare for forbrenning! Ikke ta i sveisekilen ndr den er varm.
La apparatet avkjgles.

Koble apparatet til en kontakt med beskyttelsesjording. Brudd i beskyttelsesle-
deren inni eller utenpé apparatet er farlig!
Bruk kun forlengelseskabler med beskyttelsesledere!

Ikke bergr bevegelige deler. Det er fare for at du hekter deg fast og blir dratt inn.

Forsiktig

OO

Den nominelle spenningen som er spesifisert p& apparatet, ma stemme overens
med nettspenningen.
Nettbryteren mé slas av ved feil p nettspenningen.

En Fl-bryter er sveert viktig for beskyttelse av personalet hvis apparatet brukes
pa byggeplasser.

Apparatet skal ikke brukes uten tilsyn. Varmen kan na brennbare materialer som
ikke er synlige.

Apparatet skal kun brukes av spesialister med opplaering eller under tilsyn av
disse. Barn skal ikke under noen omstendigheter bruke utstyret.

Beskytt apparatet mot fuktighet.



Samsvar

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Sveitsvi erklerer med dette at maskinen
som er beskrevet nedenfor, utgitt av oss, oppfyller kravene i falgende EU-direktiv(er):
Direktiver: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Samsvarende standarder:  EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

?)Ylwo Low M?SQ Z/@{hn\/l,u O,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 13/01/2015

Kassering

Elektrisk utstyr, tilbehgr og emballasje skal resirkuleres p& en miljgvennlig mate. For EU-land: Ikke
kast elekirisk utstyr i husholdningsavfallet! | samsvar med det europeiske direktivet 2002/96 om
elektrisk og elektronisk avfall (WEEE) og implementeringen i nasjonale lover, ma elektrisk utstyr som
ikke lenger kan brukes, samles separat og resirkuleres pé en miljgvennlig méte.

Tekniske data
Apparatmodell GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Spenning V~ 120 200/230 230
Strgm w 1800 2800 2800
Frekvens Hz 50/60 50/60 50/60
Temperatur, trinnlgs °C 80-420 80-420 80-420
°F 176—788 176—788 176—788
Kjar sakte, trinnlgst m/min. 0,8-6 0,8-6 08-7
ft./min. 2,6-19,6 2,6-19,6 2,6-22,9
Kjar fort, trinnlgst m/min. 1,5-12 1,5-12 1,5-12
ft./min. 49-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Sveisetrykk maks. N 1500 1500 1500
Utslippsniva Lpa (dB) 60 60 60
Mal (L x B x H) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Vekt (uten stromledning) kg/Ibs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Kontrolimerke C€E C€ C€e
Beskyttelsesklasse | () D D
Apparat G5 G7
Sveisekilelengde mm 90 130
Bredde pa sveisekile mm 50 50
Sveisesgmbredde mm 2x15 2x15

Vi forbeholder oss retten til & gjore tekniske endringer. Flere versjoner pa foresporsel
*Tilkoblingsspenning kan ikke slas pa



Apparatbeskrivelse

1. Strgmledning

2. Hovedbryter

3. Driftsenhet

4. Spennarm

5. Sveisekile

6. Trekkstang

7. Spennspak

8. Justeringsring for sveisekraft
9. Sikkerhetsbolt for sveisekraft
10. Léseinnretning for spennspak
11. Héndtak

12. Sporrulle

13. Sveisekilplugg

Hovedbryter (2).

Driftsenhet (3)
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"e-Drive"
"e-Drive" brukes som navigater.
Den har to funksjoner:

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Kontaktsystem, oppe

Kontaktsystem, nede

@vre driv-/pressrulle

Nedre driv-/pressrulle

Sporrulle, foran

Justeringsskrue, kontaktsystem, oppe
Justeringsskrue, kontaktsystem, nede
L&seskrue, kontaktsystem, oppe
L&seskrue, kontaktsystem, nede
Justeringsskrue for sveisekile, vertikal
Justeringsskrue for sveisekile, horisontal
Svinghode

For & sl& GEOSTAR kilsveisapparat pé/av

~=> Drei mot venstre eller hgyre for & stille
@ inn mange menyer eller verdier

@ Trykk for & bekrefte eller for &
aktivere.




Driftsenhet
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E 27. Knapp "Up" (opp)
28. Knapp "Down" (ned)
29. Knapp for oppvarming "On/Off" (pa/av)
29 30. Knapp for drift "On/Off" (pd/av)
31. Status-LED
32. "e-Drive"
30 33. Funksjonsdisplay
34. Arbeidsdisplay
35. Statusdisplay "Section 1" (del 1)
| | 36. Statusdisplay "Section 2" (del 1)
31 32 33
Transport

&

Ikke bruk handtakene pa apparatet
eller baerehandtakene pa transport-
kassen for transport med kranen.

Det trengs to personer for & transpor-
tere maskinen med transportkassen.

> [

Sveisekilen (5) mé veere av-
Kjolt fgr transport.

Ikke oppbevar brennbare mate-
rialer i transportkassen.



Status-LED viser "Heating" (varmer opp)

LED-en med knappen for oppvarming "0n/Off" (p&/av) (29) viser status for oppvarmingen.

LED-status (31)

Oppvarming pé/av (29) Status Arsak
LED av Oppvarmingen er slétt av.

LED blinker grant

Oppvarmingen er slatt pa. Temperaturen
er utenfor toleranseomradet.

LED lyser gront

Oppvarmingen er slatt pd. Temperaturen
er innenfor toleranseomradet.

Hvis det vises en varselmelding i statusdisplayets omrade 2 (36) under oppvarming, eller hvis det vises en
feilmelding i arbeidsdisplayet (34), vil dette bli vist pa falgende méte:

LED blinker rgdt

Varselmelding for oppvarmingen

Se Varsel- og feilmelding.

LED lyser redt

Feilmelding for oppvarmingen

Se Varsel- og feilmelding.

Status-LED viser "Drive" (drift)

LED-en for knappen drift "On/0ff" (pa/av) (30) viser status for driften nar den virker som den skal.

LED-status (31)
Drift pa/av (30)

Status

Arsak

LED av

Driften er slatt av.

LED lyser grant

Driften er slatt pa.

Hvis det vises en varselmelding i statusdisplayets omrade 2 (36) mens driften betjenes, eller hvis det vises en
feilmelding i arbeidsdisplayet (34), vil dette bli vist pa felgende mate:

LED blinker rgat Strembegrensningen til driften er aktiv. Se Varsel- og feilmelding.
LED lyser redt Driften har en feil. Se Varsel- og feilmelding.
Beskrivelse av driftsenhet
Aktuelt valg Aktuelt valg funks- Aktuelt valg
Tastaturmodus . .
Arbeidsdisplay jonsdisplay Oppsettsmeny
@ @ Opp (27) Endrer posisjonen i L/.eksller tf.:a fgn?gns— Endrer posisjonen i
Ned (28) arbeidsdisplayet. ISpiay tit arbeidsais= 1 o osettsmenyen.
- play.
[©,]] Oppvarming | Innkoblet oppvarming | Innkoblet oppvarming .
Péd/av (29) | pa/av pa/av Ingen funksjon
Drift Slar driften Slar driften Ingen funksion
Pa/av (30) | pjav pd/av gen e




Beskrivelse av driftsenhet

2 Innstilt verdi aksepte-
qp Trykk pa res straks og utvalget Den valgte

4 ( ;2)["”6 nopper et tibake i Lﬁ]@ti}g‘nen Valg av merket posisjon.
funksjonsdisplayet
Innstilling av gnskede e Endrer posisjonen i
Py Drei pa innstillingspunkter i Endring av oppsettsmenyen
@ “e-Drive" trinn posisjonen i e Innstilling av verdien
(32) pa 5 °Celler 0,1 m/ | funksjonsdisplayet. for den valgte posisjo-
min. nen

Beskrivelse av display
Statusdisplay "Section 1" (del 1) (35)

Navn pa Profilen som er valgt. Hvis profilnavnet bestér av mer enn 6 tegn, vises de farste 6
lagret verdi tegnene farst fulgt av resten av tegnene.
230V Aktuell nettverksspenning pa nettpluggen.

Statusdisplay "Section 2" (del 2) (36)

Advarsel foreligger E Underspenning Overspenning
(se kap. Varsel- og feilmeldinger)

{ Tastaturlas l l! Oppvarming

(bare med aktiv tastaturlds) (bare med aktivert oppvarming)

Funksjons- og arbeidsdisplay

o | funksjons- og arbeidsdisplayet er det alltid det viste feltet/symbolet i det aktuelle utvalget som defineres.

Funksjonsdisplay (33)

Betydning Symbol | Betydning

Velg fritt definerbare og forhandsdefi-

nerte profiler Servicemeny
(bare tilgjengelig med passord)

Innstillinger

Tilbake til arbeidsdisplayet

(forlater en meny direkte) Lagre

Tilbakestill innstillinger eller timeteller Rediger det valgte punktet

FEEROEE

1}
Tilbake ett nivé @ Slett det valgte punktet
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Funksjons- og arbeidsdisplay

Funksjonsdisplay (34)

Betydning

Kjgrehastighet [m/min/ft./min]

Kjgrehastighet blokkert [m/min/ft./min]

Sveisekiltemperatur [°C/°F]

Sveisekraft [N/Ibs]

Informasjonsboks

Enheter i beredskapsmodus. Oppvarmingen slés av etter at telleren er giennomgatt.

Det har oppstétt en feil. Det vises 0gsa en feilkode (apparatet er ikke lenger klart til
bruk). Kontakt et autorisert servicesenter.
Se kapitlet "Varsel- og feilmeldinger".

> e CREERR:

Advarsel:
Se kapitlet "Varsel- og feilmeldinger".

Pilen som peker oppover og fremdriftsindikatoren viser at settpunktet (vises p&
fremdriftsindikatoren) ikke er nddd enné (for kald). Den blinkende verdien er den
faktiske verdien. Verdien ved siden av fremdriftsindikatoren, er settpunktet.

Pilen som peker nedover og fremdriftsindikatoren viser at settpunktet (vises pa
fremdriftsindikatoren) ikke er nadd enné (for varm). Den blinkende verdien er den
faktiske verdien. Verdien ved siden av fremdriftsindikatoren, er settpunktet.

Hvis "Show set values" (vis innstilte verdier) aktiveres, vises bade den faktiske
temperaturen (stor skrift) og den innstilte temperaturen (liten skrift). Standardinn-
stilling fra fabrikken.

Hvis "Show set values" (vis innstilte verdier) deaktiveres, vises bare de faktiske
verdiene (stor skrift) under drift, ellers vises bare settpunktverdiene (stor skrift).




Arbeidsdisplay oversikt

Oppstartsvisning

Visning ved oppstart med
programvareversjon ~ 0g
apparatmodell.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Profilvalg

Velg en profil du har defi-
nert. Valg av profil er be-
skrevet i detalj i kapitlet
“Velge profil".

2zau
Select Profile

BASIC

i

Vedlikeholdsservice

Hvis vedlikeholdsintervallet
for apparatet er nadd, vil
"Maintenance  Servicing"
(vedlikeholdsservice)  vi-
ses etter oppstartsvis-

ningen. Visningen forsvin-
ner automatisk etter 10
sekunder, eller den kan
bekreftes med et trykk pa

"e-Drive" C&E . Duma ta
apparatet til servicesente-
ret.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Startvisning

Alle settpunktverdier og
faktiske verdier vises i
startvisningen.  Oppvar-
mingen er ikke slatt pd
ennd. Alle settpunktverdier

Z30l
0.0 7=
U min

4.0
[ 25
o O

Innstilling

| basisinnstillingen kan du
lagre profiler og f& tilgang
til - beredskapsfunksjonen
o0g overfgringsforholdet via
"Setup"-menyen (oppsett).
Velg "Advanced Mode"
(avansert modus) for & f&
tilgang til en rekke andre
innstillingsalternativer.

=3ay

Selu

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

advanced Mode [ 0)

L)

Selup
Save Profile 4
Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode (1 )

Show Duty Info »
L4

L

kan stilles inn.
Oppstartsvisning for 200 [0
sveising 0.0
Visning under oppvarmin- ‘ 10
en. = 160°C
’ [ sl

|  Ow
B

Fritt definerbare profiler
Lagring av fritt definer-
bare profiler er beskrevet
i detalj i kapitlet "Definere
profiler".

2zau
Save Profile

EI
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Arbeidsdisplay oversikt

Klar til drift

Beredskapsmodus er ak-
tivert. Hvis motoren er
slatt av, oppvarmingen er
aktivert og ingen av knap-
pene aktiveres i lppet av
den tiden som er definert
i "Beredskapsintervall®,
vil apparatet koble til be-
redskapsvisningen  auto-
matisk. Hvis "e-Drive"

% ikke trykkes i lgpet av
de péfglgende 180 se-
kundene, vil oppvarmingen
sld seg av automatisk.
"Standby" (beredskap) vil
da vises i displayet etterpa.
Hvis du trykker pa "e-Dri-

ve" =4, vil apparatet gé i
arbeidsmodus.

Beredskapsmodus er de-
aktivert i fabrikkinnstillin-
gene.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

3]

Vis driftsinformasjon

Timer drift:
Aktuell kjgretid for driften

Timer oppvarming:
Aktuell kjgretid for varme-
apparatet

Timer maskin:
Aktuell kjpretid for maski-
nen

Dag distanse:
Aktuelt kjgrt distanse (kan
nullstilles)

Total distanse:
Total kjort distanse.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam
Total Distance 245m

Sl

Girutveksling drift
Verdien  (fort/sakte) mé
stemme overens med
plasseringen av kjedehju-
let i girkassen. Kapitlet
"Endre girhastighet"

z30U
—_—

Setup

Save Profile

Standby

AdvancedMode [ il

Show Duty Info »
>

Vis generell informasjon

Fastvare HMI:
Programvareversjon for
displayenheten
(kommunikasjonsmodul).

Fastvare maskin:
Programvareversjon:

Produktinformasjon:
Informasjon om  produk-
sjonsdato og produksjons-
nummer

2z2eu
General Info

Firmware HMI v1.04

Firmware Machine Y1.00

Production Year z014
Production Month 7
Production Day 25
v

Sl

Varselvisning

Hvis det foreligger en ad-
varsel, vises dette av sym-
bolet A\ | statusvisningen.
"Warnings"-menyen (ad-
varsler) inneholder mer
detaljert informasjon om
den aktuelle advarselen.

2o L L L L L L

Warnings

No Warning

Eli




Arbeidsdisplay, oversikt

Maskinoppsett

Velg enhet:

Justering av enheten som
brukes (metrisk/imperial)

LCD-kontrast:
Justering av LCD-kontras-
ten

LCD bakgrunnslys:
Justering av bakgrunnsly-
set for displayet

Tastatur bakgrunnslys:
Justering av bakgrunnsly-
set for tastaturet

Z30l

—_—
Machine Setup

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Vis innstilte verdier
"Show Set Values" (vis
innstilte verdier) er akti-
vert, bade faktiske verdier
0g innstilte verdier vises
med liten skriftstarrelse.

Fabrikkinnstillinger ~ akii-
vert.

230 L L L L 1 1

Selup
Y
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Bruksmodus

Hvis "Application Mode"
(oruksmodus) er aktivert,
vises mer detaljert infor-
masjon om utnyttelse av
drifts- og oppvarmings-
kapasiteten i arbeidsdis-
playet (34).

w |Drive @ 48X SBrA
Heat  =1@@% 27910

I Heat = 184 C
Mains & S8 Hz

238
—_

Selup
=
Show General Info 4
Show Warnings 3
Machine Setup »

application Mode [ il
Sh Set ¥al
show set values (@0

i

Tilbakestill til standard
Hvis menyen "Reset to de-
faults" (tilbakestill til stan-
dard) velges og bekreftes
ved valg av den relevante
funksjonen, vil alle kun-
despesifikke  profiler  bli
slettet. Innstillinger som
er endret via oppsettsme-
nyen, vil bil tilbakestilt til
fabrikkinnstillinger.

230 L L L L 1 1

Selup
Y
Show Warnings »
Machine Setup »

application Mode [l 0)
Show Set values [l T)
Reset to defaults L4

i
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Menyveiledning

Wi leister.con

Automatic Welder

Z30l

———

GEOSTAR G7
»
>
Leister Technologies AG Maint e_n_ance
Switzerland Ser\ncmg
Softuare Release 188 m
2300 L
0.0 %<
i
4.0
@ 25 -
380
@ 0~ = N =
Select Profile m
= = — 0.0 5w
BASIC 40
&
= 160°c
| | 380
»
>
A 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h Bare tilg]enge“g |
advanced Mode [T Day Distance Z6m "Advanced Mode"
Total Distance 245m (avansert modus)
__ Save Profile Standb __ Generallnfo Warnin Machine Setu|
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Production Day 5
¥
200, 200, 200, 20, =,
Selup Setup Setup Setup Selup
Save Profile b | | Save Profile » ;hanenerallnfo » ghoww.arnings » ghoww.arnings »
Standby »| | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive fast Machine Setup +| | ApplicationMode (il 0| | Application Mode Il T)
Show Duty Info 4 show setvalues [ 0| | Reset to defaults [gW|reset to defaults 4
> >




Arbeidsmilje/sikkerhet

Apparatet skal bare brukes utenders eller i et godt ventilert omrade. Veer forsiktig s& du ikke brenner materialet
under sveisingen.
Les og falg sikkerhetsreglene for materialet som er gitt av produsenten.

For oppstart ma du sjekke stremledningen (1), pluggen og forlengelseskabelen med
tanke pa elektriske og mekaniske skader. Bruk kun forlengelseskabler med beskyt-
telsesjordkoblinger!

Kilsveisapparatet kan kanskje ikke brukes i omrader hvor det er fare for eksplosjon og/
eller hvor noe kan antennes. Sgrg for stabil posisjon under arbeidet. Stremledningen (1)
ma kunne bevege seg fritt og ikke komme i veien for brukeren eller andre mens arbeidet
pagar.

Plasser Kilsveisapparatet pa en horisontal, brannsikker stotte i tilstrekkelig avstand fra
brennbare materialer og eksplosive gasser!

Kilsveisapparatet kan plasseres i tre forskjellige posisjoner ved avbrudd i arbeidet eller for avkjgling. Spennspaken
mé vaere last.

Forlengelseskabel
e Et minimumstverrsnitt ma overholdes nér det brukes forlengel- )

Soskablor % | 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
* Forlengelseskabelen ma& vare godkjent for bruksomradet b!S 100m 3 x 2.5mm?

(f.eks. utendgrs) og merket i henhold til dette. 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
e Hvis en kraftstasjon brukes energiforsyning, gjelder felgende bis 100m 3 x 2.5mm?

for nominell utgangseffekt: 2 x nominell utgangseffekt for kil-
sveisapparatet og utstyrt med Fl-bryter.
* Kraftstasjonen ma veere jordet.

Forberedelse til sveising

e Qverlappingsbredde maks. 150 mm.
e Tetningsark ma veere rene og terre mellom overlappingene og pa over- og undersiden.
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Innstilling av sveiseparametere
FORSIKTIG!
Sveisekilen er stilt inn til 2 mm-membraner i fabrikkinnstillingene.

Sveisekilen (5) ma vere avkijolt for det foretas justeringer.
Fare for klemming nar spennarmen (4) lukkes.

SI& av GEOSTAR med hovedbryteren (2) og koble den fra nettspenningen.

Sveisekraft og kontaktsystem

A. Trykk lasespennspaken (10) og svingspennspaken (7) opp til I&sen gér i inngrep, og bruk den andre hénden
til & oppna dette ved & holde det automatiske sveiseapparatet godt fast i handtaket (11) . Las opp sikkerhets-
boltene (9) for sveisekraften ved & dra og dreie 90°. Sett spennarmen (4) til maksimal &pning ved hjelp
av sveisekraftjusteringsringen (8).

B. Nér den ikke er fastklemt, lgsner du den @vre laseskruen for kontaktsystemet (21) og den nedre lases-
kruen for kontaktsystemet (22). Skru den gvre justeringsskruen for kontaktsystemet (19) og den nedre
justeringsskruen for kontaktsystemet (20) med en pipengkkel (starrelse 4 mm) i tilstrekkelig avstand fra
sveisekilen (5).




Innstilling av sveiseparametere

C. Settinn teststrimler (nedre og gvre membran) av materialet som skal sveises mellom de gvre og nedre driv-/
pressrullene (16/17) og mellom de @vre og nedre kontaktsystemene (14/15) og sveisekilen (5). Trykk
lasespennspaken (10) og lukk spennarmen (4) ved hjelp av spennspaken (7) mens du bruker den andre
handen til & oppné dette ved & holde det automatiske sveiseapparatet godt fast i handtaket (11) . Drei sveise-
kraftjusteringsringen (8) til pressrullene sé vidt bergrer materialet som skal sveises.

D. Koble GEOSTAR til nettspenningen og sla pa hovedbryteren (2). Trykk lasespennspaken (10) og svings-
pennspaken (7) opp til Idsespennspaken (10) gér i inngrep, og bruk den andre handen til & oppna dette ved
4 holde det automatiske sveiseapparatet godt fast i handtaket (11) . Drei sveisekraftjusteringsringen (8) til
sveisekraften stemmer overens med gnsket verdi nér spennarmen (4) er klemt fast og teststrimlene er satt
inn. Etterpa glir de fastklemte membranene i ca. 2 sekunder pa laveste hastighet over sveisekilen (5). Na er
sveisekilen (5) beveget til sluttposisjon.

1 10

FORSIKTIG!
A Det kan oppsta mekaniske skader hvis maksimal sveisekraft pa 1500 N overskrides.

&\ Ikke berar bevegelige deler. Det er fare for at du hekter deg fast og blir dratt inn.
A
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Innstilling av sveiseparametere

E. | fastklemt konfigurasjon og med innstilt sveisekraft skrur du ferst det nedre kontaktsystemet (15) med
justeringsskruen for det nedre kontaktsystemet (20) og deretter det gvre kontaktsystemet (14) med
justeringsskruen for det gvre kontaktsystemet (19) i retning mot sveisekilen (5) til teststrimlene er klemt
lett fast pa plass. Pressrullene for det @vre kontaktsystemet (14) og for det nedre kontaktsystemet (15) ma
rotere som et resultat av membranene beveges manuelt.

F. Hvis gvre og nedre kontaktsystem (14/15) er stilt inn, kan resten av membranene ga over sveisekilen (5) og
sveisekilen (5) overvakes for & se om den forskyver seg videre i horisontal posisjon i forhold til gvre og nedre
driv-/pressrulle (16/17). Hvis dette er tilfellet, er kontakttrykket for det @vre og nedre kontaktsystemet
(14/15) for heyt og mé justeres igjen. Sla av hovedbryteren (2) og koble GEOSTAR fra nettspenningen. Etterpa
mé innstillingsskruene for det gvre og nedre kontaktsystemet (19/20) lases med laseskruene for det
gvre og nedre kontakisystemet (21/22).

G. Trykk lasespennspaken (10) og svings-
pennspaken (7) opp til den gvre lasen
gér i inngrep, og bruk den andre handen
til & oppnd dette ved & holde det automa-
tiske sveiseapparatet godt fast i handta-
ket (11) . Fjern teststrimlene.




Funksjonsbeskrivelse

Oppvarmingssystem:

e Sveisekiltemperaturen kan justeres og kontrolleres elektronisk mellom 80 °C og 420 °C.

e Temperaturen kan stilles inn i trinn p& 5 °C.

Sveisekraft

e Sveisekraften kan justeres trinnlgst. Sveisekraften overferes via spennspaken (7) og spennarmen (4) til de gvre

og nedre driv-/pressrullene (16/17). Svinghodet (25) garanterer en jevn sveisebane pé begge delsgmmer (C
og D) og 0gsa pé en spm uten testkanal.

Snittmodell av en overlappsveis

Skjotebane=a-b

Tykkelse pa gvre og nedre tetningsark
Tykkelse pé sveisespmmen . ) . .
Ufullstendig sem 1 . — o — - — e .
Utullstendig som 2 by by

Testkanal B

a0 o

Drift

e Driften er et dobbelt drivsystem, trinnlgst justerbart og elektronisk styrt.

e Hastigheten kan stilles inn i trinn p& 0,1 m/min.

o |ukket sl@yfe-systemet er utformet pé en slik méte at den aktuelle sveisehastighetslasten som er stilt inn, holdes
konstant. Overfgringen av kraft til de gvre og nedre driv-/pressrullene (16/17) skjer via et planetgir.

Hastighets- og temperaturinnstilling for sveising

Hvis driften er slatt av, stilles sveiseparameterne for temperatur og hastighet i arbeidsdisplayet (34) som falger:

e Med piltastene "Up" (opp) (27) og "Down" (ned) (28) kan mgr@ren settes til gnsket arbeidsdisplay (34).
o Settpunktverdiene kan na stilles inn ved & dreie pa "e-Drive" @ Den innstilte verden tas i bruk umiddelbart.

o Det skiftes til funksjonsdisplayet etter 5 sekunder eller hvis du trykker pa "e-Drive" p¥

2 @

28 @ 34
U
@ 32




Hastighets- og temperaturinnstilling under sveising
Hvis driften er slatt pa, stilles sveiseparameterne for temperatur og hastighet i arbeidsdisplayet (34) som falger:
e Hastighetsfunksjonsvisningen (34) er blokkert under sveising.
e Et kort trykk pa "e-Drive" @ aktiverer hastighetsinnstillingen, og hastigheten kan endres ved & dreie p& "e-Dri-
ve" A.
e Hastigheten blokkeres etter 5 sekunder eller hvis du trykker pa "e-Drive" @

e Hastigheten kan ikke lenger justeres.
e Piltasten "Down" (ned) (28) kan brukes til & sette markgren pa arbeidsdisplayet for oppvarming, og settpunktet

PN
for temperatur kan endres ved & dreie pa "e-Drive" @ Den innstilte verden tas i bruk umiddelbart.

Hastighet blokkert Frigi hastighet Hastighet blokkert

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Start av apparatet

e \/ed behov kan du montere de aktuelle driv-/pressrullene (16/17) og stille inn gnsket girutveksling (se kapitlet
"Endre girhastighet").

Koble apparatet til nominell spenning. Den nominelle spenningen som er
spesifisert pa apparatet, ma stemme overens med nettspenningen.

e Sveisekilen er satt til fabrikkinnstilling for 2 mm-membraner (se kapitlet Fabrikkinnstilling for sveisekilposisjon).

o Sl pa kilsveisapparatet med hovedbryteren (2).

o Still inn sveisekraften, kontaktsystemet og den nedre driv-/pressrullen (17) (se kapitlet “Innstilling av sveisepa-
rametere" og kapitlet "Justering av nedre pressrulle”).

o Still inn sveiseparameterne (temperatur/hastighet) (se kapitlet "Innstilling av hastighet og temperatur far svei-
sing").

* Sl& pa oppvarmingen med knappen "Heating On/Off" (oppvarming pa/av) . Oppvarmingsknappen
mé holdes inne i 1 sekund. Etterpa hares et lydsignal og "Heating on" (oppvarming pd) vises kort i displayet.



Sveiseprosess

For kilsveisapparatet brukes, ma det utfgres testsveising i henhold til sveiseinstruksjonene
fra materialprodusenten og nasjonale standarder og retningslinjer. Testsveisingen ma kon-
trolleres.

o Temperaturen for kilsveisapparatet mé nas.
e Sett inn kilsveisapparatet i overlappende plastark.

* Bruk knappen "Drive On/Off" (drift pa/av) || til & sla pa driften.

e Sett inn kilsveisapparatet i overlappende plastark

* Lukk spennspaken (7) ved 4 trykke pa lasespennspaken (10) mens du bruker den andre hénden til & oppné
dette ved 4 holde det automatiske sveiseapparatet godt fast i handtaket (11) . Sveisekilen plasseres automatisk
i riktig posisjon.

e Kontroller posisjonen, innrettingen og sveiseparameterne kontinuerlig.

* Bruk handtaket (11) til & fore det automatiske sveiseapparatet langs overlappingen.

—

e \ed behov kan et kort trykk og pafglgende rotering av "e-Drive" @, og @ brukes til & endre sveisehastigheten
under drift (se kapitlet "Innstilling av hastighet og temperatur under sveising").

* Lgsne spennarmen (4) ved & trykke lasespennspaken (10) og aktivere spennspaken (7) 1 cm for slutten pé
sveisesgmmen, og bruk den andre handen til & oppna dette ved & holde det automatiske sveiseapparatet godt
fast i handtaket (11). Kilsveisapparatet kan na fiernes.

FORSIKTIG!
Den gvre driv-/pressrullen (16) og den nedre driv-/pressrullen (17) ma ikke komme i kontakt
med hverandre uten sveisematerial.

Sla av apparatet

* Sl3 av drivmotoren med driftsknappen %% ved 4 trykke kort, og sla av oppvarmingen med oppvarmingsknap-
pen Oppvarmingsknappen ma holdes nede i 1 sekund. Etterpa heres et lydsignal og "Heating off"
(oppvarming av) vises kort i displayet.

e Fjern eventuelt sveisematerial som Kleber til sveisekilen ved hjelp av messingbarsten som er inkludert i leveringen.

La sveisekilen (5) avkjgles etter at sveiseoppgavene er fullfert.

SI4 av kilsveisapparatet med hovedbryteren (2), og koble stremledningen (1) fra stromnettet.

21
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Visning av dagens distanse

Den sveisede distansen registreres sé& snart driften gar og det vises mer enn 200 N kraft i arbeidsdisplayet (34).
Dagens distanse kan hentes opp pa faelgende méte:

Ikke i sveisemodus

* Bruk piltastene "Up" (opp) (27) og "Down" (ned) (28) for & plassere markgren pa hastigheten i arbeidsdis-
playet (34) .

¢ Hold ned "e-Drive" qu i 5 sekunder.

» \erdiene for dagens distanse og den totale distansen vises nd i hastighetsvisningen.

o Et kort trykk pa "e-Drive" @a viser hastigheten igjen i arbeidsdisplayet (34).

Visning inkludert dagens distanse

q 238U
P . _— > (

=
Hold ned i 5 sekunder

Ty I ¢
=
Trykk kort 1 x

| sveisemodus

e Hastighetsfunksjonsvisningen (34) er blokkert under sveising.

o Hastighetsinnstillingen aktiveres med et kort trykk pé "e-Drive" @

e Hold ned "e-Drive" @ i 5 sekunder.

* Verdiene for dagens distanse og den totale distansen vises nd i hastighetsvisningen.

o Et kort trykk pé "e-Drive" qu viser hastigheten igjen i arbeidsdisplayet (34), og hastighetsfunksjonsvisningen
blokkeres.

Hastighet blokkert Frigi hastighet Visning inkludert dagens distanse

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Y

A\ 4




Sletting av dagens distanse

P
o | funksjonsdisplayet (33) ved & dreie pa "e-Drive" @ for & velge menyen Innstillinger .
* Trykk kort pa "e-Drive" @
—
e Valg av "Show Duty Info" (vis driftsinformasjon) i "Setup"-menyen (oppsett) ved & dreie pa "e-Drive" @ 0g
trykke kort QP@
o . 7N o I3 .
e Drei pa "e-Drive" @ for & velge "Dagens distanse" og trykk kort pa "e-Drive" @
¢ Symbolet for timetelleren lyser, bekreft ved & trykke pé "e-Drive" % .
e Dagens distanse slettes.

PN

o | funksjonsdisplayet (33) dreier du pa "e-Drive" @ for & velge symbolet "Return to working display"
(tiloake til arbeidsdisplay) [ §

28U L L L L L L 2o L L L L L L 23 L L L L L L Zaau L L L L L L

& 0 0 m_ Selup Duty Info Duty Info
L] min
4.0 ;tandby » Hours Drive 1h Hours Drive 1h
@ 25 OC Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

180 advanced Mode (T Il Hours Machine 17h Hours Machine 17h

Show Duty Info M Day Distance 26 il Day Distance 26m

0 N Show General Info 3 Total Distance 245 m Total Distance 245m
>

B 3 o =1 - =117

Tastaturlas

Tastaturldsen aktiveres eller deaktiveres ved at tastene "Up" (opp) og "Down" (ned) (27/28) trykkes inn samtidig
i minst 2 sekunder.

Profilvalg

e GEOSTAR har ti fritt definerbare profiler.
e Hvis du velger symbolet i funksjonsdisplayet (33), tas du til menyen "Select profile" (velg profil). Profilene
kan velge med tastene "Up" (opp) og "Down" (ned) (27/28) og bekreftes med et trykk pa "e-Drive" pe

e Hvis settpunktene (profil 2-10) endres under drift, blir de ikke lagret i profilen.
* Hver gang maskinen slas pa/av, vil verdiene som er definert i profilen, vises igjen.
e Profilen som er valgt, kan ses til venstre i statusvisningen "Section 1" (35) (del 1).
e Hvis du vil bruke de sist innstilte verdiene nér du slar pa apparatet igjen, mé du velge BASIC-profilen.
 Hvis "BASIC"-profilen er valgt, vil ikke profilen vises i statusvisningen "Section 1" (35) (del 1), men spenningen
pa apparatet vil vises i stedet.
Profilnavn Spenningsvisning
B — A e 35— _=w

0.0 0.0 5
% Gl % 25

0w 0w
B BF
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Oppgi navn eller passord

| tastaturmodus kan du definere navn eller oppgi passord med maksimalt 12 tegn.

Tastatur Valg av tegn (37) Valg av symbol (38)

Opp (27 .
@ @ Ngg 228; Valg av vertikalt tegn

Roter "e-Drive"
(32) Valg av horisontalt tegn Valg av horisontalt symbol

“e-Drive" (32) | Bekreft valgte tegn Bekreft valgte symboler

(3]
qp Trykk p&
()

Veksle mellom store og smé bokstaver

Beveg markeren i navnet

Sett inn mellomrom

-

Slett ett tegn (tegnet til venstre for markeren)

B et

Velg dette symbolet for & veksle til
funksjonsdisplayet (33)

Definering av profiler

| menyen "Save Profile" (lagre profil) kan du lagre settpunktinnstillinger for parameterne temperatur og hastighet
sammen med et navn du har valgt (se kapitlet "Oppgi navn eller passord").



Definering av profiler

Oppretting av ny profil:
e | arbeidsdisplayet (34), stiller du inn gnskede settpunkter med "e-Drive" @

e | funksjonsdisplayet (33), bruker du "e-Drive" @ til & velge menyen Innstillinger og bekrefte med &
trykke pé "e-Drive" @

e | menyen "Setup” (oppsett) velger du alternativet “Save Profile” (lagre profil) med "e-Drive" @ 0g bekrefter ved
trykke pa "e-Drive"

e \elg profilen "User deﬁned" (brukerdefinert) med "e-Drive" @ og bekreft ved & trykke pa "e-Drive" QP

® Bruk "e-Drive" @ til & velge symbolet "Edit the selected item" (rediger valgte punki) . i funksjonsdis-
playet (33), og bekreft dette ved & trykk pa "e-Drive" @

¢ Oppgi ensket profilnavn (se kapitlet "Oppgi navn eller passord“ og bekreft ved & velge symbolet - 0g trykke
pa "e- Drlve"

o funksmnsdlsplayet (33) velger du det valgte symbolet "Save" ( Iagre . ved & dreie pd "e-Drive" @ 0g
bekrefter valget ved & trykke pa "e-Drive" Q Profilen er né lagret.

R 238"‘ L L 1 23,

Save Profile Save Proflle ABC

Iser-deline F..m.
[PlelRIET
Nz EEENERN
EA TR

B O B Sie B S

Redigering av eksisterende profil

e | arbeidsdisplayet (34) stiller du inn gnskede settpunkter for temperatur og hastighet med "e-Drive" @

¢ | funksjonsdisplayet (33) bruker du "e-Drive" @ til & velge menyen Innstillinger . og bekrefte med &
trykke pa "e-Drive" ) s

e | menyen "Setup” (oppsett) velger du alternativet "Save Profile" (lagre profil) med "e-Drive" @ 0g bekrefter ved

trykke pé "e-Drive" Q

* Vielg profilen som skal redigeres, og bekreft ved & trykke pé "e-Drive" “y,
e | funksjonsdisplayet (33), velger du symbolet "Edit the selected item" (reohger valgte punkt) . 0g bekrefter
ved & trykke pa "e-Drive" pix .

 Oppgi ensket profilnavn (se kapitlet "Oppgi navn eller passord"), og etterpé bruker du "e-Drive" @ til & velge
symbolet , bekreft valgte ved & trykke pa "e-Drive" @,

« | funksjondisplayet (33) bekrefter du det valgte symbolet "Save" (lagre) ved 4 trykke pé "e-Drive" Pl
Profilen er né lagret.

Save Profile Save Profile
User-defined user-defined

Wemos Ce@si
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Brudd pa stremtilferselen

Apparatets tilstand for brudd pa
stromtilfgrselen

Varighet pa strgm-
bruddet

Apparatets tilstand etter brudd pa
stromtilfarselen

Drift og oppvarming er slatt pa
SEprosess).

(svel- < 5 sekunder.

Apparatet fortsetter 4 g& uten om-
startsbeskyttelse med samme innstil-
linger som fgr avbruddet.

Drift og oppvarming er slatt pa
(sveiseprosess).

> 5 sekunder.

Apparatet starter og startvisningen
vises i displayet.

Apparatet er ikke i
sveiseprosessen.

Apparatet starter og startvisningen
vises i displayet.

Justering av kjorerullehgyde

Understellets hayde kan gkes eller reduseres ved a justere sporrullene foran (18) og bak (12).

A. Lgsne og ta ut sylinderskruene (39) med

pipengkkelen (starrelse 5 mm).

39

B. Still inn frontrulleholderen (40) og bakrul-

leholderen (41) til ensket hgyde

C. Stram sylinderskruene (39) med pipengk-

kelen (stgrrelse 5 mm).

39

\

40

\




Endre girhastighet

Girhastighet langsom Girhastighet rask

A. Lasne senkeskruer (42) med pipengk-
kelen (sterrelse 3 mm) og ta av girdek-
selet (43).

B. Lasne sylinderskruer (44) med pi-
pengkkelen (starrelse 4 mm) og ta dem
ut sammen med skivene (45). Dra av
det lille (46) og det store (47) kjedeh-
julet fra akslene sammen med kjedet
(48).

C. Drei det store kjedehjulet (47) og det
lille kjedehjulet (46) med kjede (48)
180° og skyv det tilbake inn pa aksle-
ne. Monter sylinderskruene (44) med
skiver (45) og stram med et moment pa
6 Nm.
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Endre girhastighet

D. Monter girdekslet cover (43) med
senkeskruene (42).

E. Tilpasning av girutvekslingen
e | funksjonsdisplayet (33), med
"e-Drive", ma du velge og deretter

bekrefte innstillingen fog) @ & 0.

e Deretter velger du "Gear Ratio Dri-
ve" (girutveksling drift) ved & dreie pa
"e-Drive" og bekrefte @ & qu

N

e Drei "e-Drive" @ for & velge "slow"
(sakte) eller "fast" (raskt) og bekreft
ved & trykke pa "e-Drive" @ .

¢ | funksjonsdisplayet (33) bruker du

N
"e-Drive" &} for & velge symbolet

"Tilbake til arbeidsdisplay" .

Juster den nedre pressrullen

| fabrikkinnstillingene er den nedre driv-/
pressrullen (17) forskjgvet med 2 mm.

Den nedre drivrullen kan forskyves horisontalt
for & kompensere for forskyvning av den gvre
drivrullen.

Hvis det skal fastsettes en forskyvning av de
gvre sveisesporene i forhold til de nedre svei-
sesporene pé tidspunktet for testsveisingen
(se figuren til hgyre), mé det kompenseres for
dette ved & forskyve den nedre driv-/press-
rullen (17)

¢ | psne settskruen (49) med en pipengkkel
(sterrelse 3 mm) i midten av den nedre
driv-/pressrullen (17).

e Forskyv den nedre driv-/pressrullen (17)
med samme verdi som det som ble fastsatt
for rullens forskyvning pa tidspunktet for
testsveisingen.

e Stram settskruen (49) for den nedre driv-/
pressrullen (17) igjen.

42

43

) 2zl

Setup

Save Profile 4

G e
[ 1]
Advanced Mode

16




Utskifting av pressruller

Det kan brukes forskjellige driv-/pressruller avhengig av hvordan apparatet brukes (se Tiloeher).

Demontering av nedre driv-/pressrulle (17):
Sekvensnr. 1-3

Sammenmontering av nedre driv-/pressrulle
17):

Omvendt sekvensnr. 3—1

1. Settskrue
2. Pressrulle
3. Parallelingkkel

Demontering av gvre driv-/pressrulle (16):
Sekvensnr. 1—-8

Sammenmontering av gvre driv-/pressrulle (16):

Omvendt sekvensnr. 8 —1

. Senkeskrue

. Beskyttelsesplate, svinghode
. Settskruer

Aksel

. Settskrue

. Pressrulle

. Drivaksel, gvre

. Parallelingkkel

ONOU A WN =
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Utskifting av sveisekil

For apparatet demonteres mé du forsikre deg om at det er slatt av med nettbryteren (2) og at strgm-
ledningen er koblet fra nettstrammen.

A. Dreiringen pa sveisekilepluggen (13) mot klokken til den stopper.
Dra sveisekilepluggen (13) av apparatet.

B. Lasne sylinderskruene (50) med pipengkkelen (stgrrelse 5 mm).

Dra av sveisekileenheten bakover.

Beveg den nye sveisekilen (5) innover og inn i feringen (51).

Pass pé at luftspalten mellom sveisekileholderen (52) og sveisekileopphenget (53) er 1 mm.

Stram sylinderskruene (50) med 8,8 Nm.

Sett sveisekilepluggen (13) inn i kontakten (54) igjen, og stram ringen pé& sveisekilepluggen (13) med
klokken til den gar i 13s.

Mmoo

FORSIKTIG!
A Etter at sveisekilen er skiftet ut, er det obligatorisk & bruke fabrikkinnstillingen (punkt A-D) (se
kapitlet om fabrikkinnstillinger for sveisekileposisjon).



Fabrikkinnstilling for sveisekileposisjon

Fabrikkinnstillingen for sveisekilen ble satt til membraner med 2 mm tykkelse. Materialtykkelser pa 1 - 3 mm kan
sveisesmed denne sveisekileposisjonen.

A. Trykk  spennspaklaseinnretningen 11—
(10) og svingspennspaken (7) opp fil ]
lasen gar i inngrep, og bruk den andre
handen til & oppné dette ved & holde det
automatiske sveiseapparatet godt fast i
handtaket (11) . Las opp sikkerhets-
boltene (9) for sveisekraften ved a dra
0g dreie 90°. Sett spennarmen (4) til
maksimal apning ved hjelp av sveise-
kraftjusteringsringen (8).

B. Forbered 2 mm teststrimler.

200

500

C. Innstilling for vertikal sveisekile:
Lasne de to sylinderskruene (55) litt
med pipengkkelen (storrelse 5 mm). Hvis
du dreier den vertikale justeringsskru-
en for sveisekilen (23) med pipengkke-
len (sterrelse 5 mm), justerer du hayden
pa sveisekilen (5). For riktig innstilling
mé sylinderskruene (55) vere i midt-
en av hullene med spor i. Stram sylin-
derskruene (55) med 8,8 Nm.




Fabrikkinnstilling for sveisekileposisjon

D. Innstilling for horisontal sveisekile:
Losne sylinderskruene (50) litt med
pipengkkelen (stgrrelse 5 mm). Hvis du
dreier den horisontale justeringsskru-
en for sveisekilen (24) med pipengk-
kelen (starrelse 5 mm), kan du justere 50
sveisekilens (5) horisontale posisjon. .D
Luftspalten mellom sveisekileholderen
(52) og sveisekileopphenget (53) er 1 ? L] E
mm. Stram sylinderskruene (50) med
8,8 Nm.

Hvis  Iuftdpningen  mellom e !
fji sveisekileholderen (52) og

sveisekileopphenget (53) er g '// 53

starre enn 1 mm, er det fare O 5

for at sveisekilen (5) vil bli - —

trukket inn mellom den gvre

og den nedre driv-/pressrul- a

len (16/17). ol

11

E. Nar den ikke er fastklemt, lgsner du den
ovre laseskruen for kontaktsystemet
(21) og den nedre laseskruen for
kontaktsystemet (22). Skru den gvre
justeringsskruen for kontaktsystemet
(19) og den nedre justeringsskruen
for kontaktsystemet (20) med en pi-
pengkkel (starrelse 4 mm) i tilstrekkelig
avstand fra sveisekilen (5).




Fabrikkinnstilling for sveisekileposisjon

F. Settinn teststrimler (nedre og gvre mem- 11
bran) av materialet som skal sveises
mellom de gvre og nedre driv-/pres-
srullene (16/17) og mellom de @vre
og nedre kontaktsystemene (14/15)
og sveisekilen (5). Trykk spennspa-
klasen (10) og lukk spennarmen (4)
ved hjelp av spennspaken (7) mens
du bruker den andre handen til & oppna
dette ved & holde det automatiske svei-
seapparatet godt fast i handtaket (11)
. Drei sveisekraftjusteringsringen (8)
til pressrullene sé vidt bergrer materialet
som skal sveises.

G. Koble GEOSTAR til nettspenningen
og sld pa hovedbryteren (2). Try-
kk spennspaklaseinnretningen
(10) og svingspennspaken (7) opp fil
spennspaklaseinnretningen (10) gér i
inngrep, og bruk den andre handen til &
oppna dette ved & holde det automatiske
sveiseapparatet godt fast i handtaket
(11) . Drei sveisekraftjusteringsringen
(8) til sveisekraften stemmer overens
med @gnsket verdi nar spennarmen (4)
er klemt fast og teststrimlene er satt inn.
Etterpd glir de fastklemte membranene i
ca. 2 sekunder p& laveste hastighet over
sveisekilen (5). Na er sveisekilen (5)
beveget til sluttposisjon.

FORSIKTIG!
Det kan oppstd mekaniske
skader hvis maksimal sveise-

kraft pa 1500 N overskrides.




Fabrikkinnstilling for sveisekileposisjon

H. | fastklemt konfigurasjon og med innstilt
sveisekraft skrur du ferst det nedre kon-
taktsystemet (15) med justeringss-
kruen for det nedre kontaktsystemet
(20) og deretter det @vre kontaktsyste-
met (14) med justeringsskruen for det
ovre kontaktsystemet (19) i retning
mot sveisekilen (5) til teststrimlene er
klemt lett fast pa plass. Pressrullene for
det gvre kontaktsystemet (14) og for
det nedre kontaktsystemet (15) ma
rotere som et resultat av.membranene
beveges manuelt.




Fabrikkinnstilling for sveisekileposisjon

Hvis gvre og nedre kontaktsystem
(14/15) er stilt inn, kan resten av mem-
branene g over sveisekilen (5) og
sveisekilen (5) overvakes for & se om
den forskyver seg videre i horisontal po-
sisjon i forhold til gvre og nedre driv-/
pressrulle (16/17). Hvis dette er tilfellet,
er kontakitrykket for det gvre og nedre
kontaktsystemet (14/15) for hgyt og
mé justeres igjen. Sl& av hovedbryte-
ren (2) og koble GEOSTAR fra nettspen-
ningen. Etterpd m& innstillingsskruene
for det gvre og nedre kontaktsyste-
met (19/20) lases med laseskruene for
det gvre og nedre kontaktsystemet
(21/22).

J. Trykk  spennspaklaseinnretningen

(10) og svingspennspaken (7) opp il
lasen gar i inngrep, og bruk den andre
handen til & oppné dette ved & holde det
automatiske sveiseapparatet godt fast i
handtaket (11) . Fjern teststrimlene.
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Advarsler og feilmeldinger

* Hvis det foreligger en advarsel, kan brukeren fortsette arbeidet. Du kan fa tilgang til mer detaljert informasjon
om den aktuelle advarselen via funksjonsdisplayet (33) ved & velge "Show warnings" (vis advarsler) i menyen
Innstillinger.

* Hvis det dukker opp en advarsel under sveising, kan den vises med "Up" -tasten (opp) ﬁ?\ .

e Hvis det oppstér en feil, slas oppvarmingen av og driften er ikke lenger frigitt.

e Huis driften er blokkert, ma du sla av hovedbryteren (2), og koble stremledningen (1) fra strgmnettet.

Kontakt et Leister servicesenter.

Type - feilkode/ . .
melding vis varselmelding Feilbeskrivelse
22 Varmepatron gdelagt En oppvarmingspatron er defekt
Warnings
No Warning Omgivelsestemperatur Omogivelsestemperaturen er for hgy

Underspenning Underspenning

Advarsel
Overspenning Overspenning

@ Maks. kraft overskredet Maks. klemkraft overskredet

Driftsoverstrgm Strgmbegrensning
Apparatet er overopphetet.
0001 .
La apparatet avkjoles.
Feil Error No.0001
Overspenning eller underspenning i
0002 nettspenningen.
Kontroller spenningskilden.
zsgu 0004 Maskinvarefeil
9 0008 Termoelementet er defekt
Feil*
Error No.0008 0020 Oppvarmingspatronen er defekt
Lwdsistercon 0200 Kommunikasjonsfeil

0400 Driftsfeil

*Kontakt et Leister servicesenter




Tilbehor

e Det skal kun brukes Leister-tiloehar.

Oppleeringskurs
e Leister Technologies AG og autoriserte servicepunkter tilbyr kurs i sveising og forberedende oppleeringskurs.
Informasjon pa www.leister.com.

Vedlikehold

¢ Koble apparatet fra stramnettet for vedlikeholdsarbeider.

@ La sveisekilen (5) avkjales.

 Rengjer sveisekilen med en messingbgrste
e Rengjgr drivrullene med en stalbgrste.
* Kontroller stramledningen (1) og pluggen med tanke pé elekiriske og mekaniske skader.

Service og reparasjon
* Reparasjoner skal utfgres av et autorisert servicesenter. Disse garanterer profesjonell og pélitelig reparasjonsser-

vice innen 24 timer med originale reservedeler i henhold til kretsskjemaer og reservedelslister.
 Hyis visningen "Maintenance servicing" (vedlikeholdsservice) vises etter at kilsveisappa-

ratet slés pa, mé apparatet kontrolleres av et autorisert Leister servicesenter. Drivenheten |1
har nadd 800 driftstimer.
e Visningen forsvinner automatisk etter 10 sekunder, eller den kan bekreftes med et trykk
pa "e-Drive" Q Maintenance
= Servicing
Garanti

e Garantien for dette apparatet gir av direktesalgspartneren/selgeren, og trer i kraft etter salgsdatoen. Ved garanti-
krav (bekreftelse med faktura eller falgeseddel) vil produksjons- eller behandlingsfeil bli opprettet av selgeren
med ny levering eller reparasjon.

Elektrisk varm kile dekkes ikke av garantien.

¢ Andre garantikrav dekkes ikke av garantien innenfor rammen av preseptorisk rett.
e Skader pa grunn av naturlig slitasje, overbelastning eller feil handtering av apparatet dekkes ikke av garantien.
e Det finnes ingen garantikrav for apparater som er endret av kjgperen.
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@ Bruksanvisning (6versattning av originalinstruktion)

Vi gratulerar till kopet av varmekil-svetsautomaten GEOSTAR.

Du har best&mt dig for en forstklassig varmekil-svetsautomat som 4r tillverkad av material i hog kvalitet. Denna
maskin &r utvecklad och fillverkad enligt nyaste svetsteknologier. Varje GEOSTAR genomgér en stréng kvali-
tetskontroll innan den ldmnar fabriken i Schweiz.

Lds noga igenom bruksanvisningen fére forsta anvandningen
L och spara den for framtida bruk.

Leister GEOSTAR G5/G7
Varmekil-svetsautomat

Anvandning

¢ GEOSTAR G5/G7
Overlappssvetsning och prefabrikation av folier och tatskikt.
Overlappsbredd max. 150 mm.
e Sommens profil
Det framstélls grundsvetssommar enligt DVS* 2225 del 1 och del 4, ASTM, TWI och ytterligare nationella stan-
darder. Andra dimensioner ar mdjliga allt efter behov.

*DVS:  Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Tysklands svetstekniska forening)

GEOSTAR G5 Material Materialets tjocklek riktvarde
Koppar PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0.8—-3.0mm
Stal PVC-P 0.8—3.0 mm
GEOSTAR G7 Material Materialets tjocklek riktvarde
Koppar PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1.0-3.0mm
Stal PVC-P 1.0-3.0mm

Ytterligare material pa begéran

f For svetsning av material avPVC, méste en maskintyp for avsett bruk med stalkil anvindas.



Varning

> ® > P>

Viktigt

OO

Livsfara nr utrustningen dppnas da strémforande delar och anslutningar expone-
ras. Dra ut stickproppen ur viggkontakten innan du 6ppnar maskinen.

Brand- och explosionsfara vid felaktig anvandning av vérmekils-apparater, fram-
for allt i ndrheten av antdndbara material och explosiva gaser.

Risk for brannskador! Vidror inte varmekilen nér den ar het.
Lat apparaten svaina.

Anslut apparaten till jordad kontakt. Brott i skyddsledaren utanpa eller inuti auto-
maten innebér en sakerhetsrisk!
Anvind enbart jordade forlangningssladdar!

Rorliga delar far inte vidroras. Det finns risk for att du oavsiktligt fastnar och
dras in.

Den markspanning som &r angiven pa maskinen maste stdmma dverens med
natspanningen.
Vid strémavbrott maste huvudstrdmbrytaren sténgas av.

Jordfelshrytare krévs ovillkorligen som personskydd vid anvindning pa byggar-
betsplatser.

Apparaten far inte anvandas utan uppsikt. Varmluften kan komma i kontakt med
brannbara material som ligger utom synhall.

Apparaten far endast anvindas av eller under uppsikt av utbildad yrkespersonal.
Barn far under inga omstandigheter anvénda maskinen.

Skydda apparaten mot fukt och vita.
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Overensstimmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Schweiz forsikrar att denna produkt, i det
utférande vi har levererat produkten, uppfyller kraven av foljande EG direktiv :

Direktiv:

2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmoniserade standarder: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

Kaegiswil, 2015-01-13

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

?ywo Lol N@Q Z/@fhn/w .

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Avfallshantering

Elverktyg, tilloehér och forpackning ska omhéndertas p& miljévénligt satt for atervinning. Endast
for EU-lander: Sldng inte elverktyg i hushéllsavfall! Enligt europeiska direktivet 2002/96 om avfall
som utgdrs av eller innehdller elektriska eller elektroniska produkter (WEEE) och dess inforlivande i
nationell lagstiftning méste elverktyg som inte Iangre ar i funktionsdugligt skick omhéndertas separat

och pa miljovanligt sétt ldmnas in for atervinning.

Tekniska data
Typ av automat GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Spanning V-~ 120 200/230 230
Effekt W 1800 2800 2800
Frekvens Hz 50/60 50/60 50/60
Temperatur, steglds °C 80—-420 80—-420 80—-420
°F 176788 176788 176788
Framdrivning langsam, m/min 0,8-6 0,8-6 0,8-7
steglos ft./min 2,6-19,6 2,6—-19,6 2,6-229
Framdrivning snabb, steglos m/min 1,5-12 1,5-12 1,5-12
ft./min 4,9-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Presskraft vid svetsning max. N 1500 1500 1500
Bullerniva Lpa (dB) 60 60 60
Matt (L x B x H) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Vikt (utan nétsladd) kg/lbs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Konformitetsmérkning C€e C€e C€
Skyddsklass | D D D
Automat G5 G7
Langd varmekil 90 130
Bredd varmekil 50 50
Bredd som 2x15 2x15

Tekniska éndringar forbehallna. Ytterligare versioner pa begéran

0 *Anslutningsspanning ej omkopplingsbar



Maskinbeskrivning

1. Natsladd 14. Kontaktsystem, dvre

2. Huvudstrombrytare 15. Kontaktsystem, nedre

3. Mandverelement 16. Ovre framdrivnings-/tryckrulle
4. Spannarm 17. Nedre framdrivnings-/tryckrulle
5. Varmekil 18. Pendelrulle, framre

6. Stoppspak 19. Stéllskruv kontaktsystem, Gvre
7. Spannsting 20. Stallskruv kontaktsystem, nedre
8. Justeringsring presskraft 21. Lésskruv kontaktsystem, Gvre
9. Sékerhetsbult presskraft 22. Lasskruv kontaktsystem, nedre
10. Spénnsténgslas 23. Stallskruv varmekil, vertikal
11. Handtag 24, Stéllskruv varmekil, horisontell
12. Pendelrulle, bakre 25. Svanghuvud

13. Védrmekilskontakt
Huvudstrémbrytare (2).

n For att sla pa/av varmekil-svetsautomaten GEOSTAR

Manoverelement (3) @ Vrid mot vanster eller hdger for att

stélla in olika menyer eller varden

""e-Drive"
@ Man6verelementet "e-Drive" anvands for navigering. @ Tryck for att bekréafta eller
Det har tva funktioner: aktivera.




Manoverelement

35
=3au 1 l l 1 l l 36
n— [
) 0.0 %=
4.0
g | @ "l 25°C 34
— 380
= 0
n N
E 27. Knapp "Upp"
28. Knapp "Ned"
29. Knapp varme "Pa/Av"
29 30. Knapp framdrivning "Pa/Av"
31. Status LED
32. "e-Drive"
30 33. Funktionspanel
34. Arbetspanel
35. Statuspanel "Omrade 1"
| | 36. Statuspanel "Omrade 2"
31 32 33
Transport
Anvind ej handtag pa apparaten el- Varmekilen (5) méste vara
ler apparatviskans barhandtag for nedkyld for transport.
transport med lyftkran.
For transport av maskinen krévs tva Lagra inga brannbara material i
personer. apparatvaskan.



Status LED indikator "Varme"

LED:en pa knappen Varme "Pa/Av" (29) visar varmens status.

LED status (31)

Virme P&/Av (29) Status

Orsak

LED av Vérme &r avstdngd.

LED blinkar gront for toleransomradet.

Vérme &r paslagen. Temperatur &r utan-

LED lyser gront

for toleransomradet.

Vérme &r paslagen. Temperatur &r innan-

Dyker det upp ett varningsmeddelande under varmeslementets drift i statusindikatorn omrade 2 (36) eller om
det &r ett felmeddelande i arbetsindikatorn (34), visas det som féljande:

LED blinkar rott

Varningsmeddelande fran varmeelementet

Se varning och felmeddelande.

LED lyser rott

Felmeddelande fran varmeelementet

Se varning och felmeddelande.

Status LED indikator "Drift"

LED:en paknappen Framdrivning "Pa/Av" (30) visar driftens status ndr denna fungerar som den ska.

LED status (31)

Framdrivning P&/Av (30) Status

Orsak

LED av Framdrivning &r avsténgd.

LED lyser gront Framdrivning &r paslagen.

Dyker det upp ett varningsmeddelande under framdrivningens drift i statusindikatorn omrade 2 (36) eller om
det &r ett felmeddelande i arbetsindikatorn (34), visas det som féljande:

LED blinkar rott

Framdrivning strombegransning ar aktiv.

Se varning och felmeddelande.

LED lyser rott Fel i framdrivningen.

Se varning och felmeddelande.

Beskrivning av manéverelement

Aktuellt val Aktuellt val funktions- Aktuellt val
Tangentbord .
g Arbetsindikator indikator Setup-meny
@ @ Upp (27) Andrar position innan- By(;[ir iranf{lu nlglt)tng— Andrar position innanfor
Ned (28) for arbetsindikatorn, | Mo aror HHAMEISIN o 1 menyn.
- dikator.
Varme SIar pa/av SIar pa/av e funk
L == Pa/Av (29) | virme virme ngen funktion
[0 Framdrivning | Siar pa/av Slar pa/av .
P&/Av (30) | framdrivning framdrivning Ingen funktion
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Beskrivning av mandverelement

o Forinstallt varde dver-

Tryck

qp "g(l:)rieg" tas direkt och urvalet fUutr\:ﬁi?on Val av markerad
S 32) hoppar direkt tillbaka utfrs position.
till funktionsindikatorn. '
L. - . p e fndra position innan-

e Vrid pa Instélning av dnskade | Andra f6r setup-menyn
@ ""e-Drive" borvarden i 5 °C eller | position i o Installni rde |

(32) 0.1 m/min-steg funktionsindikatorn. nstaiining av:varde 1

vald position

Indikatorbeskrivning

Statusindikator "Omrade 1" (35)

Namn pa
sparat varde

230V

Statusindikator "Omrade 2" (36)

Foreliggande varning
(se kap. Varningar och felmeddelanden)

A
"

Knapplas

(endast vid aktiverat knapplés)

Funktions- och arbetsindikator

Aktuell natspanning pa kontakten.

p: Underspénning
w

Varme

Aktuell profil. Vid profilnamn som bestar av mer &n 6 tecken visas forst de forsta 6
tecknen, dérefter de Gvriga tecknen.

* Overspénning

(endast vid aktiverad vérme)

¢ | funktions- och arbetsindikatorn definieras alltid det markerade faltet/den markerade symbolen i foreliggande val.

Funktionsindikator (33)
Betydelse Symbol | Betydelse
Vélj lediga och forinstéllda profiler
Servicemeny

Instéllningar

(endast tillganglig med lésenord)

Tillbaka till arbetsindikator
(l&mnar meny direkt)

Spara

Tillbaka till féregéende nivé

Ta bort vald position

(L 12 f 3 o] H

Aterstill instaliningarna eller timmatare

Bearbeta vald position




Funktions- och arbetsindikator

Funktionsindikator (34)

Betydelse

Framféringshastighet [m/min/ft./min]

Framforingshastighet sparrad [m/min/ft./min]

Varmekilstemperatur [°C/°F]

Presskraft [N/Ibs]

Informationsfonster

Apparater i standby-lage. Vdrmen stangs av nar réknaren &r nere pa noll.

Ett fel har intréffat. Aven en felkod syns (automat &r inte 1dngre funktionsduglig).
Kontakta auktoriserat servicestélle.
Se kapitel "Varningar och felmeddelanden”

> e CREERR:

Varning:
Se kapitel "Varningar och felmeddelanden”

Pilen som pekar uppat och framstegssindikatorn visar att bérvardet (markering i
framstegsindikatorn) nnu inte &r uppnétt (for kalt). Det blinkande vardet &r nuvar-
det. Vardet bredvid framstegsindikatorn &r det instéllda borvardet.

Pilen som pekar nedét och framstegsindikatorn visar att bérvardet annu inte &r
uppnatt (for varmt). Det blinkande vardet ar nuvérdet. Vardet bredvid framstegsin-
dikatorn &r det instéllda borvérdet.

Nar "Show Set Values" (Visa instéllda vdrden) &r aktiverat, visas den faktiska
temperaturen (stor font) och referenstemparaturen (liten font). Standardinstéllining
fritt fabrik.

Nar "Show Set Values" (Visa installda vérden) ar deaktiverat, visas under drift
endast nuvdrdena (stor font), i annat fall endast borvardena (stor font).
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Oversikt arbetsindikator

Start-up-fonster

Fonster vid start-up med
version av programvara
och typ av automat.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Val av profil

Valj en profil som du har
definierat. Valet av profil
beskrivs ingaende i kapitel
"Select Profile" (Valj profil).

2zau
Select Profile

BASIC

i

Underhallsservice

Nar  underhéllsintervallet
for automaten ar uppnatt,
visas efter start-up-fonst-
ret meddelandet
"Maintenance Servi-
cing" (Underhallstjans-
ter). Meddelandet for-
svinner automatiskt efter
10 sek. eller kan bekraf-
tas genom tryckning pé

"e-Drive" @ . Automaten
méste ldmnas in pa servi-
cestélle.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Startfonster

| startfonstret visas alla
bor- och nuvérden. Vér-
men A&r inte péslagen
annu. Alla borvarden kan
stallas in.

Instéllning

| standardinstéliningen kan
du via menyn "Setup" (In-
stéllningar) spara profiler
och fér tillgang till stand-
by-funktionen och fram-
drivningens  utvéxlingsfor-
héllande. Valj "Advanced
Mode" (Avancerat 1&ge) for
att komma fill fler instéll-
ningsmojligheter.

=3ay

Selu

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

LT

L)

Advanced Mode

Selup
Save Profile 4
Standby »
Gear Ratio Drive Fast
Advanced Mode (1 )
Show Duty Info »
L4

L

z30U

0.0 5
% 25°c

0w
B

Start-up-fonster svets-
ning

Fonster under uppvarm-
ningsprocessen.

Definiera lediga profiler
Definitionen av lediga pro-
filer beskrivs i kapitel "De-
finiera profil".

2zau
Save Profile

EI

230U <44

0.0 5

* 160°c

T 380

s O
B




Oversikt arbetsindikator

Beredskap

Standby-l4ge &r aktiverat.
Ndr motorn &r avstingd,
varmen aktiverad och om
det inte trycks p& ndgon
knapp under den tid som
definierats som "Standby
interval"  (Standby-inter-
vall), byter apparaten au-
tomatiskt till standby-fons-
ter.  Om det under de
efterfoliande 180  sek.
inte trycks p& "e-Drive",

% stdngs vérmen auto-
matiskt av. Dérefter visas
"Standby" i fonstret. Ett

tryck pa"e-Drive" @ gor
att det byts till arbetslage.

Vid leverans &r standby-13-
get deaktiverat.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

3]

Show Duty Info
(Visa driftsinformation)

Hours Drive (Drifttimmar):
Framdrivningens  aktuella
korningstid

Hours Heating
(Varmetimmar):

Varmens aktuella kornings-
tid

Hours Machine
(Maskintimmar):
Maskinens akituella  kor-
ningstid

Day Distance

(Dagens distans):

Aktuell tillryggalagd distans
(kan nollstéllas)

Total Distance
(Totaldistans):
Totalt tillryggalagd strécka.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam

Total Distance 245 m

Sl

Gear Ratio Drive
Vardet (slow/fast) maste
Overensstimma med ked-
jehjulsanordningen i véx-
elladan. Kapitel "L&gg in
ny véxel/hastighet"

238

Setup

Save Profile 3

Advanced Mode

Show Duty Info 3
>

Show General Info
(Visa allmén info)

Firmware HMI
(Firmware HMI):
Version av programvara i
kontrollpanel
(kommunikationsmodul).

Firmware Machine
(Maskinfirmware):
Programvarurevision

Production Info
(Tillverkningsinfo):
Uppgifter om produktions-
datum och produktions-
nummer

=3ay
—_—

General Info
Firmware Machine  ¥1.00
Production Year 2014
Production Month 7

Production Day 5
L

T

Varningsmeddelande
En féreliggande varning
visas med symbolen A
statusindikatorn. | menyn
"Warnings"  (Varningar)
aterfinns ytterligare infor-
mation om den aktuella
varningen.

2o L L L L L L

Warnings

No Warning

Eli
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Oversikt arbetsindikator

Machine Setup

Select Unit (Valj enhet):
Instélining av den anvéinda
enheten (metrisk/brittisk)

LCD Contrast
(LCD-kontrast):

Justering av LCD-kontras-
ten

LCD Backlight
(LCD-belysning):
Justering av displayens
bakgrundsbelysning

Key Backlight
(Tangentbordsbelysni-
ng):

Justering av tangentbor-
dets bakgrundsbelysning

Z30l

—_—
Machine Setup
K it

ki

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Sl

Show Set Values

(Visa installda vérden)
Nar "Show Set Values"
(Visa instéllda vérden) &ar
aktiverat, visas nuvéardena
med stor font och borvar-
dena med liten font.

Instélining vid leverans ak-
tiverad.

230 L L L L 1 1

Selup

Y
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Application Mode
(Anvéndarléage)

Né&r "Application Mode"
(Anvandarldge) dar akti-
verat, visas i arbetsin-
dikatorn  (34)detaljerad
information om framdriv-
ningens och vérmeele-
mentets kapacitetsutnytt-

jande.
w |Drive @ 48%  S8nA
Heat :l@@3x 2731
l Heat = 164 T
Mains = S8 Hz

Z30l
———

Setup

=
Show General Info 4
Show Warnings »

4

Machine Setup
application Mode (| )
showsetvalues [l 0)
>

L

Reset to defaults
(Aterstéll standardins-
téllningar)

Nar menyn "Reset to
defaults” (Aterstdll stan-
dardinstaliningar) ar vald
och bekraftad med val av
funktionen, tas samtliga
kundspecifika profiler bort.
Instéllningar som &andrats
via menyn “Setup” (Install-
ningar) terstalls till install-
ningarna vid leverans.
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Reset to defaults 4
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Arbetsmiljo/Sakerhet

Apparaten ska endast anvandas utomhus eller i val ventilerade rum. Se till att du inte brédnner materialet under
svetsningen.

Las tillverkarens informationsblad om materialsékerhet och f6lj instruktionerna.

Innan apparaten tas i drift, kontrollera nétsladden (1), kontakten samt forlangningsslad-
den pa eventuella skador. Anvand endast jordade forlangningssladdar.

Varmekil-svetsautomaten fér inte anvandas i omraden dér det &r risk for brand och/eller
explosion. Se till att sta stadigt nar du arbetar. Natsladden (1) maste vara fritt rorlig och
far inte hindra anvandare eller tredje part under arbetet.

Satt varmekil-svetsautomaten pa ett horisontellt, eldfast underlag och hall tillrackligt
med avstand fran brannbara material och explosiva gaser!

Varmekil-svetsautomaten kan vid arbetsavbrott eller for nedkylning placeras i tre olika positioner. Spannsténgen
méste vara Iast vid dessa tillfallen.

Forlangninssladd

¢ Observera minimidiametern nér du anvénder férldngningsslad- )
o o 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
* Forldngningssladden méste vara godkénd for arbetsorten (t.ex. b!s 100m 3 x 2.5mm?2
utomhus) och forsedd med motsvarande mérkning. 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
* Nar ett aggregat anvands som energikélla géller féljande nomi- bis 100m 3 x 2.5mm?

nell kapacitet: 2 x nominell kapacitet av varmekil-svetsautomat
samt utrustat med jordfelsbrytare.

e Aggregatet méste vara jordat.
Forberedelser infor svetsning

* (verlappningsbredd max. 150 mm
e Tatskikten ska vara rena och torra mellan Gverlappningen samt mellan 6ver- och undersidan.



Instélining av svetsparametrarna
VIKTIGT!
Vérmekilen ar vid leverans installd pa 2 mm-tatskikt.

Varmekilen (5) maste vara nedkyld nér instéllningarna utfors.
Klamrisk nar spannarmen (4) ska sténgas.

Stang av GEOSTAR med huvudstrombrytare (2) koppla ifrén elnétet.

Presskraft och kontaktsystem

A. Tryck pa spannstangslaset (10) och lyft spannstangen (7) uppat tills spérren lases fast och hall fast svet-
sautomaten med andra handen i handtaget (11) . Las upp séakerhetsbulten presskraft (9) genom att dra och
vrida i 90°. Sétt spannarmen (4) pa maximal 6ppning med hjalp av justeringsring presskraft (8).

B. Nar automaten inte &r spand, lossa ovre Iasskruv kontaktsystem (21) och nedre lasskruv kontaktsystem
(22). Skruva loss dvre lasskruv kontaktsystem (19) och nedre lasskruv kontaktsystem (20) med hjalp av
en insexnyckel (nyckelvidd 4 mm) pé tillrdckligt avstand fran varmekilen (5).
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Instélining av svetsparametrarna

C. Skjut in testremsorna (nedre och dvre membran) av materialet som ska svetsas mellan évre och nedre
framdrivnings-/tryckrulle (16/17) och mellan évre och nedre kontaktsystem (14/15) och varmekil (5).
Tryck pa spannstangslaset (10) och stédng spannarmen (4) med hjalp av spannstangen (7) samtidigt som
du haller fast svetsautomaten med andra handen pd handtaget (11). Vrid pé justeringsringen presskraft (8)
sa l&ngt tills tryckrullarna nuddar materialet som ska svetsas.

D. Anslut GEOSTAR till elnétet och sétt pd huvudstrombrytaren (2). Tryck pa spannsténgslaset (10) och Iyft
spéannstangen (7)uppét tills spannstangsléset (10) Iases fast, samtidigt som du haller fast svetsautomaten
med andra handen i handtaget (11) . Vrid pa justeringsringen presskraft (8) sa langt tills presskraften
dverensstammer med det dnskade vardetndr spannarmen ar spand (4) och testremsorna &r inskjutna. Lat
dérefter membranen glida i spant lage dver varmekilen (5) i ca. 2 sek. pd minimal hastighet. Darmed place-
rasvarmekilen (5) i sin slutgiltiga position.

1

VAR FORSIKTIG!
A Overskridning av maximal presskraft pa 1500 N kan leda till mekaniska skador.

Rorliga delar far inte vidroras. Det finns risk for att du oavsiktligt fastnar och
S\ dras in.



Instélining av svetsparametrarna

E. |spént ldge och med den instéllda presskraften, skruva forst nedre kontaktsystem (15) med nedre jus-
teringsskruven kontaktsystem (20) och dérefter évre kontaktsystem (14) med 6vre justeringsskruven
kontaktsystem (19) i varmekilens (5) riktning, tills testremsorna kiams I&tt. Tryckrullarna pd dvre kon-
taktsystem (14) och nedre kontaktsystem (15) ska nu rotera som ett resultat av den manuella rorelsen av
membranen.

F. Om de 6vre och nedre kontaktsystemen (14/15) &r justerade, later man resten av membranen glida dver
varmekilen (5) och kontrollerar om varmekilen (5) fortsatter att skjutas upp mot de évre och nedre framdri-
vnings-/tryckrullarna (16/17). Om sa &r fallet, &r presskraften fran dvre och nedre kontaktsystem (14/15)
for hdg och méste justeras pa nytt. Stdng av huvudstrombrytare (2) och koppla GEOSTAR ifran elnatet.
Dérefter ska dvre och nedre stéllskruvar kontaktsystem (19/20) ldsas med dvre och nedre lasskruvar
kontaktsystem (21/22).

G. Tryck pa spénnstangslaset (10) och
lyft spannstangen (7) uppét tills sparren
ldses fast uppe samtidigt som du haller
fast svetsautomaten med andra handen i
handtaget (11) . Ta bort testremsorna.
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Funktionsbeskrivning

Varmesystem:

o Temperaturen pé varmekilen &r justerbar mellan 80 °C and 420 °C och regleras automatiskt.

e Temperaturen kan justeras i 5 °C-steg.

Presskraft

o Presskraften justeras steglost. Presskraften dverfors via spannstangen (7) och spannarmen (4) till de dvre

och nedre framdrivnings-/tryckrullarna (16/17). Svanghuvudet (25) sakerstaller en regelbunden svetsfog pé&
béda delsdmmarna (C och D) samt pa en sém utan testkanal.

Tvérsnittmodell av dverlappssvetsning

Svetsfog=a-b

a. Tjocklek pa 6vre och nedre membran

b. Tjocklek pé svetsfog T ol
c. Delsom 1 e ..Hr ........ ‘ HJ..-T o
d. Delsom 2 L Tm S B

e. Testkanal 2y

Framdrivning
e Framdrivningen &r ett dubbelt framdrivningssystem, stegldst justerbart och elektroniskt kontrollerat.
e Hastigheten kan justeras i 0.1 m/min-steg.

* Regleringskretsen ar utformad sa att den instéllda svetshastigheten férblir oberoende konstant. Krafttverforingen
till de 6vre och nedre framdrivnings-/tryckrullarna (16/17) sker via en planetvéxel.

Justering av hastighet och temperatur fére svetsning

Nér framdrivningen &r avsténgd, justeras svetsparametrarna for temparatur och hastighet i arbetsindikatorn
(34) som foljande:

e Med pilknapparna "Upp" (27) g(m "Ned" (28)kan markéren séttas p& onskad arbetsindikator (34).

* Genom att vrida pa "e-Drive" & kan borvardet dndras. Det valda vérdet dvertas omedelbart.

o Efter 5 sek. eller genom en tryckning pa "e-Drive" @ andras funktionsindikatorn.

7 @

28 ———— @ 34
U
@ /32




Justering av hastighet och temperatur under pagaende svetsning

Nar framdrivningen &r paslagen, justeras svetsparametrarna for temparatur och hastighet i arbetsindikatorn

(34) som foljande:

e Funktionsindikatorn (34) 4r sparrad under pagaende svetsning.

* En kort tryckning pé "e-Drive" @ mojliggor hastighetsinstéliningen och hastigheten kan &ndras genom vridning
av "e-Drive" @

e Efter 5 sek. eller genom en tryckning pa "e-Drive" @ spérras hastigheten.

e Hastigheten kan inte l&ngre justeras.
¢ Medpilknappen "Ned" (28) kan markéren séttas pa arbetsindikatorn Varme och genom att vrida pa"e-Drive"

Py
@ kan temperaturens referensvarde dndras. Det valda vérdet dvertas omedelbart.

Hastighet spérrad Hastighet justerbar Hastighet sparrad
E Bl - Bl -

o
) -
O

O

Starta apparaten

* Viid behov, montera respektive framdrivnings-/tryckrulle (16/17) och justera dnskat utvaxlingsforhéllande (se
kapitel "L&gg in ny vaxel/hastighet".

Anslut apparaten till markspanning. Mérkspénningen som &r angiven pa
apparaten maste stimma overens med natspéanningen.

e \Vdrmekilen &r vid leverans instélld for 2 mm-membran (se kapitel "Varmekilsposition vid leverans")

e Satt pa varmekil-svetsautomaten via huvudstrombrytaren (2).

e Justera presskraft, kontaktsystem och nedre framdrivnings-/tryckrulle (17) (se kapitel "Instéllningar av svets-
parametrar" och kapitel "Justera nedre tryckrulle").

e Justera svetsparametrarna (temperatur/hastighet) (se kapitel “Justering av hastighet och temperatur fore svets-
ning")

* Sétt p& virmen medknappen "Varme P&/Av" [l . Knappen Varme maste hallas intryckt i 1 sekund..
Darefter ljuder en akustisk signal och "Heating on" (Vdrme pé) visas kort pa skarmen.
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Svetsprocess

verkarens svetsinstruktioner samt nationella standarder och direktiv. Testsvetsningarna ska
kontrolleras.

f Innan varmekil-svetsautomaten anvénds, ska testsvetsningar genomféras enligt materialtill-
o \drmekilstemperatur maste vara uppnadd.
e Skjut in varmekil-svetsautomaten i 6verlappande plastmembran.

e Anvand knappen "Framdrivning P&/Av" i i| for att sitta pa framdrivningen.

o Skjut in varmekil-svetsautomaten i dverlappande plastmembran.

* Sting spannstangen (7) genom att trycka pA spannstangslaset (10) samtidigt som du haller fast svetsauto-
maten med andra handen i handtaget(11). Varmekil placeras automatiskt i korrekt position.

e Kontrollera fortldpande position, riktning och svetsparametrar.

¢ Anvandhandtaget (11) for att leda svetsautomaten langs éverlappningen.

Py
o Viid behov, tryck kort och vrid dérefter pa "e-Drive" @ & @ for att &ndra svetshastigheten under driften (se
kapitel "Justering hastighet och temperatur under svetsprocessen").
¢ Avspann spannarmen (4) genom att trycka pa spannstangslaset (10) och mandvrera spannstangen (7) 1 cm
framfor slutet pa svetsfogen, samtidigt som haller fast svetsautomaten du med andra handen i handtaget (11).
Vérmekil-svetsautomaten kan nu koras ut.

VAR FORSIKTIG!
Ovre framdrivnings-/tryckrulle (16) och nedre framdrivnings-/tryckrulle (17) far inte komma
i kontakt med varandra utan svetsmaterial emellan.

Sténga av apparaten

e Stang av framdrivningsmotorn genom att kort trycka p& knappen Framdrivning {£&]| och stdng av varmen med

knappen Varm l . Knappen Véarme [ maste hallas intryckt i 1 sekund. Darefter ljuder en akustisk signal
och "Heating off" (VArme av) visas kort p& skérmen.
 Rengor varmekilen fran fastsittande svetsmaterial med massingborsten som ingér i leveransen.

Lat varmekilen (5) svalna efter utfort svetsarbete.

& B

% Sténg av varmekil-svetsautomaten med huvudstrémbrytaren (2) och dra ut nétsladden (1) ur el-
natet.



Visning av dagens distans

S fort som framdrivningen &r pé&slagen och mer &n 200 N visas i arbetsindikatorn (34), registreras den svetsade
distansen.

Dagens distans kan hamtas pa féljande vis:

Nér svetsning inte pagar

¢ Anvand pilknapparna "Upp" (27) och "Ned" (28) for att satta markéren pé hastigheten i arbetsindikatorn
(34) .

o Hall "e-Drive" qu intryckt i 5 sekunder.

e Dagens distans och den totala distansen visas nu i hastighetsféltet.

® Tryck kort p& "e-Drive" @ for att visa hastigheten pé nytt i arbetsindikatorn (34).
Visningsbild inkl. dagens distans

q 238U
| . B (
= = .

Hall intryckt i 5 sek.

T I ¢
=
Tryck kort 1 x

Nar svetsning pagar

* Funktionsindikatorn (34) 4r sparrad under pagaende svetsning.
o Tryck kort pa "e-Drive" Pl for att visa hastighetsinstallningen.

o Hall "e-Drive" @ intryckt i 5 sekunder.

e Dagens distans och den totala distansen visas nu i hastighetsféltet.

e Tryck kort p& "e-Drive" @ for att visa hastigheten pé& nytt i arbetsindikatorn (34) och funktionsindikatorn
Hastighet spérras.

Hastighet spérrad Hastighet justerbar Display inkl. dagens distans

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Y

A\ 4
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Ta bort dagens distans

e Vrid pé "e-Drive" /@ i funktionsindikatorn (33) for att vélja menyn Instéllningar .

* Tryck kort pa "e-Drive" @g .

e Valj "Show Duty Info" (Visa driftsinformation) i menyn "Setup” (Instéliningar) genom att vrida pa "e-Drive" @
och kort trycka pé det @a

e \/4lj "Day Distance" (Dagens distans) genom att vrida pa "e-Drive" /@ och kort trycka pé "e-Drive" @
e Symbolen for timmétare & markerad och bekréftas genom tryckning pa "e-Drive" 4.
e Dagens distans ar borttagen.

N
e Vrid pa "e-Drive" @ i funktionsindikatorn (33) for att vélja symbolen "Tillbaka till arbetsindikator" .

28U L L L L L L 2o L L L L L L 23 L L L L L L Zaau L L L L L L

& 0 0 m_ Selup Duty Info Duty Info
L] min
4.0 ;tandby » Hours Drive 1h Hours Drive 1h
@ 25 OC Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

180 advanced Mode (T Il Hours Machine 17h Hours Machine 17h

@ 0 Show Duty Info M Day Distance 26 m| Day Distance 26m

Show General Info 4 Total Distance z45m Total Distance 245m
L4

B 3 o =1 - =117

Knapplas

Aktivera eller deaktivera knapplaset genom att samtidigt trycka p& knapparna "Upp" och "Ned" (27/28) i minst
2 sekunder.

Val av profil

e GEOSTAR har tio fritt definierbara profiler.

e Genom att vélja symbolen i funktionsindikatorn (33) kommer du till menyn "Select Profile" (Valj profil).
Profilerna kan véljas med knapparna "Upp" och "Ned" (27/28) och bekraftas genom tryckning pé "e-Drive"
piy

e Om borvérden (profiler 2—10) dndras under driften kommer dessa inte att sparas i profilen.

* Varje gdng maskinen sténgs av eller sétts pa visas de varden som sparats i profilen pa nytt.

o Den for tillfallet utvalda profilen visas till vinster istatusindikatorn "Omrade 1" (35).

e Om du dnskar att anvanda de senast sparade vérdena nér du satter pd maskinen igen, maste du vélja profilen
BASIC.

o Nér profilen "BASIC" ar vald, visas inte profilen "BASIC" i statusindikatorn "Omrade 1" (35), utan i stéllet den
foreliggande spanningen pa automaten.

Profilnamn Visning av spanning
B — e R J—

0.0 0.0 5
% Gl % 25

0w 0w
B BF




Ange namn och lésenord

Via tangentbordsléget kan du definiera namn eller ange losenord med max. 12 tecken.

Tangenthord Teckensdkning (37) Symbolsdkning (38)
27
@ @ ng 228; Vertikal teckensdkning
~
=~ Vrid pa
@ "e-Drive" (32) | Horisontell teckenstkning Horisontell symbolsokning
Tryck pa
"e-Drive" (32) | Bekréfta de valda tecknen Bekréifta de valda symbolerna
=

Byte mellan versala och gemena bokstéaver

Mandvrera markdrens position i namnet

-

Infoga mellanslag

Ta bort enstaka tecken (tecknet till vanster om markdren)

Genom val av denna symbol, ga till
funktionsindikator (33)

[ 8[| | [=

Definiera profiler

| menyn “Save Profile" (Spara profil) kan instéliningarna for borvarden avseende parametrarna Temperatur och
Hastighet sparas under ett namn som du har valt (se kapitel "Ange namn och ldsenord").
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Definiera profiler

Skapa en ny profil:
e Stéll in de dnskade borvardena iarbetsindikatorn (34) med "e-Drive" @

e Vil menyn Instéllningar . i funktionsindikatorn (33) med hjélp av "e-Drive" @ och bekréfta genom att
trycka pa "e-Drive" pis

e Vil "Save Profile" (Spara profil) i menyn "Setup" (Instéliningar) med hjélp av "e-Drive" @ och bekréfta genom
att trycka pé "e-Drive" qp

o Valj profilen "User-defined" (Anvéndardefinierad) med hjélp av"e-Drive" @ och bekréfta genom att trycka pa

"e-Drive" @ .

e Anvénd "e-Drive" @ for att vdlja symbolen "Edit the selected item" (Bearbeta vald position) E\ i funk-
tionsindikatorn (33) och bekréfta genom att trycka pé"e-Drive"

e Ange Gnskat profilnamn (se kapitel "Ange namn eller 16senord"), bekréﬂa dérefter genom att vélja symbolen
- och trycka pa "e-Drive" @

N
e | funktionsindikatorn (33), vélj den utvalda symbolen "Spara" genom att vrida pa "e-Drive" @ och
bekrafta genom att trycka pé "e-Drive" pIx Profilen har nu sparats.

el 2zou L =3ay z30U

Save Profile Save Profile ABC ABC

User-defined

ElE]
ElEED

B

i

B

T

FEEE
00 o T 7 I
I | 0

W S

G B

Bearbeta en befintlig profi

e Stéll in de dnskade borvérdena for temperatur och hastighetiarbetsindikatorn (34) med "e-Drive" @
e Vélj menyn Instéliningar . i funktionsindikatorn (33) med hjalp av "e-Drive" @ och bekréfta genom att

trycka pa "e-Drive"
=

e Valj "Save Profile" (Spara profil) i menyn "Setup” (Instéllningar) med hjélp av "e-Drive" @ och bekréafta genom

att trycka pé "e-Drive"

o Valj den profil som ska bgaarbetas och bekréfta genom att trycka pé "e-Drive" -y,

¢ | funktionsindikatorn (33), vdlj s

genom att trycka pa "e-Dr|

ive"
=

mbolen "Edit the selected item" (Redigera vald position) och bekréfta

e Ange det 6nskade profilnamnet (se kapitel "Ange namn eller 16senord") "e-Drive" @ for att vélja symbolen
L= | och bekrafta darefter genom att trycka pa "e-Drive" @
e | funktionsindikatorn (33), bekréfta den utvalda symbolen "Save" (Spara) genom att trycka pa "e-Drive"

@. Profilen har nu sparats.

User-defined

W@l

Save Profile
ABC

User-defined

W[l ET




Stromavbrott

Automatens status fore stromavbrott

Stromavbrottets langd

Automatens status efter stromav-
brott

Framdrivning och varme &r paslagna

Automaten fortsatter driften utan om-

(svetsprocess).

(svetsprocess) < 5 sek. starts§kydd med samma instaliningar
som fore avbrottet.
Framdrivning och varme &r paslagna > 5 sek Automaten startar och pé displayen

visas startfonstret.

Automaten &r inte fard med
svetsning.

Automaten startar och pé displayen
visas startfonstret.

Justera hojd pa barhjul

Avstandet frAn marken kan hojas eller reduceras genom justering av de framre (18) och bakre (12) pendelrul-

larna.

A. Lossa och ta bort cylinderskruvar (39)
med insexnyckel (nyckelvidd 5 mm).

¥ — |

B. Sétt framre hjulfaste (40) och bakre hjul-
faste (41) pa onskad hojd.

40

C. Dra at cylinderskruvar (39) med insexnyck-
el (nyckelvidd 5 mm.

39

\
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L&gg in ny vaxel/hastighet

Langsam véxel Snabb véxel

A. Lossa sdnkskruvar (42) med insex-
nyckel (nyckelvidd 3 mm) och avldgsna
vixelladslock (43).

B. Lossa cylinderkruvar (44) med insex-
nyckel (nyckelvidd 4 mm) och avldgsna
tillsammans  medsékringsbrickorna
(45). Dra av kedjehijul, litet (46) och
kedjehjul, stort (47) tillsammans med
kedja (48) fran axlarna.

C. Vrid pa kedjehjul, stort (47) och ked-
jehjul, litet (46) med kedjan (48) i 180°
lagg dem tillbaka pa axlarna. Montera
cylinderskruvarna (44) med sékrings-
brickorna (45) och dra at med ett mo-
ment pa 6 Nm.




L&gg in ny vaxel/hastighet

D. Montera véxelladslock (43) med
sankskruvarna (42).

E. Justering av utvaxlingsforhallande

e | funktionsindikatorn (33) med
"e-Drive", vdlj och dérefter bekrafta
instalining i3 @ & &
Dérefter, valj "Gear Ratio Drive" (Ut-
vaxlingsforhallande) genom att vrida pa

"e-Drive" och bekréfta @ & 0.

Vrid pd "e-Drive" @ for att vélja
"slow" (l&ngsam) eller "fast" (snabb)
och bekrdfta genom att klicka pa
"e-Drive" 'y .

Vrid pa "e-Drive" @ i funktions-

indikatorn (33) for att vélja symbolen
"Return to working display" (Tillbaka till

arbetsindikator) [

Justera nedre tryckrulle

| instdliningen vid leverans &r nedre framdri-
vnings-/tryckrulle (17) forskjuten med 2
mm.

Den nedre framdrivningsrullen &r horisontellt
forskjutbar for en eventuell justering nér dvre
och nedre framdrivningsrulle ar forskjutna.
Skulle vid testsvetsningen det  Gvre
svets-tracket vara forskjutet gentemot det
nedre svets-tracket (se bild till hdger), més-
te forskjutningen justeras med den nedre
framdrivnings-/tryckrullen (17)

¢ | 0ssa gangstiftet (49) med en insexnyck-
el (nyckelvidd 3 mm) i mitten pd nedre
framdrivnings-/tryckrulle (17).

e Skjut den nedre framdrivnings-/tryck-
rullen (17) med samma vérde som rullfor-
skjutningen i testsvetsningen.

e Dra &t igen géngstiftet (49) pd nedre
framdrivnings-/tryckrulle (17).

42
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Byte av tryckrullar

Beroende pa applicering kan olika framdrivnings-/tryckrullar anvéndas (se Tilloehdr).
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e

Ta isdr nedre framdrivnings-/tryckrulle (17):
Ordningsfoljd nr. 1 -3

Montera nedre framdrivnings-/tryckrulle (17):
Omvénd ordningsfoljd nr. 3—1

1. Géngstift
2. Tryckrulle
3. Passfjdder

Ta isdr dvre framdrivnings-/tryckrulle (16):
Ordningsfoljd nr. 1 -8

Montera 6vre framdrivnings-/tryckrulle (16):
Omvénd ordningsféljd nr. 8 —1

. Sankskruv

. Skyddsplat, svanghuvud
. Géngstift

. Hjulaxel

. Géngstift

. Tryckrulle

. Drivaxel, vre

. Passfjader

CONO O WN =



Byte av varmekil

Fore isdrmonteringen, forsakra dig om att maskinen dr avstdngd med huvudstrombrytaren (2) samt
att natsladden ar urdragen ur elnétet.

A. Vrid pa ringen pa varmekilskontakten (13) motsols tills det tar stopp.
Dra av varmekilskontakten (13) fran automaten.

B. Lossa cylinderskruvarna (50) med insexnyckeln (nyckelvidd 5 mm).
Dra ut vdrmekilsenheten bakat.

Skjut in den nya varmekilen (5) i skenan (51).
Se till att luftspalten mellan varmekilsfaste (52) och upphangning varmekilsfaste (53) ar 1 mm.
Dra 4t cylinderskruvarna (50) med 8.8 Nm.

Sétt tilbaka varmekilskontakten (13) i eluttaget (54) och dra &t ringen pa pa varmekilskontakten (13)
motsols tills den I&ses.

mmo o

VIKTIGT!
A Efter byte av varmekilen &r tillimpningen av instéliningarna vid leverans (punkt A-D) ett ovillkorligt
krav (se kapitel Varmekilsposition vid leverans)
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Varmekilsposition vid leverans

Varmekilens instélining vid leverans blev instélld pd 2 mm tjocka membran. Med denna varmekilsposition kan
materialtjocklekar mellan 1—3 mm svetsas.

A. Tryck pa spannstangslaset (10) och 11—
lyft spannstangen (7) uppét tills spérren '
lases fast och hall fast svetsautomaten
med andra handen i handtaget (11) .
Las upp séakerhetsbulten presskraft
(9) genom att dra och vrida i 90°. Sétt
spannarmen (4) pa maximal 6ppning
med hjélp av justeringsring presskraft
(8).

B. Forbered testremsor 2 mm.

200

500

C. Vertikal varmekilsinstalining:

Lossa de tva cylinderskruvarna (55)
nagot med insexnyckeln (nyckelvidd 5
mm). Vrid pé stéllskruv varmekil, ver-
tikal (23) med insexnyckeln (nyckelvidd
5 mm) s& att héjden p& varmekilen (5)
justeras. FOr den korrekta instéliningen
méste cylinderskruvarna (55) vara i
mitten av de avidnga hélen. Dra &t cylin-
derskruvarna (55) med 8.8 Nm.




Varmekilsposition vid leverans

D. Horisontell varmekilsinstéllning:
Lossa cylinderskruvarna (50) nagot
med insexnyckeln (nyckelvidd 5 mm).
Vrid pa stallskruv varmekil, horison-
tell (24) med insexnyckeln (nyckelvidd 5
mm) 4 att den horisontella positionen pa 50
varmekilen (5)justeras. Se till att lufts- .D
palten mellan varmekilsfaste (52) och
upphangning varmekilsfaste (53) ar ? L] E
1 mm. Dra at cylinderskruvarna (50)
med 8.8 Nm.

Om luftspalten mellan vér- Faaal., |24
mekilsfastet (52) och upp-

A hingning varmekil (53) &r ' | s
storre an 1 mm, finns det risk O 5
for att vérmekilen (5) dras - —
in mellan de évre och nedre
framdrivnings-/tryckrullarna a
(16/17). ol

I I

E. Nir automaten inte dr spédnd, lossa
ovre lasskruv kontaktsystem (21) och
nedre lasskruv kontaktsystem (22).
Skruva loss ovre lasskruv kontakt-
system (19) och nedre lasskruv kon-
taktsystem (20) med hjélp av en insex-
nyckel (nyckelvidd 4 mm) pé tillrackligt
avsténd fran varmekilen (5).




Varmekilsposition vid leverans

F. Skjut in testremsorna (nedre och dvre
membran) av materialet som ska svetsas
mellan évre och nedre framdrivnings-/
tryckrulle (16/17) och mellan dvre och
nedre kontaktsystem (14/15) och vér-
mekil (5). Tryck pa spannstangslaset
(10) och stdng spénnarmen (4) med
hjdlp av spannstangen (7) samtidigt
som du haller fast svetsautomaten med
andra handen i handtaget (11). Vrid
pa justeringsringen presskraft (8) sé
I&ngt tills tryckrullarna nuddar materialet
som ska svetsas.

G. Anslut GEOSTAR till elndtet och
satt pd huvudstrombrytaren (2).
Tryck pa spannstangslaset (10)
och Iyft spannsténgen (7)uppat tills
spannstangslaset (10) lases fast och
hall fast svetsautomaten med andra
handen i handtaget (11) . Vrid pa jus-
teringsringen presskraft (8) s& langt
tills presskraften Gverensstdmmer med
det 6nskade vdrdetndr spannarmen ar
spand (4) och testremsorna ar inskjut-
na. Lat dédrefter membranen glida i spant
l4ge over varmekilen (5) i ca. 2 sek. pa
minimal hastighet. Darmed placerasvar-
mekilen (5) i sin slutgiltiga position.

VAR FORSIKTIG!
Overskridning av  maximalt
svetstryck p& 1500 N kan leda

till mekaniska skador.




Varmekilsposition vid leverans

H. | spént ldge och med den instéllda
presskraften, skruva forst nedre kon-
taktsystem (15) med nedre juste-
ringsskruven kontaktsystem (20) och
dérefter 6vre kontaktsystem (14) med
6vre justeringsskruven kontaktsys-
tem (19) i varmekilens (5) riktning, tills
testremsorna klams l4tt. Tryckrullarna pa
6vre kontaktsystem (14) och nedre
kontaktsystem (15) ska nu rotera som
ett resultat av den manuella rérelsen av
membranen.
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Varmekilsposition vid leverans

Om de 6vre och nedre kontaktsyste-
men (14/15) &r justerade, later man res-
ten av membranen glida éver vérmeki-
len (5) och kontrollerar om vérmekilen
(5) fortsétter att skjutas upp mot de évre
och nedre framdrivnings-/tryckrullar-
na (16/17). Om s& &r fallet, ar tryckkraf-
ten frén dvre och nedre kontaktsys-
tem (14/15) for hog och méste justeras
pa nytt. Stdng av huvudstrombrytare
(2) och koppla GEOSTAR ifran elnétet.
Dérefter ska dvre och nedre stéllskru-
var kontaktsystem (19/20) lasas med
ovre och nedre lasskruvar kontakt-
system (21/22).

J. Tryck pa spannstangslaset (10) och

lyft spannstangen (7) uppat tills sparren
lases fast och héll fast svetsautomaten
med andra handen i handtaget (11) . Ta
bort testremsorna.




Varningar och felmeddelanden

¢ Vid p&géende varning kan anvéndaren fortsatta arbetet. Mer information om varningen kan hamtas via funkti-
onsindikatorn (33) genom val av "Show Warnings" (Visa varningar) i menyn "Settings" (Instéliningar).

¢ Om en vaming intraffar under pag&ende svetsarbete, kan den visas med knappen "Upp" )

e Om ett fel intréffar, stdngs varmeelementet av och framdrivning &r inte langre majlig.

e Sténg av varmekil-svetsautomaten med huvudstrombrytaren (2) och drag ut natsladden (1) ur elnétet.
Kontakta ett Leister servicekontor.

Typ av
: Felkod / _
Imedde- Display Varningsmeddelande Felbeskrivning
ande
zso) Heat Cartridge Broken En vérmepatron &r defekt
Warnings
Mo Warning Ambient Temperature Omgivningstemperatur &r for hog
Underspanning Underspanning
Varning - -
Overspanning Overspanning
f=])i|| Max. Force Exceeded Max. spannkraft &r dverskriden
Drive Qvercurrent Strémbegrénsning
Automaten ar dverhettad.
0001 .
Lat automaten svalna.
Fel Error No.0001
(Overspanning eller underspanning av nats-
0002 panningen
Kontrollera spanningskalla
2300 0004 Fel i hardvara
P 0008 Termoelement defekt
Fel*
Error No.0008 0020 Varmepatron defekt
_wmdeisteroon 0200 Fel kommunikation
0400 Fel framdrivningen

*Kontakta ett Leister servicestille
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Tillbehor

e Endast tillbehor fran Leister far anvandas.

Kurser

e |eister Technologies AG och deras auktoriserade servicestallen erbjuder kostnadsfria kurser i svetsning. Mer
information under www.leister.com.

Skotsel

* Koppla ifran automaten fran elntet for underhallsarbeten.

@ Lat varmekilen (5) svalna.

e Rengdr varmekilen med méssingborste
* Rengor framdrivningsrullar med trédborste
e Kontrollera natsladd (1) och kontakt med avseende pé elektriska och mekaniska skador.

Service och reparationer

* Reparationer far endast utforas av auktoriserat Leister servicestalle. Dessa garanterar inom 24 timmar en fack-
méssig och tillforlitlig reparationsservice med originaldelar i verensstdmmelse med kopplingsscheman och re-
servdelslistor.

« Nér displayen visar meddelandet "Maintenance Servicing" (Underhélistjénster) efter pa- | ————————
koppling av maskinen, maste varmekil-svetsautomaten kontrolleras av ett auktoriserat P

Leister servicestélle. Driftréakneverket har ndtt 800 timmar.
e Meddelandet forsvinner automatiskt efter 10 sek. eller kan bekréftas genom tryckning Maintenance

pa "e-Drive" @ . Senvicing

0

Garanti

e For denna automat géller den direkta distributionspartnerns/forséljarens garantivillkor frdn och med
kopdatumet. Vid garantiansprak (styrks med faktura eller foliesedel) atgdrdar distributionspartnern
tillverknings- eller bearbetningsfel genom tillhandahéllande av reservdelar eller reparation.

Garantin omfattar inte elektrisk vérmekil.

o Viterligare garantiansprak utesluts inom ramen for bindande lagstiftning.
e Skador till f6ljd av normalt slitage, Gverbelastning eller felaktig hantering tacks inte av garantin.
e Garantiansprak géller inte for enheter som har manipulerats eller andrats av kdparen.



Kayttoohje (kuperaisen kayttéohjeen kaannss) @

Kiitos, kun hankit GEOSTAR-kuumakiilahitsauslaitteen.
Olet valinnut korkealaatuisista materiaaleista valmistetun ensiluokkaisen kuumakiilahitsauslaitteen. Tamé laite on
kehitetty ja tuotettu uusimpien hitsausteknologioiden mukaisesti. Jokaisen GEOSTAR-laitteen laatu tarkistetaan
huolellisesti, ennen kuin se toimitetaan tehtaalta Sveitsista.

Lue kayttoohje huolellisesti ennen kayttdonottoa,
L ja pida se saatavilla mydhempad kayttoa varten.

Leister GEOSTAR G5/G7
Kuumakiilahitsauslaite

Sovellus

¢ GEOSTAR G5/G7
Limihitsaus sekd kalvojen ja tiivisteiden kokoaminen.
Limitysleveys enint. 150 mm.
e Hitsausprofiili
Tuottaa DVS* 2225 osan 1 ja osan 4, ASTM:n, TWI:n ja useimpien muiden standardien ja kansallisten standar-
dien mukaisia hitsisaumoja. Muita mittoja saatavilla tarpeen mukaan.
*DVS: Deutscher Verband flir Schweisstechnik (Saksan hitsaustekniikan yhdistys)

GEOSTAR G5 Materiaali Materiaalipaksuuden viitearvo
Kupari PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0,8-3,0 mm
Terds PVC-P 0,8-3,0 mm
GEOSTAR G7 Materiaali Materiaalipaksuuden viitearvo
Kupari PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0-3,0 mm
Teras PVC-P 1,0-3,0 mm

Muita materiaaleja saatavilla pyynnosta

Hitsausmateriaaleille, jotka on valmistettu PVC:std, on kdytettdva t&hén tarkoitukseen suunniteltua
laitemallia terdskiilan kanssa.
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Varoitus

Hengenvaara, jos laite avataan, koska jannitettd johtavat osat ja liitdnnét ovat
silloin avoimina. Irrota virtapistoke pistorasiasta, ennen kuin avaat laitteen.

Tulipalo- ja rdjahdysvaara, jos kuumakiilahitsauslaitteita kaytetdan epasianmu-
kaisesti, erityisesti syttyvien materiaalien ja rdjahtavien kaasujen laheisyydessa.

Palovammojen vaara! A4 koske kuumakiilahitsauslaitetta, kun se on kuuma.
Anna laitteen jaahtya.

Liitd laite suojamaadoitettuun pistorasiaan. Suojajohtimen katkaisu laitteen
sisd- tai ulkopuolella on vaarallista!
Kéyté ainoastaan jatkojohtoja, joissa on suojajohtimet!

Ala koske liikkuviin osiin. On olemassa tahaton tarttumisvaara ja sisadnvedon
vaara.

> ® > P>

Huomio

Nimellisjannitteen, joka laitteessa on madritetty, on vastattava verkkojannitetta.
Padkytkin on kytkettéva pois, jos verkkojannite katkeaa.

Fl-kytkinvaaditaan ehdottomasti henkildston suojaamiseksi, kun laitetta kdytetdan
rakennustyomailla.

Laitetta ei saa kayttdd iiman valvontaa. Kuumuus voi ulottua syttyviin materiaalei-
hin, jotka eivat ole nakyvilla.

Laitetta saavat kdyttad ainoastaan koulutetut asiantuntijat tai kdytto on tehtava
heidan valvonnassaan. Lapset eivat saa kayttad laitetta missaén olosuhteissa.

Suojaa laite kosteudelta ja vedelta.

OO



Vaatimustenmukaisuus

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Sveitsi vakuuttaa, etté alla kuvattu markki-
noille saattamamme laite tyttdé seuraavassa EY-direktiivisséd (seuraavissa EY-direktiiveissd) asetetut vaatimukset:
Direktiivit: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Yhdenmukaistetut standardit: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

?)Ylwo LouA M@Q [/@fﬁrn‘/w G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 13.1.2015

Havittdminen

Sahkolaitteet, tarvikkeet ja pakkaukset on kierratettdva ympéristdystavallisesti. Vain EU-maat: Ald
havitd sihkolaitteita kotitalousjatteen mukana! Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikkalaiteromua kos-
kevan direktiivin 2002/96 (WEEE) ja sen kansallisten lakien téytantddnpanon mukaisesti sahkolait-
teet, joita ei endd voida kayttdd, on keréttava erikseen ja ne on kierratettdvé ympdristoystavallisesti.

Tekniset tiedot
Laitemalli GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Jannite vV~ 120 200/230 230
Teho w 1800 2800 2800
Taajuus Hz 50/60 50/60 50/60
Lampdtila, portaaton °C 80-420 80-420 80-420
°F 176-788 176-788 176-788
Hidas kéytto, portaaton m/min 0,8-6 0,8-6 0,8-7
ft./min 2,6-19,6 2,6-19,6 2,6-22,9
Nopea kaytto, portaaton m/min 1,5-12 1,5-12 1,5-12
ft./min 4,9-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Hitsauspaine maks. N 1500 1500 1500
Melupééstotaso Lpa (dB) 60 60 60
Mitat (P x L x K) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Paino (ilman virtajohtoa) kg/Ibs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Vaatimustenmukaisuusmerkki C€E C€e C€e
Suojausluokka | () D D
Laite G5 G7
Kuumakiilahitsin pituus mm 90 130
Kuumakiilahitsin leveys mm 50 50
Hitsisauman leveys mm 2x15 2x15

Pidatimme oikeuden teknisiin muutoksiin. Lisdversioita saatavilla pyynnésta
*Liitantajannitetta ei voi vaihtaa
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Laitteen kuvaus

1. Virtajohto
2. Padkytkin
3. Kéyttoyksikko

4. Kiristysvarsi

5. Kuumakiila

6. Vetokieleke

7. Kiristysvipu

8. Hitsaustehon séatbrengas
9. Hitsaustehon turvapultti
10. Lukituslaitteen kiristysvipu
11. Kahva

12. Ohjausrulla, takana

13. Kuumakiilan pistoke

Paakytkin (2).

Kéyttoyksikké (3)

9

”e-Drive”
"e-Drive” toimii navigaattorina.
Siind on kaksi toimintoa:

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Kosketusjérjestelmd, ylhaalla
Kosketusjérjestelmd, alhaalla

Ylempi veto-/puristusrulla

Alempi veto-/puristusrulla

Ohjausrulla, edessa

Séaatoruuvi, kosketusjarjestelma, ylhaalla
Séaatoruuvi, kosketusjarjestelma, alhaalla
Lukitusruuvi, kosketusjérjestelma, ylhaalla
Lukitusruuvi, kosketusjérjestelmd, alhaalla
Kuumakiilan s&atéruuvi, pystysuora
Kuumakiilan sadtoruuvi, vaakasuora
Kaantopaa

GEOSTAR-kuumakiilahitsauslaitteen kytkentd paalle/pois

~—  Kadnnd vasemmalle tai oikealle
@ séétaaksesi eri valikoita tai arvoja

@ Paina vahvistaaksesi tai
aktivoidaksesi.




Kayttoyksikko

35

36

34

27 T m_
i S 0.0
S @ n  25cc
o 0
E
29
30
| |
31 32 33
Kuljetus

K14 kayt laitteessa olevia kahvoja tai
kuljetuslaatikon kantokahvoja kuljet-
tamiseen nosturilla.

Koneen kuljettamiseen kuljetuslaati-
kolla tarvitaan kaksi henkiloa.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

A\
N

Painike "yl6s”

Painike "alas”

Painike lammitys "padlle/pois”
Painike kayttolaite "péalle/pois”
Tila-LED

"e-Drive”

Toimintondyttd

Tyonayttd

Tilanayttd "osa 1”

Tilanayttd "osa 2”

Kuumakiilahitsauslaitteen (5)
on oltava jadhtynyt, ettd sitd voi-
daan kuljettaa.

Ala sgilytd kuljetuslaatikossa
syttyvid materiaaleja

7



Tilan LED-ndytt6 "1ammitys”
LED ja lammitys ”paallé/pois” -painike (29) nayttaa lammityksen tilat.

LED-tila (31)

Lammitys paalla/pois Tila Syy
(29)

LED ei pala Lammitys on kytketty pois.

Lammitys on kytketty padlle. Lampdtila

LED vilkkuu vihredna X
on toleranssialueen ulkopuolella.

Ldmmitys on kytketty paalle. Lampdtila

LED jatkuvasti vihrea . Ln
J on toleranssialueen sisalla.

Jos lammityksen aikana tulee varoitusilmoitus tilandyton alueelle 2 (36) tai jos tydndytossa (34) on virheil-
moitus, tdma ndytetddn seuraavasti:

LED vilkkuu punaisena LAmmityksen varoitusilmoitus Katso Varoitukset ja virheilmoitukset.

LED jatkuvasti punainen Ldmmityksen virheilmoitus Katso Varoitukset ja virheilmoitukset.

Tilan LED-naytto "kayttolaite”

Painikkeen kéyttdlaite ”paallé/pois” (30) LED néyttda kayttolaitteen tilan, kun se toimii tarkoituksenmukaisesti.

LED-tila (31)

Kéyttolaite paalld/pois Tila Syy
(30)

LED ei pala Kéyttolaite on kytketty pois.

LED jatkuvasti vinrea Kéyttolaite on kytketty padlle.

Jos kayttolaitteen kdytdn aikana tulee varoitusilmoitus tilandytén alueelle 2 (36) tai jos tydnaytossa (34) on
virheilmoitus, tdmé nédytetadn seuraavasti:

Kayttolaitteen virranrajoitus on akiiivi-

LED vilkkuu punaisena Katso Varoitukset ja virheilmoitukset.

sena
LED jatkuvasti punainen Kayttolaitteessa on virhe. Katso Varoitukset ja virheilmoitukset.
Kayttoyksikon kuvaus
e e Nykyinen valinta Nykyisen valinnan Nykyinen valinta
Nappdimiston tia Tybnéytto toimintonéyttd Asetusvalikko
@ @ Ylos (27) Vaihtaa kohtaa tyo- Vaihtaa toimintondytos- | Vaihtaa kohtaa asetus-
< | Mas (28) néytdn sisalla. tA tyonéyttoon. valikon sisall4.
r Lammitys I -
‘ (!)mu palla/pois KyT“kee Iammnyksen Kyt“kee Iammltyksen i toimintoa
(29) paélle/pois paalle/pois
Kéyttolaite e R
péigllé/pois KyT"kee kgyﬁolameen Kyt"kee kgyttolmtteen i toimintoa
(30) paélle/pois paélle/pois
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Kéyttoyksikon kuvaus

| S |
”g-Drive” hvoDdA suoraJa 1 takal- toimintoa Merkityn kohdan valinta.
(] (32 ypp suoritetaan.

sin toiminton&yttodn

I e Vaihtaa kohtaa ase-
Kaanna Haluttujen asetusar-

o T Nrive” ) Al Toiminton&ytén tusvalikon sisélla
e-Drive vojen asetus valein 5 | | . « Valitun kohd
-painiketta °C tai O'htan . a |t;m kohdan arvon
(32) 0.1 m/min vaihtaminen. asettaminen
Nayton kuvaus
Tilandyttd "osa 1” (35)
Tallennetun arvon Nykyinen valittu profiili. Jos profiilin nimessé on yli kuusi kirjainta, ensimmaiset
nimi kuusi merkkid naytetadn ensin ja sen jalkeen loput merkit.
230V Virtapistokkeessa talla hetkelld oleva verkkojannite.
Tilandytto "osa 2” (36)
Varoitus aktiivisena I_ Alijannite Ylijannite
(ks. luku Varoitukset ja virheilmoitukset).
Néappainlukitus " ! Lammitys
(vain, kun ndppainlukitus on aktiivisena) m—  (Vain, kun [&mmitys on aktivoitu)

Toiminto- ja tyonayttd
e Toiminto- ja tydndytdssa on selitetty aina sen hetkisen valinnan merkitty kenttd/symboli.

Toimintonaytto (33)

Merkitys Symboli | Merkitys

Valitse vapaasti maaritettavat ja

esiméaaritetyt profiilit Huoltovalikko

(voi avata vain syéttdmall4 salasanan)

S

Asetukset

Paluu tyonayttoon

. , Tallennus
(poistuu suoraan valikosta)

Siirry yksi taso takaisin Poista valittu kohde

Nollaa asetukset tai tuntilaskuri Muokkaa valittua kohdetta

[ EIEY B 63
I SH D
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Toiminto- ja tydnaytto
Toimintonéytto (34)

Merkitys

Symboli
Kéyttolaitteen nopeus [m/min/ft./min]
&

Kéyttolaitteen nopeus lukittuna [m/min/ft./min]

Kuumakiilahitsin lampdtila [°C/°F]

Tietoikkuna

I Laitteet valmiustilassa. Ldmmitys kytketddn pois, kun laskuri on kulunut loppuun.

ﬁ Hitsausteho [N/Ibs]

On ilmennyt virhe. Nakyviin tulee myds virhekoodi (laite ei ole endd valmis kéytetta-
véksi). Ota yhteytta valtuutettuun huoltokeskukseen.
Katso luku "Varoitukset ja virheilmoitukset”.

ﬁ Varoitus:

Katso luku "Varoitukset ja virheilmoitukset”.

& R YI6s osoittava nuoli ja edistymispalkki iimaisevat, ettei asetusarvoa (nékyy edis-
1 60 C tymispalkissa) ole vield saavutettu (lian kylmd). Vilkkuva arvo on todellinen arvo.
W ") 380 | gqistymispalkin vieressa oleva arvo on asetusarvo.

Alas osoittava nuoli ja edistymispalkki iimaisevat, ettei asetusarvoa (nakyy edis-
390°c | [ osoammole ) . .

tymispalkissa) ole vield saavutettu (liian kuuma). Vilkkuva arvo on todellinen arvo.
) 380 Edistymispalkin vieressa oleva arvo on asetusarvo.

Jos "Show Set Values” (ndytd asetusarvot) on aktivoitu, ndytetddn sekd todellinen
@ 385°C [ampdtila (suuri kirjasinkoko) ettd saddetty ldmpdotila (pieni kirjasinkoko). Vakiona
oleva tehdasasetus.

@] 380 i Jos "Show Set Values” (ndytd asetusarvot) ei ole aktivoitu, vain hetkellisarvot (suuri)
c ndytetddn kayton aikana, muutoin vain asetusarvot (suuri).




Tyonayton yleiskuva

Kéynnistysnéytto
Nékyy kaynnistettéessa ja
siséltdd ohjelmistoversion
ja laitemallin tiedot.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Profiilin valinta

Valitse maarittdmési profii-
li. Profiilinvalinnan prosessi
on selitetty yksityiskoh-
taisesti luvussa “Profiilin
valinta”.

2zau
Select Profile

BASIC

i

Huoltopalvelu

Jos laitteen huoltovali on
saavutettu, “Maintenance
Servicing” (huolto) tulee
nékyviin kdynnistys-
nayton jalkeen. Nayttd
poistuu  ndkyvistd auto-
maattisesti 10 s kuluttua
tai voidaan vahvistaa pai-
namalla painiketta "e-Dri-

ve” @ . Toimita laite huol-
tokeskukseen.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Aloitusnaytto

Kaikki asetusarvot ja het-
kellisarvot ndkyvét aloi-
tusndytossd.  Lammitysta
ei ole vield kytketty paalle.
Kaikki asetusarvot voidaan
asettaa.

Z30l

0.0 7
% 25 c

0w
B

Asetus
Perusasetuksessa voit
tallentaa profiileja ja siir-
tyd valmiustoimintoon ja
vélityssuhteeseen "Setup”
(asetus) -valikon kautta.
Valitse "Advanced Mode”
(edistyneet asetukset), jos
haluat kdyttdd muita ase-
tusvaihtoehtoja.

=3ay

Selu

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

advanced Mode [ 0)

L)

Selup

Save Profile 4

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode (1 )

Show Duty Info »
L4

L

Hitsauksen kéynnistys-
néytto
Nayttd  lammitysprosessin
aikana.

230U 14

0.0ﬁ

~ 160°c

) 380

|  Ow
B

Vapaasti mééritettavat
profiilit

Vapaasti  méadritettdvien
profiilien tallennusprosessi
on kuvattu yksityiskohtai-
sesti luvussa  "Profiilien
madritys”.

2zau
Save Profile

EI

81



82

Tyonayton yleiskuva

Valmiustila

Standby-tila ~ (valmiustila)
on aktivoitu. Jos moottori
on kytketty pois, lammitys
on aktivoitu ja jos mitdén
painiketta ei  aktivoida
kohdassa "Standby inter-
val” (valmiustilan aikavli)
maéritetyn ajan kuluessa,
laite siirtyy automaattisesti
Standby-ndyttoon  (val-
miustila). Jos painiketta

"e-Drive” @ ei paineta
seuraavien 180 sekunnin
kuluessa, lammitys kytkey-
tyy pois automaattisesti.
"Standby” (valmiustila) tu-
lee my6hemmin ndyttoon.

Painikkeen "e-Drive” @
painaminen saa laitteen
kytkeytymaan tydtilaan

Valmiustila ei ole aktivoitu-
na tehdasasetuksissa.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

3]

Show Duty Info
(ndyté tehtévatiedot)

Hours Drive
(kayttolaitteen tunnit):
Kayttolaitteen sen hetkinen
kdyntiaika

Hours Heating
(lammitystunnit):
Lammityslaitteen sen het-
kinen kayntiaika

Hours Machine
(koneen tunnit):
Koneen  sen
kdyntiaika

hetkinen

Day Distance
(pdivamatka):

Sen hetkinen kuljettu mat-
ka (voidaan nollata)

Total Distance
(kokonaismatka):
Kuljettu kokonaismatka.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam
Total Distance 245m

Sl

Gear Ratio Drive
(kayttolaitteen valitys-
suhde)

Arvon  (hidas/nopea) on
vastattava vaihdelaatikon
ketjuhammaspyéraryhmit-
telyd. Luku Vaihteiston
nopeuden muuttaminen”

Z30l
—_—

Setup

Save Profile 4

Standby »

Show Duty Info >
i —

Show General Info
(ndyté yleiset tiedot)

Firmware HMI (ohjelmis-
ton kayttoliittyma):
Néyttoyksikon oh-
jelmistoversio
(tiedonsiirtomoduuli).

Firmware Machine
(koneen ohjelmisto):
Ohjelmiston revisio

Production Info
(tuotetiedot):

Tiedot tuotantopdivésta ja
tuotannon numerosta

238y

General Info
Firmware Machine Y1.00
Production Year z014
Production Month 7
Production Day 25
v

Sl

Varoitusnayttd

Jos jokin varoitus on ak-
tivisena, sen  osoittaa
symboli A tilandytssé.
"Warnings”  (varoitukset)
-valikko sisaltad yksityis-
kohtaisia tietoja sen hetki-
sesté varoituksesta.

2o L L L L L L

Warnings

No Warning

Eli




Tyonayton yleiskuva

Machine Setup

(koneen kokoonpano)
Select Unit

(valitse yksikko):
Kéytettavan yksikon sdétd
(metri-/anglosaksinen jar-
jestelmd)

LCD Contrast
(LCD-kontrasti):
LCD:n kontrastin sdato

LCD Backlight
(LCD-taustavalo):

Néyton taustavalaistuksen
S44to

Key Backlight
(ndppéinten taustavalo):
Néppéimistén  taustava-
laistuksen s&ato

238l
Machine Setup
K it

ki

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Sl

Show Set Values

(ndyté asetusarvot)

Jos “Show Set Values”
(néyt4 asetusarvot) on ak-
tivoitu, sekd hetkellisarvot
ettd asetusarvot ndytetdan
pienelld kirjasinkoolla.

Tehdasasetus aktivoitu.

230 L L L L 1 1

Selup

Y
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Application Mode
(sovellustila)

Jos "Application Mode”
(sovellustila) on aktivoitu,
tyonaytolle (34) tulee yk-
sityiskohtaisia tietoja kéyt-
tolaitteesta ja lammityska-
pasiteetin kdytosta.

Drive = 48% SE mA
Heat  =1@@%x ZF31l

Heat = 164 “C
Mainz = S8 Hz

z30U
—_—

Setup
=
Show General Info 3
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [ i)
showSetvalues [ 0)
>

L

Reset to defaults
(palauta oletusasetukset)
Jos "Reset to defaults”
(palauta oletusasetuk-
set) -valikko on valittu ja
vahvistettu  valitsemalla
asianomainen  toiminto,
kaikki  asiakaskohtaiset
profiilit  poistetaan. Ase-
tusvalikon kautta muutetut
asetukset palautetaan teh-
dasasetuksiin.

2300 L L L L 1 1

Setup
=
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [l 0)
showsetvaives [ 0)

Reset to defaults 4

i
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Valikko-ohje

Wi leister.con Z30l
———

Automatic Welder
GEOSTAR G7

\ 4

Leister Technologies A Mamie_n.ance
Switzerland Ser\ncmg

Software Release 188 m

238U L

0.0 & =

4.0

) 25

N i m
Select Profile 0.0 =
40

BASIC

&
= 160°C
| | 380
»
>
\ 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h Kaytettav]ssa Valn
advanced Mode [T Day Distance Z6m ?Advanced Mode”
fotalwstance __##m (edistyneet asetukset) -tilassa
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Production Day 5
¥
200, 200, 200, 20, =, L
Selup Setup Setup Setup Selup
Save Profile b | | Save Profile » ;hanenerallnfo » ghoww.arnings » ghoww.arnings »
Standby »| | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive fast Machine Setup +| | ApplicationMode (il 0| | Application Mode Il T)

advanced Mode [T | ([ iEuE el o Application Mode Show Set Yalues show set values 0
Show Duty Info 4 show setvalues [ 0| | Reset to defaults [gW|reset to defaults 4
> >

0 0y 0y 0y A




Tydympdristo/turvallisuus

Laitetta saa kayttad vain ulkona tai hyvin tuuletetulla alueella. Varo, ettet polta materiaalia hitsauksen aikana.
Lue valmistajan materiaalista toimittamat turvaohjeet ja noudata niité.

Tarkasta ennen kayttoonottoa virtajohto (1), pistoke ja jatkojohto sdhkdisten ja meka-
anisten vaurioiden varalta. Kdyta ainoastaan jatkojohtoja, joissa on suojamaadoitusli-
itdnnét!

Kuumakiilahitsauslaitetta ei saa kayttaa alueilla, joilla on rajahdys- ja/tai syttymisvaara.
Varmista vakaa asema tyon aikana. Virtajohdon (1) on voitava liikkua vapaasti eika se
saa estdd kayttdjaa tai kolmansia osapuolia tyon aikana.

Aseta kuumakiilahitsauslaite vaakasuoralle tulenkestévélle alustalle ja varmista riittava
etéisyys syttyviin materiaaleihin ja rdjahtaviin kaasuihin!

Kuumakiilahitsauslaite voidaan asettaa kolmeen eri asentoon tyon keskeytysten aikana tai jadhdytysta varten.
Kiristysvivun on oltava tallgin lukittu.

Jatkojohto

e Huomioi vahimmaéishalkaisija, kun kdytat jatkojohtoa. )

« Jatkojohto on oltava hyvaksytty Kayttbpaikkaan (esim. ulkokéyt- | 290 Y~ Dis 50m 3 x 1.5 mm?
t66n) ja merkitty vastaavast. b!S 100m 3 x 2.5mm?

e Jos virransybttotn kaytetddn aggregaattia, koskee sita seu- | 120V~ Dbis d0m 3 x 1.5 mm?
raava nimellisteho: 2 x kuulakiilahitsauslaitteen nimellisteho ja bis100m 3 x 2.5 mm?2

varustettu FI-kytkimelld.
e Aggregaatin on oltava maadoitettu.

Valmistautuminen hitsaamiseen

e Limitysleveys enint. 150 mm.
e Tiivistekalvojen on oltava puhtaita ja kuivia limitysten valill4 ja yl&- ja alapuolelta.
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Hitsausparametrien asettaminen
Huomio!
Kuumakiila on tehdasasetuksena saadetty 2 mm:n kalvoille.

Kuumakiilan (5) on oltava jadahtynyt, etté sité voidaan saataa.
Puristumisvaara, kun lukitusvarsi (4) suljetaan.

Kytke GEOSTAR pois padlta paakytkimella (2) ja irrota sahkoverkosta.

Hitsausteho ja kosketusjérjestelma

A. Paina lukituksen kiristysvipua (10) ja kd&nna kiristysvipua (7) ylospéin, kunnes lukitus lukkiutuu, ja pida
lisaksi toisella kadelld tiukasti kiinni automaattisen hitsauskoneen kahvasta (11) . Avaa hitsaustehon turva-
pultit (9) vetamalld ja kaantamalla 90°. Aseta lukitusvarsi (4) suurimpaan aukeamisasentoon kayttamalla
hitsaustehon séétérengasta (8).

B. Kun lukitus on avattu, vapauta ylakosketusjarjestelmén lukitusruuvi (21) ja alakosketusjarjestelman luki-
tusruuvi (22). Ruuvaa ylakosketusjarjestelméan saatéruuvi (19) ja alakosketusjarjestelmén saatoruuvi
(20) hylsyavaimella (avaimen koko 4 mm) riittdvén kauas kuumakiilasta (5).




Hitsausparametrien asettaminen

C. Aseta hitsattavan materiaalin testinauhat (yla- ja alakalvot) ylemmén ja alemman veto-/puristusrullan
(16/17) vdliin ja yla- ja alakosketusjérjestelmien (14/15) ja kuumakiilan (5) véliin. Paina lukituksen ki-
ristysvipua (10) ja sulje kiristysvarsi (4) kayttdméalld Kiristysvipua (7) samalla, kun pidat toisella kadella
lujasti kiinni automaattisen hitsauskoneen kahvasta (11). Kierrd hitsaustehon sdéatérengasta (8), kunnes
puristusrullat koskevat kevyesti hitsattavaa materiaalia.

D. Liita GEOSTAR sahkdverkkoon ja kytke paakytkin (2) paélle. Paina lukituksen Kiristysvipua (10) ja kdanna
kiristysvipua (7)yldspéin, kunnes lukituksen kiristysvipu (10) lukkiutuu, ja pida liséksi toisella kadelld tiu-
kasti kiinni automaattisen hitsauskoneen kahvasta (11) . Kierra hitsaustehon saétorengasta (8), kunnes
hitsausteho vastaa haluttua arvoa, kun lukitusvarsi (4) on lukittuna ja testinauhat asetettuna siséan. Lopuksi
anna Kiinnitettyjen kalvojen liukua noin 2 s ajan alhaisimmalla nopeudella kuumakiilan (5) yli. Kuumakiila (5)
siirtyy ndin lopulliseen asemaansa.

1

HUOMIO!
A Jos enimmaishitsausteho 1 500 N ylitetddn, voi seurauksena olla mekaaninen vaurio.

Ala koske liikkuviin osiin. On olemassa tahaton tarttumisvaara ja sisddnvedon
S\ vaara.
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Hitsausparametrien asettaminen

E. Kun kokoonpano on kiristetty ja hitsausteho asetettu, ruuvaa ensin alakosketusjarjestelméé (15) alakos-
ketusjarjestelmin saatéruuvilla (20) ja sitten yldkosketusjérjestelméa (14) ylékosketusjarjestelmén
saétoruuvilla (19) kuumakiilan (5) suuntaan, kunnes testinauhat ovat kevyesti kiinnittyneet paikalleen. Yla-
kosketusjarjestelmén (14) ja alakosketusjérjestelmén (15) puristusrullien on pydrittdva kalvojen manuaa-
lisen liikkeen tuloksena.

F. Jos yla- ja alakosketusjarjestelmét (14/15) on asetettu, muut kalvot voivat kulkeakuumakiilan (5) yli ja ku-
umakiilaa (5) tarkkaillaan, jotta ndhdaén siirtyyko se edelleen vaakasuorassa suunnassa ylempiin ja alempiin
veto-/puristusrulliin (16/17). TAssé tapauksessa yla- ja alakosketusjarjestelmén (14/15) kosketuspaine
on liian suuri, ja se on sdadettdva uudelleen. Kytke péaékytkin (2) pois ja irrota GEOSTAR sahkéverkosta.
Tamén jdlkeen yla- ja alakosketusjérjestelman saatéruuvit (19/20) on lukittava ylé- ja alakosketusjéarje-
stelmdn lukitusruuveilla (21/22).

G. Paina lukituksen Kiristysvipua (10) ja
k&annd kiristysvipua (7) yldspain, kun-
nes ylalukitus lukkiutuu, ja pida lisaksi
toisella kadell4 tiukasti kiinni automaatti-
sen hitsauskoneen kahvasta (11). Poista
testinauhat.




Toiminnan kuvaus

Lammitysjérjestelmé:

e Kuumakiilan lampatila on sdéddettévissd, ja sitd saddellddn sahkoisesti vélilld 80 °C ja 420 °C.

e | dmpdtila voidaan asettaa 5 °C:n vélein.

Hitsausteho

e Hitsaustehoa voi s&atdé portaattomasti. Hitsausteho siirtyy kiristysvivun (7) ja kiristysvarren (4) kautta ylem-

piin ja alempiin veto-/puristusrulliin (16/17). Kaantopaa (25) takaa yhtendisen hitsausreitin molemmissa
osasaumoissa (C ja D) ja myds saumassa ilman testikanavaa.

Limihitsauksen leikkausmalli

Yhdistdmisreitti=a-b

YI&- ja alatiivistekalvon paksuus
Hitsaussauman paksuus ; ) ) :
OSIttaInen Sauma 1 Hifporereeeeas H‘. [ TETEEE =

o PR himh*ﬁ-,:{
Osittainen sauma 2 ¥

Testikanava L

I T

Kéyttolaite

o Kéyttolaite on kaksinkertainen kdyttolaitejarjestelmd, joka on portaattomasti sdddettévé ja sahkoisesti valvottu.

¢ Nopeus voidaan asettaa 0,1 m/min valein.

e Takaisinkytketty jarjestelma on suunniteltu niin, ettd vastaava hitsausnopeuden kuorma, joka on sdddetty, pysyy

itsendisesti vakaana. Tehon siirto ylempiin ja alempiin vetopuristusrulliin (16/17) tapahtuu planeettavainteen
kautta.

Nopeuden ja lampédtilan s&té ennen hitsausta

Jos kdyttolaite on kytketty pois, ldmpdtilan ja nopeuden hitsausparametrit tyénéytossé (34) asetetaan seu-
raavasti:

e Kursori voidaan tuoda haluttuun tydndyttdon (34) kayttdmalla n@@éppéimié "ylos” (27) ja "alas” (28).

e Asetusarvo voidaan nyt saataa kaantamélla painiketta "e-Drive” @ Asetettu arvo tulee heti kayttoon.

e Vaihto toimintonayttoon tapahtuu 5 sekunnin kuluttua tai painamalla painiketta “e-Drive” .

7 @

28 ———— @ 34
U
@ 32
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Nopeuden ja lampotilan sdéto hitsauksen aikana
Jos kéyttolaite on kytketty paalle, lampdtilan ja nopeuden hitsausparametrit tydnaytdssé (34) asetetaan seu-
raavasti:
¢ Nopeustoiminnon naytto (34) on lukittu hitsauksen aikana.
e Kun painiketta “e-Drive” @ painetaan lyhyesti, nopeudensaato tulee kayttoon ja nopeutta voidaan séataé k&an-
N
timalla painiketta "e-Drive” €.
e Nopeus lukittuu 5 sekunnin jélkeen tai painamalla painiketta ”e-Drive” @
o Nopeutta ei voi endd saataa.
¢ Nuolindppéinté "alas” (28) voidaan kayttad asettamaan kursori lammityksen tydndytélle ja Idmpotilan asetusar-

Py
voa voidaan muokata kdantamalla painiketta ”e-Drive” @ Asetettu arvo tulee heti kayttoon.

Nopeus lukittu Nopeuden vapautus Nopeus lukittu

( 7 230U W r 7 2380 W
! J ) 4.0 ) 4.0

Laitteen kdynnistdminen

e Asenna tarvittaessa vastaavat veto-/puristusrullat (16/17) ja aseta haluttu vélityssuhde (katso luku "Vaihteen
nopeuden muuttaminen”).

Yhdista laite nimellisjannitteeseen. Nimellisjannitteen, joka laitteessa on
madritetty, on vastattava verkkojannitetta.

e Kuumakiila on tehdasasetuksena sdédetty 2 mm:n kalvoille (katso luku "Kuumakiilan aseman tehdasasetus”).
e Kytke kuumakiilahitsauslaite p&dlle paékytkimesta (2).

e SH4da hitsausteho, kosketusjdrjestelma ja alempi veto-/puristusrulla (17) (katso luku "Hitsausparametrien
s&ataminen” ja luku "Alapuristusrullan sdatdminen”).

e SH4d4 hitsausparametrit (IAmpdtila/nopeus) (katso luku "Nopeuden ja ldmpétilan sdaté ennen hitsausta”).

* Kytke lammitys péélle "lammitys paélla/pois” -painikkeella |[E2] . Lémmityspainiketta§
s. Témén jalkeen kuuluu &&nimerkki ja ndytdssa nékyy hetken "Heating on” (Iammitys p&alld).

il on painettava 1




Hitsausprosessi

Ennen kuumakiilahitsauslaitteen kéyttéd on suoritettava koehitsaukset materiaalin valmis-
tajan hitsausohjeiden ja kansallisten standardien tai ohjeiden mukaisesti. Koehitsaukset on
tarkastettava.

o Kuumakiilahitsauksen lampdtila on oltava saavutettu.
* Vie kuumakiilahitsauslaite limittéin oleviin muovikalvoihin.

o Kayta "kayttélaite paalla/pois” -painiketta | ) kytkedksesi kéyttolaitteen péalle.

e Vie kuumakiilahitsauslaite limitt&in oleviin muovikalvoihin

e Sulje lukituksen kiristysvipu (7) painamalla lukituksen kiristysvipua (10) samalla, kun pidét toisella kddella
lujasti kiinni automaattisen hitsauskoneen kahvasta (11). Kuumakiila siirtyy automaattisesti oikeaan asemaan.

e Tarkasta asema, kohdistus ja hitsausparametrit jatkuvasti.

o Kéyt4 kahvaa (11) ohjataksesi automaattista hitsauskonetta limitysta pitkin.

e Tarvittaessa painikkeen “e-Drive” qu & @ nopeaa painamista ja sen jalkeistd kdantamista voidaan kayttda
hitsausnopeuden muuttamiseen kayton aikana (katso luku "Nopeuden ja lampdtilan s&ato hitsauksen aikana”).

e Vapauta kiristysvarsi (4) painamalla lukituksen kiristysvipua (10) ja kayttamalla kiristysvipua (7) 1 cm ennen
hitsaussauman loppua ja pida lisaksi toisella kdelld tiukasti kiinni automaattisen hitsauskoneen kahvasta (11).
Kuumakiilahitsauslaite voidaan nyt poistaa.

HUOMIO!
A Ylempi veto-/puristusrulla (16) ja alempi veto-/puristusrulla (17) eivat saa joutua kosketuk-
siin toistensa kanssa ilman hitsausmateriaalia.

Laitteen kytkeminen pois paalta

i pois paalta kayttolaitepainikkeella %% painamalla nopeasti ja kytke ldmmitys pois
lammityspainikkeella . Limmityspainiketta on painettava 1 s. Tdmén jélkeen kuuluu &animerkki ja
ndytdssa nakyy hetken "Heating off” (IAammitys pois paaltd).

¢ Puhdista kuumakiilahitsauslaite siihen tarttuneesta hitsausmateriaalista kayttamalla toimitukseen sisaltyvad mes-
sinkiharjaa.

o Kytke kéyttolaitteen moott

Anna kuumakiilahitsauslaitteen (5) jadhtya, kun hitsaustehtavat on suoritettu.

Kytke kuumakiilahitsauslaite pois paaltd paakytkimella (2) ja irrota virtajohto (1) sahkoverkosta.
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Paivimatkan néytto

Hitsattu matka tallennetaan heti, kun kéyttolaite on kdynnissd ja tydndytossa (34) nakyva teho on yli 200 N.
Paivdmatka voidaan hakea esiin seuraavasti:

Ei hitsaustilassa

e Kursori voidaan tuoda nopeuteen tyonédytdssa (34) kdyttdmalla nuolinéppéimid *ylés” (27) ja "alas” (28).
e Pidd "e-Drive” @ painettuna 5 sekuntia.
o Pdivamatkan ja kokonaismatkan arvot nakyvat nyt nopeusnaytossa.

e Painikkeen “e-Drive” @ painaminen lyhyesti tuo nopeuden uudelleen nékyviin tydnéytossa (34).

Naytto ja paivamatka
e O I
Pida painettuna 5 s. @

I S
=
Paina lyhyesti 1 x

Hitsaustilassa

¢ Nopeustoiminnon ndyttd (34) on lukittu hitsauksen aikana.

* Nopeuden séatd tulee kayttdon painamalla lyhyesti e-Drive” g,

¢ Pida "e-Drive” qu painettuna 5 sekuntia.

e Pgivamatkan ja kokonaismatkan arvot nékyvat nyt nopeusndytossa.

e Painikkeen ”e-Drive” @J painaminen lyhyesti tuo nopeuden uudelleen nakyviin tydnaytossa (34) ja nopeustoi-
minnon néytté on lukittu.

Nopeus lukittu Nopeuden vapautus Naytto ja paivamatka

( 7 2360 piid
) ) 4.0

Y

A\ 4




Paivimatkan poistaminen

e K&anna toimintondytdssa (33) painiketta “e-Drive” @ valitaksesi valikon asetukset .
e Paina lyhyesti painiketta ”e-Drive” @
. Valitse/_\valikosta "Setup” (asetukset) kohta "Show Duty Info” (ndyté tehtdvatiedot) kdantdmalld painiketta ”e-Dri-
ve” & ja painamalla sité lyhyesti @
N
e K&anna painiketta ”e-Drive” @ valitse "Day Distance” (pdivimatka) ja paina painiketta ”e-Drive” @ lyhyesti.
e Tuntilaskurin symboli korostuu. Vahvista painamalla painiketta ”e-Drive” -
e Péivamatka on poistettu.

. .- . e . o . . . - s e
e K&annd toimintonaytdssa (33) painiketta “e-Drive” @ ja valitse symboli ”paluu tyonayttoon” m

238U ] 1 1 1 1 L 230 L L L L 1 1 230 L 1 1 1 1 1 238 1 1 L L L 1

@ 0.0 = Selup Duty Info Duty Info
= U Fiin
4.0 SAtandby » Hours Drive 1h Hours Drive 1h
@ 25 OC Gear Ratio Drive fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

380 advanced Mode (| il Hours Machine 17h Hours Machine 17h

@ 0 Show Duty Info M Day Distance 26m

Show General Info » Total Distance 245m Total Distance 245 m
-

2 o B Sl & S

Néppainlukko

Néppéinlukko otetaan kayttoon tai poistetaan kéytdstd painamalla samanaikaisesti néppdimid "ylés” ja "alas”
(27/28) vahintaén 2 sekunnin ajan.

Profiilin valinta

e GEOSTARissa on kymmenen vapaasti maaritettavaa profiilia.
o Padset "Select Profile” (profiilin valinta) -valikkoon valitsemalla symbolin toimintonéytdssa (33). Profiileja
voi valita néppdimilla "ylés” ja "alas” (27/28) ja valinnan vahvistaa painamalla painiketta ”e-Drive” pie

e Jos asetusarvoja (profiilit 2—10) muutetaan kéyton aikana, ne eivét tallennu profiiliin.
e Aina kun laite kytketan paélle/pois, profiilissa méaritetyt arvot tulevat uudelleen nakyviin.
e Valittu profiili nékyy vasemmalla tilandytossa "osa 1” (35).
e Jos haluat kdyttaa viimeksi sdadettyjd arvoja, kun kéynnistat laitteen uudelleen, on valittava BASIC (perus) -profiili.
e Jos "BASIC” (perus) -profiili on valittu, "BASIC” (perus) -profiili ei ndy ”osa 1” -tilandytdssa (35), vaan sen
Sijaan laitteen jénnite.
Profiilin nimi Jannitendytto
B — 3B — ] ow

0.0 0.0 5
% Gl % 25

0w 0w
B BF
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Nimien tai salasanojen sydttdminen

Voit madrittad nappéimistotilassa nimia tai syottaé salasanoja, joiden pituus on enintddn 12 merkkid.

Néppéaimisto

Merkin valinta (37) Symbolin valinta (38)

Ylos (27)
Alas (28)

Pystysuuntainen merkin valinta

Kéanni
”e-Drive”-pai-
niketta (32)

Vaakasuuntainen merkin valinta Vaakasuuntainen symbolin valinta

Paina e-Drive”
(32

Vahvista valitut merkit Vahvista valitut symbolit

0
EEEE 7

Vaihto isojen ja pienten kirjainten valilla

Siirrd kursorin kohtaa nimessa

Tee vélilyonti

Poista yksi merkki (merkki kursorin vasemmalla puolella)

Valitse tdma symboli vaihtaaksesi
toiminton&yttoon (33)

[ 8] &5 | [=

Profiilien maarittdminen

"Save Profile” (profiilin tallennus) -valikossa voit tallentaa asetusarvojen asetukset parametreille [ampdtila ja nopeus

valitsemasi nimen kanssa (katso luku "Nimien tai salasanojen syGttdminen”).




Profiilien maarittdminen

Uuden profiilin luominen: s
e Aseta haluamasi asetusarvot tydndytossa (34) painikkeella “e-Drive” @

- - - “ “ . . N . . N . . I I
e Toimintonaytdssa (33) kdytd painiketta "e-Drive” @ valitaksesi asetukset —vahkon ja vahvista tdméa
painamalla painiketta ”e-Drive” C@

N
o "Setup” (asetus) -valikossa valitse "Save Profile” (tallenna profiili -vaintoehto painikkeella *e-Drive” € ja
vahvista painamalla painiketta “e-Drive” @

N
o Valitse profiili "User-defined” (kayttajan madrittdma) painikkeella “e-Drive” @ ja vahvista painamalla painiketta

“e-Drive” QP
o Kaytd painiketta ”e-Drive” @ valitaksesi symbolin ”muokkaa valittua kohdetta” toimintondytdssa (33)
ja vahvista tdma painamalla painiketta "e-Drive” @

e Sy6td haluamasi profiilin nimi (katso luku "Nimien ja salasanojen syottdminen”) ja vahvista tdmé sen jélkeen
valitsemallasymboli ja painamalla painiketta "e-Drive” @ .

e Valitse toimintonaytossa (33) valittu symboli "tallenna” kaantdmalld painiketta "e-Drive” @ ja vahvista
tama painamalla painiketta “e-Drive” pi¥ Profiiili on nyt tallennettu.

z3au 1 1 1 1 1 L =30y L L L L 1 1 =30y L 1 1 1 1 1
Save Profile Save Profile -AE,C

User-defined

GG
ENREN
EICEoE )
B o B Ha ® a9

Olemassa olevan profiilin muokkaaminen

o Aseta tydnaytossa (34) haluamasi ldmpdtilan ja nopeuden asetusarvot painikkeella ”e-Drive” @

e Toimintondytdssé (33) kéytd painiketta “e-Drive” @ valitaksesi asetukset —vahkon ja vahvista tdmé
painamalla painiketta ”e-Drive” @

e "Setup” (asetus) -valikossa valitse "Save Profile” (tallenna profiili) -vaihtoehto painikkeella ”e-Drive” @ ja
vahvista painamalla painiketta “e-Drive” “y,

e Valitse muokattava profiili ja vahvista painamalla painiketta ”e-Drive” @

e Valitse toimintondytdssa (33) symboli muokkaa valittua kohdetta” ja vahvista painamalla painiketta
”e-Drive” Q

o Syota haluamasi profiilin nimi (katso luku "Nimien ja salasanojen syéttdminen”), valitse painikkeella *e-Drive”
@ symboli ja vahvista valinta painamalla painiketta ”e-Drive” qu

e \/ahvista toimintondytdssa (33) valittu symboli ja "tallenna” painamalla painiketta ”e-Drive” @ Profiiili
on nyt tallennettu.

| REC REC

Ly L
Save Profile Save Profile
User-defined user-defined

Wemos Ce@si
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Virransyoton katkeaminen

keamista kesto

Laitteen tila ennen virransy6ton kat- | Virransyoton katkoksen

Laitteen tila virransyoton katkea-
misen jalkeen

Kayttolaite ja l[dmmitys on kytketty paélle
(hitsausprosessi).

Laite jatkaa toimintaa ilman uudel-
leenkdynnistyssuojausta samoilla
asetuksilla kuin ennen katkosta.

Kayttolaite ja l[dammitys on kytketty paalle

Laite kéynnistyy ja kéynnistysndytto

(hitsausprosessi). tulee nékyviin.
Laite ei ole Laite kdynnistyy ja kéynnistysndyttd
hitsausprosessissa. tulee nakyviin.

Ohjausrullan korkeuden saataminen

Rungon korkeutta voidaan lisatd tai vahentda sadtdmalld edessé (18) ja takana (12) olevia ohjausrullia.

A. Avaa ja irrota lieribkantaruuvit (39)
hylsyavaimella (avaimen koko 5 mm).

¥ — |

B. Sé&adéa eturullan pidike (40) ja takarullan
pidike (41) haluttuun korkeuteen.

40

C. Kirista lieriokantaruuvit (39) hylsyavaimella
(avaimen koko 5 mm).

39

\
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Vaihteiston nopeuden muuttaminen

Hidas vaihteiston nopeus Nopea vaihteiston nopeus

A. Avaa uppokantaruuvit (42) hylsyavai-
mella (avaimen koko 3 mm) ja irrota
vaihteiston kansi (43).

B. Avaa lieriokantaruuvit (44) hylsyavai-
mella (avaimen koko 4 mm) ja irrota
aluslevyjen (45) kanssa. Veda pieni
ketjuhammaspyoré (46) ja suuri ket-
juhammaspyora (47) yhdessd ketjun
(48) kanssa pois akseleilta.

C. Kaannd suurta ketjuhammaspyoraa
(47) ja pientd ketjuhammaspyoraa
(46) ketjun (48) kanssa 180° ja liu'uta
takaisin akseleille. Asenna lieriokanta-
ruuvit (44) ja aluslevyt (45) ja kiristd
vaantdmomenttiin 6 Nm.
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Vaihteiston nopeuden muuttaminen

D. Asenna vaihteiston kansi (43) uppo-
kantaruuvien kanssa (42).

E. Vilityssuhteen sovitus

e Valitse ja vahvista toimintondytossa
(33) ;Ei\nikkeella ”e-Drive” asetukset
0:4

e Valitse tdmén jalkeen "Gear Ratio Dri-
ve” (kayttolaitteen valityssuhde) kaan-
té@aﬂé painiketta ”e-Drive” ja vahvis-
ta @ & qu

 Kaanna painiketta ”e-Drive” /@ va-
litaksesi "slow” (hidas) tai "fast” (no-
pea) ja vahvista painamalla painiketta
“e-Drive” -y, .

o Kayta toiminto/lﬁytﬁsséi (33) painiket-
ta "e-Drive” €} valitaksesi symbolin
"paluu ty6nayttoon” m

Alapuristusrullan sdataminen

Tehdasasetuksena alempaa veto-/puristus-
rullaa (17) on siirretty 2 mm.

Mahdollinen ylévetorullan siirtymé voidaan
tasata alavetorullaan siirtdmall4 alavetorullaa
vaakasuunnassa.

Jos ylahitsausreittien siirtymad alempiin hit-
sausreitteihin on méaaritettdva koehitsauksen
aikana (katso kuva oikealla), tdméa on kom-
pensoitava siirtdmalld alempaa veto-/puris-
tusrullaa (17)

e Avaa pidatinruuvi (49) hylsyavaimella
(avaimen koko 3 mm) alemman veto-/
puristusrullan (17) keskelta.

e Siirrd alempaa veto-/puristusrullaa (17)
saman arvon verran kuin rullan siirrolle
médritettiin koehitsauksen aikana.

o Kiristd pidatinruuvi (49) alemmassa veto-/
puristusrullassa (17).

42

43

20, 20,
@ 0.0 = Setup
«\ Fin
4.0 Save Profile 4

Standby »

) 25
e On
[T

= 9
Advanced Mode

16




Puristusrullien vaihtaminen

Sovelluksesta riippuen voidaan kéyttaa erilaisia veto-/puristusrullia (katso Lisétarvikkeet).

Alemman veto-/puristusrullan (17) purkaminen:

Jérjestys nro 1-3

Alemman veto-/puristusrullan (17) kokoaminen:

Kadnteinen jarjestys nro 3—1

1. Pidatinruuvi
2. Puristusrulla
3. Sovitekiila

Ylemman veto-/puristusrullan (16) purkaminen:

Jérjestys nro 1-8

Ylemman veto-/puristusrullan (16) kokoaminen:

Kadnteinen jarjestys nro 8—1

. Uppokantaruuvi

. Kééntopééan suojalevy
. Pidatinruuvit

Akseli

. Pidatinruuvi

. Puristusrulla

. Vetoakseli, ylhaalla

. Sovitekiila

ONOU A WN =
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Kuumakiilan vaihtaminen

Ennen purkamista on varmistettava, etté laite on kytketty pois péakytkimesté (2) ja virtajohto irro-
tettu séhkoverkosta.

A. Kéaanni rengasta kuumakiilan pistokkeessa (13) vastapdivadn vasteeseen asti.
Vedd kuumakiilan pistoke (13) pois laitteesta.

B. Avaa lieribkantaruuvit (50) hylsyavaimella (avaimen koko 5 mm).

Vedd kuumakiilayksikkoa taakse.

Siirrd uusi kuumakiila (5) siséédn ohjaimeen (51).

Varmista, ettd iimarako kuumakiilan pidikkeen (52) ja kuumakiilan ripustuksen (53) valissd on 1 mm.
Kiristd lieri6kantaruuvit (50) kiristysmomenttiin 8,8 Nm.

Aseta kuumakiilan pistoke (13) takaisin liittimeen (54) ja kirista rengasta kuumakiilan pistokkeessa (13)
myotapdivadn, kunnes se lukittuu.

mmo o

HUOMIO!
A Kun kuumakiila on vaihdettu, tehdasasetukset on ehdottomasti palautettava (kohta A-D) (katso
luku "Kuumakiilan aseman tehdasasetus”).



Kuumakiilan aseman tehdasasetus

Kuumakiilan tehdasasetuksena ovat 2 mm:n paksuiset kalvot. Télld hitsausasemalla voidaan hitsata materiaali-
paksuuksia 1-3 mm.

A. Paina lukituslaitteen Kiristysvipua 11—
(10) ja kaanna kiristysvipua (7) ylos- '
pain, kunnes lukitus lukkiutuu, ja pida
lisaksi toisella k&delld tiukasti kiinni au-
tomaattisen hitsauskoneen kahvasta
(11) . Avaa hitsaustehon turvapultit
(9) vetdmalld ja kdantamalla 90°. Aseta
lukitusvarsi (4) suurimpaan aukeami-
sasentoon kayttdméalla hitsaustehon
saatbrengasta (8).

B. Valmistele 2 mm:n testinauhat.

200

500

C. Pystysuuntainen kuumakiilan ase-
tus: Avaa kahta lieribkantaruuvia
(55) hieman hylsyavaimella (avaimen
koko 5 mm). Kuumakiilan saatéruuvin,
pystysuora (23) kdantdminen hylsyavai-
mella (avaimen koko 5 mm) s&atad ku-
umakiilan (5) korkeuden. Jotta asetus
olisi oikea, lieribkantaruuvien (55) on
oltava keskelld pitkittaisreikid. Kirista lie-
ribkantaruuvit (55) kiristysmomenttiin
8,8 Nm.
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Kuumakiilan aseman tehdasasetus

D. Vaakasuuntainen kuumakiilan ase-
tus: Avaa lieriokantaruuveja (50)
hieman hylsyavaimella (avaimen koko
5 mm). Kuumakiilan vaakasuoran
saatoruuvin (24) kaantdminen hylsy-
avaimella (avaimen koko 5 mm) satda 50
kuumakiilan (5) vaakasuuntaisen ase- .D
man. limaraon kuumakiilan pidikkeen
(52) ja kuumakiilan pidikeripustuksen ? L] E
(53) valissa on oltava 1 mm. Kiristd lie-
riokantaruuvit (50) kiristysmomenttiin
8,8 Nm.

C Jos ilmarako kuumakiilan pi- - 24
dikkeen (52) ja kuumakiilan ul
ripustuksen (53) vélilla on yli ﬁ@ '/

1 mm, on olemassa vaara, etta 59
kuumakiila (5) tulee vedetyksi - —
ylemmén ja alemman veto-/
puristusrullan (16/17) véliin. a
| |
I I

E. Kun lukitus on avattu, vapauta ylakos-
ketusjarjestelman lukitusruuvi (21) ja
alakosketusjarjestelman lukitusruuvi
(22). Ruuvaa ylakosketusjarjestelman
saatoruuvi (19) ja alakosketusjérje-
stelmén séatoruuvi (20) hylsyavaimella
(avaimen koko 4 mm) riittdvén kauas ku-
umakiilasta (5).
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Kuumakiilan aseman tehdasasetus

F. Aseta hitsattavan materiaalin testinauhat
(yla- ja alakalvot) ylemmén ja alemman
veto-/puristusrullan  (16/17)  véliin
ja yld- ja alakosketusjérjestelmien
(14/15) ja kuumakiilan (5) véliin. Pai-
na Kiristysvivun lukitusta (10) ja sulje
kiristysvarsi (4) kayttdmalld Kiristys-
vipua (7) samalla, kun pidét toisella
kédelld lujasti kiinni automaattisen hit-
sauskoneen kahvasta (11). Kierrd hits-
austehon séitdrengasta (8), kunnes
puristusrullat koskevat kevyesti hitsatta-
vaa materiaalia.

G. Liith GEOSTAR sahkdverkkoon ja kytke
padkytkin (2) paille. Paina lukitus-
laitteen Kiristysvipua (10) ja k&&nni
kiristysvipua (7) ylospdin, kunnes luki-
tuslaitteen kiristysvipu (10) lukkiutuu,
ja pidd lisaksi toisella kéadelld tiukasti
kiinni  automaattisen  hitsauskoneen-
kahvasta (11) . Kierrd hitsaustehon
sadtbrengasta (8), kunnes hitsausteho
vastaa haluttua arvoa, kun lukitusvarsi
(4) on lukittuna ja testinauhat asetettu-
na sisddn. Lopuksi anna Kiinnitettyjen
kalvojen liukua noin 2 s ajan alhaisim-
malla nopeudella kuumakiilan (5) yli.
Kuumakiila (5) siirtyy néin lopulliseen
asemaansa.

HUOMIO!
Jos enimmaishitsausteho 1
500 N ylitetdan, voi seurauk-

sena olla mekaaninen vaurio.
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Kuumakiilan aseman tehdasasetus

H. Kun kokoonpano on kiristetty ja hitsaus-
teho asetettu, ruuvaa ensin alakoske-
tusjarjestelmda (15) alakosketusjar-
jestelmdn saétéruuvilla (20) ja sitten
ylékosketusjarjestelméé (14) ylakos-
ketusjarjestelmin saatéruuvilla (19)
kuumakiilan (5) suuntaan, kunnes
testinauhat ovat kevyesti Kiinnittyneet
paikalleen.  Yldkosketusjérjestelméan
(14) ja alakosketusjérjestelmén (15)
puristusrullien on pyorittdvd kalvojen
manuaalisen liikkeen tuloksena.
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Kuumakiilan aseman tehdasasetus

Jos yla- ja alakosketusjdrjestelmit
(14/15) on asetettu, muut kalvot voivat
kulkeakuumakiilan (5) vyli ja kuuma-
kiilaa (5) tarkkaillaan, jotta ndhd&én
siirtyykd se edelleen vaakasuorassa
suunnassa ylempiin ja alempiin veto-/
puristusrulliin (16/17). Tassd tapauk-
sessa ylé- ja alakosketusjérjestelmén
(14/15) kosketuspaine on lilan suuri,
ja se on sddettdvd uudelleen. Kytke
padkytkin (2) pois ja irrota GEOSTAR
sahkoverkosta. Tdmén jalkeen yla- ja
alakosketusjarjestelméan saatoruuvit
(19/20) on lukittava yla- ja alakos-
ketusjarjestelman  lukitusruuveilla
(21/22).

J. Paina kiristysvivun lukituslaitetta (10)

ja kadnna Kiristysvipua (7) ylospain,
kunnes lukitus lukkiutuu, ja pida lisaksi
toisella kadelld tiukasti kiinni automaat-
tisen hitsauskoneen kahvasta (11) .
Poista testinauhat.

7 —

105



106

Varoitukset ja virheilmoitukset

 Jos jokin varoitus on aktiivisena, kéyttdja voi jatkaa tyotd. Saat yksityiskohtaisia tietoja kyseisestd varoituksesta
toimintondytosté (33) valitsemalla "Show Warnings” (ndyta varoitukset) as%usva/ikossa.

* Jos varoitus tulee hitsauksen aikana, sen saa nakyviin “ylos”-nappdimen = avulla.

e Jos ilmenee virhe, lammitys kytket&dn pois ja kéyttolaite ei ole endé vapautettu.

e Jos kéyttolaite on estetty, kytke padkytkin (2) pois ja irrota virtajohto (1) sahkoverkosta. Ota yhteytta Leis-
ter-huoltokeskukseen.

Viestin I Virhekoodi / .
tyyppi Naytto varoitusilmoitus Virheen kuvaus
2200 Heat Cartridge Broken Lammityspatruuna on viallinen
No Warning Ambient Temperature Ympériston lampdtila on liian korkea
Undervoltage Alijannite
Varoitus
Overvoltage Ylijannite
E=TlimM|| Max. Force Exceeded Kiristyksen enimmaisteho ylitetty
Drive Qvercurrent Virran rajoitus
0001 Laite oq y||kuumentqlnut.
Anna laitteen jadhtya.
Virhe Error No.0001
0002 Verkkojannitteen yli- tai alijannite.
Tarkista jannitelahde.
asau 0004 Laitteistovirhe
0008 Termopari on viallinen
Virhe*
Error No.0008, 0020 Lammityspatruuna on viallinen
i dsister.con 0200 Tiedonsiirto virhe
0400 Kayttolaitteen virhe

* Ota yhteytta Leister-huoltokeskukseen




Lisatarvikkeet

e Vain Leister-lisatarvikkeiden kayttd on sallittu.

Harjoituskurssi

e | eister Technologies AG ja sen valtuutetut huoltopisteet tarjoavat hitsauskursseja ja perehdytyskoulutuksia. Katso
lisatietoja sivustolta www.leister.com.

Kunnossapito

* |rrota laite sahkdverkosta huoltot6ita varten.

@ Anna kuumakiilan (5) jaahtya.

e Puhdista kuumakiila messinkiharjalla
e Puhdista vetorullat terasharjalla.
e Tarkasta virtajohto (1) ja pistoke sdhkdisten ja mekaanisten vaurioiden varalta.

Huolto ja korjaus

¢ Huoltoja saavat suorittaa vain valtuutetut huoltokeskukset. Ne takaavat ammattitaitoisen ja luotettavan korjaus-
palvelun 24 tunnin kuluessa alkuperdisilld varaosilla piirikaavioiden ja varaosaluetteloiden mukaisesti.
e Jos ndytté "Maintenance servicing” (huolto) tulee nékyviin, kun kuumakiilahitsauslaite on

kytketty paalle, valtuutetun Leister-huoltokeskuksen on tarkastettava laite. Kéyttoyksikkg — |
on saavuttanut 800 kéyttétuntia.
o Nayttd poistuu ndkyvistd automaattisesti 10 s kuluttua tai voidaan vahvistaa painamalla
painiketta "e-Drive” “y. Maintenance
Servicing
Takuu

¢ Tahén laitteeseen sovelletaan suoran jakelukumppanin/myyjan myontamid takuita ostopéivasta alkaen. Takuu-
vaateen tapauksessa (varmistus laskun tai ldhetteen avulla) valmistus- tai késittelyvirheet hyvittdd myyntikump-
pani korvaavan toimituksen tai korjauksen muodossa.
Tama takuu ei koske sahkoistd kuumakiilaa.

e Muut takuuvaateet hyldtdén pakottavan lainsdddannon puitteissa.

e Takuu ei korvaa luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai ep&asianmukaisesta kdsittelystd aiheutuvia
vaurioita.

¢ Takuu raukeaa, jos ostaja on tehnyt jalkiasennuksia tai muuttanut laitetta.

107



LEISTER|E

Your authorised Service Centre is:

© Copyright by Leister

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +41416627474
Fax +41 41662 7416

www.leister.com
sales@leister.com

BA Geostar G5/G7/04.2015

Art. 000.000 (part 5)



