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Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung) @

Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren Verfligung aufbewahren.

Leister EXAMO Zugpriifgerat

(nach DIN 51221 Teil 1)
Anwendung

Zugpriifgerét fiir Schél-, Scher- und Zugversuche von Kunststoff-Dichtungsbahnen, Geotextilien und Folien.
(vgl. DVS 2225 Teil Il, DVS 2203 Teil Il, BAM)

Zur Bestimmung der Festigkeit einer Schweissprobe wird der Probekdrper (nach DVS, DIN 53455 oder ASTM) in
das Zugpriifgerat eingespannt und bei konstanter Priifgeschwindigkeit bis zum Reissen gedehnt.

Maximalkraft (Fpea) Und Reisskraft (Frear) mit den entsprechenden Dehnwerten kdnnen nach dem Versuch
abgelesen werden. Erfolgt eine Verstreckung der Probe, so ist die Zugkraft der maximalen Streckspannung
abzulesen.

Richtwerte flr Priifgeschwindigkeiten: PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN und ASTM) PE-HD 50 mm/min.
PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

A Warnung

Lebensgefahr beim Offnen des Geréates, da spannungsflihrende Komponenten und Anschliisse freige-
legt werden. Vor dem Offnen des Gerétes Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des Schutzleiters
innerhalb oder ausserhalb des Gerétes ist gefdhrlich'!
Nur Verldangerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

A Vorsicht

Nennspannung, die auf dem Gerat angegeben ist, muss mit der Netzspannung (bereinstimmen.
@ FI-Schalter beim Einsatz des Gerédtes auf Baustellen ist fiir den Personenschutz dringend erforderlich.

Gerat muss beobachtet betrieben werden. Gerat darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter
deren Aufsicht benitzt werden. Kindern ist die Bentitzung génzlich untersagt.

@ Gerat vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen.
@ Wahrend der Betriebsphase diirfen Antriebsspindel und Schlitten nicht bertihrt werden.

@ Schlitten darf bei eingespannter Probe nicht eingefahren werden.



Konformitat

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bestatigt, dass dieses Produkt in
der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfiillt.
Richtlinien: 2006/42, 2004/108, 2006/95
Harmonisierte Normen: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1, EN 50366,
EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

e wu W et i

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 02.03.2012

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fihrt werden. Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill! GemaB
der Européischen Richtlinie 2002/96 (iber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und ihrer Umsetzung in
nationales Recht miissen nicht mehr gebrauchsféhige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugeftinrt werden.

Technische Daten

EXAMO 300F EXAMO 600F
Spannung * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Leistung ] 200 200
Max. Zugkraft N 4000 4000
Temperaturbereich °C - 5 bis + 80 - 5 bis + 80
Kraftmessbereich N 0-4000 0-4000
Anzeigeabweichung % < 3% FS bei 20°C < 3% FS bei 20°C
Min. Backenabstand mm 5 5
Max. Backenabstand mm 300 600
Fahrweg mm 300 600
Priifgeschwindigkeit mm/min. 10 -300 10 -300
Max. Probendicke mm 7 7
Max. Probenbreite mm 40 (60 optional) 40 (60 optional)
USB-Port optional optional
Emissionspegel Lpa (dB) <70 <70
Gewicht ** kg 14 17.5
Masse (L x B x H) mm 750 % 270 x190 1050 x 270 x190
Konformitatszeichen e C€e
Sicherheitszeichen ® ®
Schutzklasse | @ D

* Anschlussspannung nicht umschaltbar ** Gewicht ohne Netzanschlussleitung

Technische Anderungen vorbehalten



Geratebeschreibung

1 Steckerbuchse

2 Hauptschalter

3 Tastenfeld

4 Display

5 USB-Port (optional)

6 Antriebsspindel

7 Obere Fiihrungsstange
8 Untere Fihrungsstange
9 Klemmhebel

10 Verstellschraube

11 Klemmbacken

12 Schlitten

13 Distanzstift

14 Trapezgewindemutter

15 Gehéuse flir Antriebsmotor
und Elektronik

16 Befestigungsschraube
Klemmbacke fix

17 Sicherheitsposition Riickfahrt
18 Sicherheitsposition Priifrichtung
19 Gewindeanfang Riickfahrt

20 Gewindeanfang Priifrichtung
21 Feder

22 Spannwelle

23 Flachkopfschraube

24 Halter

25 Befestigungsschraube



Geratebeschreibung Tastenfeld (3)

m> || Start/Stop 1l & | ickwarts /MINUS |33

Geratebeschreibung Display (4)

J A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163

Speed % %

G D H E F

A Momentane Schiittenposition zu Initial Length (Versuchs-Parameter)
Bei Driicken der Taste oder absolute Schlittenposition

o w

D Mmoo

Hochstwert Prifkraft der laufenden Priifung
Vor dem Riss: momentane Prifkraft
Nach dem Riss: Reisskraft
Priifgeschwindigkeit Soll-Wert

Dehnung bei Fpegx (Stoppt mit Fpea)
Reissdehnung

Status Gerét

> testing

O Stop

>> Fast motion forward
< Fast motion backward

H Status USB
| Aktuelle Datei bestimmt

— Aufzeichnung lauft
Status Abschaltung
A Automatischer Stop bei Fre,
M Manueller Stop
K Uberstromanzeige Motor
< Uberstrom gemessen

— {| Schnellgang + || Schnellgang
vorwérts / PLUS

SET

Men( anwahlen



Betriebsbereitschaft

e Koffer 6ffnen

e Beiliegende Netzanschlussleitung an Steckerbuchse (1) anschliessen
e Gerdt ans elektrische Netz anschliessen
e Klemmhebel (9) bis zum Einrasten herausziehen

e Hauptschalter (2) einschalten:
— Schlittenposition nicht am Distanzstift (13)

— Aufforderung Press << for Initialize erscheint auf Display (4)
— Taste betatigen, Wait for Initialize erscheint auf

Displa) und Schlitten (12) fahrt bis zum Distanzstift (13)
— Auf Display (4) erscheint Standardanzeige

— Schlittenposition am Distanzstift (13)

— Auf Display (4) erscheint Standardanzeige

Versuchs-Parameter

e \ersuchs-Parameter mit folgenden Tasten einstellen:

[s=T]

e Speed:
e |nitial Length:

e |nitial Tension:

Speed Set Initial Length Set Initial Tension

[s= Js=1]

Priifgeschwindigkeit in mm/min .
Backenabstand in mm, der vom Gerat nach Betédtigung mit Taste oder
wird.

Der Backenabstand kann jederzeit mit Taste oder korrigiert werden. Die absolute
Position des Schlittens (12) (Backenabstand) wird auf dem Display (4) angezeigt.

angefahren

Hohe der Vorspannkraft. Beim Erreichen der eingestellten Vorspannkraft beginnt die
Auswertung des Zugversuches. Wird die Vorspannkraft 0 N eingestellt, beginnt die
Versuchsauswertung mit dem Driicken der Start-Taste

e Men( mit Taste | verlassen

© Beim Anfahren von Initial length kann die Kraftanzeige einen Wert = 0 anzeigen. Grund: durch Temperatur-
einwirkung auf Gerdt und/oder Krafteinwirkung auf Klemmbacken (11) bei Gehéuse fiir Antriebsmotor
und Elektronik (15).

e Bei Beginn der Prifung wird die Kraftanzeige auf 0 gesetzt

Version mit USB-Port verfiigt iiber weitere Meniipunkte (siehe Bedienung USB-Port).



Probe einspannen

e Klemmbacken (11) mit Klemmhebel (9) entspannen

e Klemmbacken (11) an Verstellschraube (10) auf Probendicke ausrichten

e Probe mit Klemmhebel (9) spannen

e Betrdgt die Breite des Priiflings weniger als 40 mm, ist er in der Hohe in
waagrechter Lage auf die Backenmitte auszurichten

e Schlitten darf bei eingespannter Probe nicht eingefahren werden, W 7
Uberlastsicherung wird aktiviert AN 2

Scherversuch (VS 2226-2)
< — -
>y NS

N

R R}
w AR < AMM

Priifung beginnen

e Start/Stopp-Taste betatigen
e \Vird der eingestellte Vorspannwert erreicht, werden die Werte Dehnung und Position auf Null gesetzt und die
Messung beginnt (ist der Vorspannwert auf 0 N eingestellt, beginnt die Messung sofort).

Priifung beenden

e Beim Riss der Probe Taste | | betétigen, Schlitten (12) stoppt

e Ohne Betétigung der Taste |.| stoppt der Schlltten (12) am Ende des Fahrweges

e Soll der Zugversuch unterbrochen werden, Taste |jsl>]| betdtigen

e Beim Riss der Probe stoppt der Schlitten (12)

e Reisst die Probe nicht, stoppt der Schlitten (12) am Ende des Fahrweges

e Soll der Zugversuch unterbrochen oder abgebrochen werden, Taste betatigen. Beim Unterbruch einer Zug-
probe werden die Messwerte nicht zurtickgestellt, falls der Kraftmesssensor tiber der eingestellten Vorspannung
unter Belastung steht (siehe Fpeac-Anzeige). Ein Weiterflihren des aktuellen Versuches ist somit gewéhrleistet.

e Die automatische Abschaltung beim Riss der Probe (Frear) kann bei gewissen Zugversuchen hinderlich sein.
Deshalb kann diese Funktion deaktiviert werden. |—

) » . = u>
Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten und gelangt — Y
iv (Default <+> Auto-Stop

man in dasAusvvahImenU
<-> Manual-Stop

Mit der Taste [ | i
und mit der Taste !

(Manuell).




Ablesen der Priifdaten

e Am Display (4) die Versuchswerte ablesen
e Durch Betéatigung der Taste fahrt der Schlitten (12) in seine programmierte Ausgangsposition zuriick.
Die Positionsanzeige schaltet auf den absoluten Backenabstand um.

 Bei erneutem Betétigen der Taste werden die Versuchsdaten geldscht und ein neuer Zugversuch eingeleitet.

Probe entnehmen

e Klemmbacken (11) mit Klemmhebel (9) entspannen und Probe entnehmen
e Das Gerdt ist flr weitere Priifungen bereit

Transportbereitschaft

e Klemmhebel (9) bis zum Anschlag nach unten stossen

e Gerdt vom Netz trennen

e Kabel von Steckerbuchse (1) entfernen und in Koffer legen
e Koffer schliessen

Klemmbackenwechsel

e Bewegliche Backen
— Verstellschraube (10) gegen Klemmbacken (11) anziehen
— Spannwelle (22) mit Gabelschliissel 8 mm von Klemmbacke (11) 10sen
— Klemmbacken (11) entfernen
e Fixe Klemmbacken
— Befestigungschraube Klemmbacke fix (16) mit Sechskant-Steckschliissel 4 mm losen
— Klemmbacken (11) abziehen
e Klemmbacken in umgekehrter Reihenfolge montieren
— Auf Ausrichtung der Verzahnung der Klemmbacken (11) achten
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USB-Port (optional) zu Zugpriifgerat EXAMO 300F und 600F oL

e Der USB-Port ermdglicht die Aufzeichnung der Prozesswerte Kraft, Dehnung und Priifgeschwindigkeit mit
einem handelsiblichen USB-Stick. Die Auswertung erfolgt tiber eine nicht mitgelieferte Tabellenkalkulations-
Software, z.B. Microsoft® Excel.

e Grundsétzliches USB-Stick
—Wenn ein neuer USB-Stick verwendet werden soll, diesen im Format FAT-32 mit Sektorgrossen von
512 Byte formatieren.

— WICHTIG: Neue USB-Sticks immer vorgangig am Gerét testen! Teilweise funktionieren nicht alle USB-Sticks
mit dem Gerét. Dies ist abhéngig von z.B. USB-Plagiaten, vorinstallierter Software, welche sich selber starten
mdchte, Stick gesperrt, etc.

— Niemals den USB-Stick wéhrend einer Speicherung ausziehen! Die Daten werden sonst nicht
gespeichert! Immer gemass dieser Anleitung die Priifung einer Probe beenden.

e Datum und Uhrzeit
— Beim erstmaligem Aufstarten des Gerdtes Datum und Uhrzeit einstellen, bzw. kontrollieren. Die Anweisung
finden Sie unter der Rubrik Voreinstellungen (Diagramm).

— Wurde das Datum verstellt, Gerét flir zwei Sekunden ausschalten. Anschliessend wieder einschalten, damit
das Datum (ibernommen wird.

— Datum und Uhrzeit laufen nun netzunabhéngig durch eine Batterie gestltzt.
Eine sporadische Kontrolle der Funktion empfiehlt sich.

T socs sechrater AL 50 00
] 50| 0 0
— USB-Stick in den USB-Port einstecken
— In der Anzeige des Gerates erscheint das Symbol | (A) |£|

e Dateiname
— Beim Starten der Aufzeichnung wird automatisch ein Dateiname generiert, welcher aus dem aktuellen Datum
(Monat und Tag) und der Filenummer besteht. Beispiel: 0309-002 — 09. Marz, zweite Probe.

— Die Filenummer erhoht sich automatisch bei jeder Speicherung. Die Nummer féngt jeden neuen Tag bei 001 an.



Voreinstellungen

Einstellen Datum, editieren Kundentext oder Anzeige Betriebsstundenzahler.
Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten und erscheint die folgende Anzeige:

5
Y
Date/Text ->+

Show Timer ->+

Motor ——_-0:10 Set Date ->+

Show Text ->-

Wechselt nach 3 Sekunden

automatisch in den Betriebsmodus

~_[comPANY Time: 14M07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A + || Taste (+) oder (-):
(+)(-)(SET)Enter — Wert vor dem Cursor
[=] editieren
Taste (+) oder (-): ___ Taste (SET):
Zeichen auswahlen SET Cursor verschieben
— zum ndchsten Wert
Taste (SET): ___ Taste (SET): _ Tas}e (M):
Bestehender weiter zur nichsten zurupk auf
Text wird — Position Betriebsmodus
EEE ibernommen. Taste ( M)
Zuriick auf || Juriick zur
Betriebsmodus vorherigen Position
Abschluss: Als letztes Zeichen ein «Leerzeichen» einfiigen. Bestatigen
mit Taste (SET). Der Text kann aus maximal 16 Zeichen bestehen.
Y l
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
L
| 501 0 0

Anzeige Betriebsmodus

11
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Aufzeichnen der Versuchsdaten

e Nach den korrekten Voreinstellungen ist das Geréat bereit zur Au
e Um einen Versuch zu starten Taste driicken.
Auf dem Display (4) erscheint blinkend die Meldung «PLEASE
WAIT USB» und die Filenummer. Jetzt werden die Datei gedffnet
und der Kopftext erstellt.

e Sobald die Datei erstellt ist, &ndert sich das Symbol auf dem
Display (4) von | auf ein blinkendes — und der Versuch wird
gestartet.

e Die Werte Kraft, Geschwindigkeit und Dehnung werden jeden M

-~

fzeichnung.

PLEASE WAIT USB
File 001

A 50 0 0
> D= 0 0

illimeter aufgezeichnet.

e F(ir jeden Versuch wird ein Kopftext mit Kundentext, Filenummer, Datum, Uhrzeit und Einstellungen gespeichert

(siehe Auswertung).

Stoppen der Aufzeichnung

-~

e Der Versuch wird automatisch gestoppt wenn die Probe reisst (Frear),

*
»

Abbruch mit Tasten , ,

Endes des Fahrweges.
e Auf dem Display erscheint wieder die Meldung «PLEASE WAIT USB».

oder beim Erreichen des

PLEASE WAIT USB
File 001

Niemals den Stick entfernen, wéhrend diese Meldung noch angezeigt wird!

Weitere Aufzeichnungen

e Probe ausspannen

Zuriickfahren auf Initial Length
Taste 2 x driicken

H

Neue Probe einspannen

I|)

Versuchs-Parameter nach
Bedarf andern

[s=T]

e Sollen die Werte nicht mehr aufgezeichnet werden, muss der USB-Stick entfernt werden
e Priifen Sie von Zeit zu Zeit den Restspeicherplatz des USB-Sticks am PC




Auswertung oL

e USB-Stick in USB-Port eines Computers einschieben (nicht mitgeliefert)
e Tabellenkalkulations-Software starten (nicht mitgeliefert)

e Datei 6ffnen

e | aufwerk anwahlen (Laufwerk mit USB-Stick)

e Dateityp: «alle Dateien»

e Gewlinschte aufgezeichnete Datei (*.csv) markieren und 6ffnen

e Die Datei wird gedffnet. Beispiel Dateiinhalt:

Kundentext (editierbar) FIRMA-XY
Probennumer File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Kopftext Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init. Tension = ON
Uberschrift Spalten Strain F PV SPEED_PV
Einheit [%] [N] [mm/min]
1. Datensatz 5 0 100
2. Datensatz 10 0 100
3. Datensatz 15 3 100
4., Datensatz 20 9 100

Daten FPeak FPeak:
20 9 100
Flear FTear:
20 9 100
Datei-Ende End of File
Diagramm erstellen 0%

e Einen Versuch auswahlen. Ubersicht Spalten, Einheit und Datensatze markieren (siehe Tabelle oben)
e Symbol «Diagramm erstellen» anklicken, mit Hilfe des Assistenten Diagramm erstellen (genauere Angaben
entnehmen Sie dem Benutzerhandbuch der Tabellenkalkulations-Software, nicht im Lieferumfang enthalten)

e Mdgliche Darstellung: 2000 200
3500 - —_
=
3000 - 150 £
£
2500 £
=, 2000 100 =
£ £
S 1500 =)
* 1000 A L50 2
500 - £
@
0 T T T T T T T T T 0 3
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Dehnung [%)] 13
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Betriebsstorungen und Massnahmen

e Schlittenblockade wéhrend der Riickfahrt

— Ist die Riickfahrt des Schlittens behindert wird die Uberlastsicherung aktiviert.

— Die Trapezgewindemutter (14) wird vom Schlitten (12) freigegeben.

— Die Trapezgewindemutter (14) féhrt zur Sicherheitspostion Riickfahrt (17) der Antriebsspindel (6).

— Das Gerat muss mit der Taste gestoppt werden.

— Ist das Gerdt im Modus Wait for Initialize Distanzstift (13) von Hand betétigen.

— Das Geréat mit der Taste starten.

— Die Trapezgewindemutter (14) manuell an den Gewindeanfang Riickfahrt (19) fiihren. Trapezgewinde-
mutter (14) wird von der Antriebsspindel (6) erfasst und in Prifrichtung bewegt.

— Ist mindestens ein Gewindegang der Antriebsspindel (6) auf der linken Seite der Trapezgewindemutter (14)
sichtbar, das Gerat mit der Taste \ stoppen.

— Den Schlitten (12) manuell bis zum Einrasten auf die Trapezgewindemutter (14) schieben.

— Das Gerat mit dem Hauptschalter (2) ausschalten und wieder einschalten.

— Das Geréat geméss Betriebsbereitschaft neu initialisieren.

e berlastsicherung in Priifrichtung
— Wird die maximal zuldssige Zugkraft von 4000 N Uberschritten, schaltet das Gerdt zur Vermeidung von Scha-
den automatisch ab.
— Mit der Taste
— Probe entnehmen.
— Neue Probe einspannen und Priifung wiederholen.

Probe entlasten.

* Uberlaststrom Motor
— Das Gerét misst immer den Aufnahmestrom des Motors. Ubersteigt der Strom den maximal zul&ssigen
Strom, wird der Motor zurlickgeregelt, wodurch die Drehzahl des Motors reduziert wird. Am Display
erscheint das Symbol <.
— Antrieb mit Taste ausschalten und mit der Taste Probe entlasten.
— Probe entnehmen.
— Neue Probe einspannen und Priifung wiederholen.

e (berfahren des Spindelendes in Priifrichtung

— Wird das Ende des Fahrweges nicht erkannt, fahrt der Schlitten (12) in die Sicherheitsposition Priif-
richtung (18).

— Das Geréat mit der Taste stoppen.

— Mit der Taste das Gerat starten.

— Den Schlitten (12) manuell an den Gewindeanfang Priifrichtung (20) flhren.

— Ist mindestens ein Gewindegang der Antriebsspindel (6) auf der rechten Seite des Schlittens (12) sicht-
bar, das Gerdt mit der Taste stoppen.

— Das Geréat mit dem Hauptschalter (2) ausschalten und wieder einschalten.

— Das Geréat geméss Betriebsbereitschaft neu initialisieren.




Ausfiihrungen Zugpriifgerat

EXAMO 300F / EXAMO 300F mit USB-Port
EXAMO 600F / EXAMO 600F mit USB-Port

Wartung

e Die Antriebsspindel (6) sauber halten und nach 40 Stunden fetten. Beim Einsatz unter erschwerten Umwelt-
bedingungen sind die Intervalle zu verkiirzen.

¢ Obere Fiihrungsstange (7) und untere Fiihrungsstange (8) sind sauber zu halten.

* Die Gleitlager sowie die Spindellagerung sind wartungsfrei. Eine Schmierung mit Fett oder Ol (mit Fettzusétzen
wie Zinksulfid, Molybdénsulfid und &hnlichem) ist nicht erlaubt und beeintréchtigt die Lebensdauer der Lager.

e Beschédigte Schmutz-Abstreifer am Schlitten (12) sind unverziiglich zu ersetzen.

e Netzkabel und Stecker auf Unterbruch und mechanische Beschadigungen tberprifen.

Service und Reparatur

e Kohlenstand des Motors nach ca. 1’000 Betriebsstunden durch lhre Service-Stelle kontrollieren lassen.

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausflihren zu lassen. Diese
gewdhrleisten innert 24 Stunden einen fachgerechten und zuverlassigen Reparatur-Service mit Original-
Ersatzteilen gemdss Schaltplanen und Ersatzteillisten.

Gewabhrleistung

e F(ir dieses Gerdt besteht eine grundsétzliche Gewdahrleistung von einem (1) Jahr ab Kaufdatum (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein). Entstandene Schaden werden durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

e \eitere Anspriiche sind, vorbehéltlich gesetzlicher Bestimmungen, ausgeschlossen.

e Schiden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewéhrleistung ausgeschlossen.

e Keine Anspriiche bestehen bei Geréten, die vom Kaufer umgebaut oder verdndert worden sind.

15



Operating instructions (ansiation of the original operating instructions)

E Please read operating instructions carefully before use and
keep for further reference.

Leister EXAMO Tensiometer

(according to DIN 51221 part 1)

Application
Tensiometer for peeling, shearing and tensile tests of geomembranes, geotextiles and films.
(see DVS 2225 part II, DVS 2203 part Il, BAM )

To determine the strength of a welding sample the test piece (according to DVS, DIN 53455 or ASTM) is fastened
into the tensiometer and stretched under constant speed until it tears.

Peak force (Fpeq) and tear force (Freqr) @s well as the corresponding elongation data are on the display at
the end of the test. If the sample is stretched, the tensile force of the maximum yield stress is displayed.

Standard values for test speeds: PVC-P 100 mm/min. (3.93 in/min.)
(DVS, DIN and ASTM) PE-HD 50 mm/min. (1.96 in/min.)
PP, PVDF 20 mm/min. (0.78 in/min.)
PVC-U 10 mm/min. (0.39 in/min.)

A Warning

Danger to life when opening the tool, as live components and connections ar exposed. Unplug the
tool before opening it.

Connect the tool to a line/mains socket with protective earth. Every interruption of the protective
earth inside or outside of the tool is dangerous!

Only use extension cables with protective earth!

A Caution

The voltage rating stated on the tool must correspond with the line/mains voltage.

@ For personal protection on building sites we strongly recommend the tool be connected to a RCCB
(Residual Current Circuit Breaker).

The machine may only be used by qualified specialists or under their supervision.
Children are not authorized to use this machine.

@ Protect the tool from damp and wet.
@ Do not touch drive shaft and sliding carriage during operation.

6 @ Do not operate the sliding carriage when a welding sample is fastened in.



Conformity

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswi/Switzerland confirms that this product, in the
version as brought into circulation through us, fulfils the requirements of the following EC directives.
Directives: 2006/42, 2004/108, 2006/95
Harmonized Standards EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1, EN 50366,

EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswil, 02.03.2012

31[}4&0 Uow N E@/W"

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Disposal

Power tools, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling. Only for EC
countries: Do not dispose of power tools into household waste! According to the European Directive
2002/96 on waste electrical and electronic equipment and its incorporation into national law,
power tools that are no longer suitable for use must be separately collected and sent for recovery
in an environmental-friendly manner.

Technical Data

EXAMO 300F EXAMO 600F
Voltage * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Power consumption W 200 200
Max. tensile load N (Ibf) 4000 (900) 4000 (900)
Temperature range °C (°F) -5t0+80 (-23t0+176) -5t0+80 (-23t0+ 176)
Load measure range N (Ibf) 0 - 4000 (0 - 900) 0-4000 (0 —900)
Diviation indicator % <3%FSat20°C (<3%FSat68F) <3%FSat20°C (<3%FSat68°F)
Min. jaw spacing mm (in) B 0.2) 5 0.2)
Max. jaw spacing mm (in) 300 (11.8) 600 (23.6)
Range mm (in) 300 (11.8) 600 (23.6)
Testing speed mm/min. (in/min) 10 — 300 (0.39-11.8)  10-300 (0.39-11.8)
Max. sample thickness mm (in) 7 (0.28) 7 (0.28)
Max. sample width mm 40 (60 optional) 40 (60 optional)
Max. sample width (in) 1.57 (2.36 optional) 1.57 (2.36 optional)
USB-Port optional optional
Emissionspegel La (dB) <70 <70
Weight ** kg (lbs) 14 (30.9) 17.5 (38.6)
Dimensions (Lx W x H) mm 750 x 270x190 1050 x 270x190
Dimensions (L x W x H) (in) (29.5% 10.6x 7.5) (41.3x 13.6x 7.5)
Mark of conformity Cce ce
Mark of approval ® ®
Protection class | D D

* Line/mains voltage cannot be switched over ** Without power supply cord
Technical data and specifications are subject to change without prior notice
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Description of tool

©CooONOOOA~WN =

Plug socket

Main switch
Keyboard

Display

USB-Port (optional)
Drive shaft

Upper guide bar
Lower guide bar
Clamping lever

10 Adjustment screw

11 Clamping jaws

12 Sliding carriage

13 Spacer

14 Trapezoidal thread nut

15 Housing for drive motor and
electronics

16 Set screw for fixing clamping jaw

17 Safety position for return passage

18 Safety position for direction

19 Thread start for return passage
20 Thread start for test direction
21 Spring

22 Cocking-lever shaft

23 Flat head screw

24 Holder

25 Set screw




Description of tool keybord (3)

— || Fast motion + || Fast motion
m> | Start/Sp 1l & | back/miNs » || forward/PLUS

Description of tool display (4)

J A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163

Speed % %

G D H E F

A Actual sledge position (test parameter)
When pushing keys or absolute sledge position
Max. tensile load of test in progress
Before shearing: actual tensile load
After shearing: tearing force
Test speed setvalue  [mm/min]
Elongation at Fpez (Stops with Fpeae)
Elongation at shearing
Status of machine
> testing
O Stop
>> Fast motion forward
< Fast motion backward
H USB status

| Current file identified

— Recording
J  Shut-off status

A Automatic stop at Freqr

M Manual stop
K Drive motor overload

< excess current measured

3
El

o w
=ZE=Z2=Z3 T
2

W@ M m o

SET

Select menu
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Readiness for working

e Open storage case

e Connect enclosed power cable to socket (1).
e Connect the machine to the line/mains

e Pull out clamping lever (9) un till it is locked

e Turn-on main switch (2)
— Position of sliding carriage is not at spacer (13)
— Press <, for Initialize appears on display (4)
— Push key , Wait for Initialize appears on display (4)
and sliding carriage (12) moves to spacer (13).
— Display (4) shows standard mode

— Position of sliding carriage is not at spacer (13)
— Display (4) shows standard mode

Test parameter

e Set the test parameters using the following keys:

s T 1
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension

e Speed: Test speed in mm/min.

e |nitial Length:  Jaw cing m, which is automatically adjusted by the equipment when pressing the
—
The jaw spacing can be corrected at any time with the key or .
The absolute position of the sliding carriage (12) (jaw spacing) appears on the display (4).

e Initial Tension: Level of initial tension. When the set initial tension is achieved, the evaluation of the tensile
test starts. If the initial tension is set to O N, the test evaluation can be started by pressing the Start key.

e Exit menu by pushing key

e When setting the initial length, the force display may show the value = 0. Reason: Influence of temperature on
the equipment and/or force on the clamping jaws (11) which are close to the housing of the drive motor
and circuit board (15).

e \Vhen starting the test, the force values are reset to 0.

Version with USB port has more menu items (see operation of USB port).



Fasten test piece

e Release tension clamping jaws (11) with the clamping lever (9).

e Adjust clamping jaws (11) at the adjusting screw (10) to thickness of sample.

e Fix sample material with clamping lever (9).

e |f the sample width is less than 40 mm, it has to be attached
horizontally in the middle of the jaws height.

¢ Do not operate the sliding carriage backwards when the sample is
fastened in, overload fuse will be activated.

Shear test (Dvs 2226-2) Peel test (Dvs 2226-3)

)

1
y !I
1

%
21i

Start test procedure

* Press Start/Stop key
e \When the set initial tension value is achieved, the elongation and position values are reset to nought and the test
evaluation starts (if the initial tension value is already set to O N, the test evaluation starts immediately).

End test procedure

e |n case the sample tears, push key to stop sliding carriage (12).

o If key is not pressed, the sliding carriage (12) stops automatically at the end.

e To interrupt or stop the tensile test, press Start/Stop key.

e \When sample shears, the sliding carriage) stops automatically.

e |f the sample does not shear, the sliding carriage (12) stops at the end of the run.

e To interrupt or stop the tensile test, press Start/Stop key. When interrupting the tensile test, the measuring
values are not reset if the power sensor is under pressure the initial tension value (see Fpeu display). This
guarantees that the existing test can be continued.

e The automatic shut-off can be a hindrance during certain tensile tests when the sample tears (FTear).
Therefore, this function can be deactivated.

Go to the selection menu by pressing the and keys

at the same time. Y
With the key the automatic shut-off is active (default) and <+> Auto-Stop
with key it is deactivated (manual). <-> Manual-Stop
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Reading test data

e Read the test values on the display (4)

e By pressing the key , the sliding carriage (12) will return to its programmed starting position.
The position display reverts back to the absolute jaw spacing.

e By pressing the key again, the test data are cancelled and a new tensile test can be started.

Remove test piece

e Relieve clamping jaws (11) with locking lever (9) and remove welding sample.
e The tool is ready for further testing.

Ready to transport

e Push locking lever (9) down until to the limit.

e Unplug tool from the line/mains.

e Unplug cable from socket (1) und put it into the storage case.
e (lose the storage case.

Change of clamping jaws

e Flexible jaws
— Fasten adjustment screw (10) against the clamping jaw (11).
— Unscrew the cocking-lever shaft (22) from clamping jaw (11)
with a 8 mm spanner.
— Remove clamping jaw (11).
e Fixed clamping jaws
— Unscrew set screw (16) with 4 mm hexagonal box spanner.
— Pull off clamping jaw (11).
e Assemble clamping jaws in reverse order.
— Watch the alignment of clamping jaws (11).



USB port (optional) for tensiometers EXAMO 300F and 600F oL

e The USB port enables the process values force, expansion and test speed to be recorded on a standard USB
stick. The assessment is made using spreadsheet software, not included in the delivery, e.g. Microsoft® Excel.

e Basic USB stick
— If a new USB stick is used, this should be formatted in format FAT 32 with memory size 512 bytes.

— IMPORTANT: Always test new USB sticks on the device in advance! Sometimes not all USB sticks work
with the device. This can depend on, e.g. USB copies, preinstalled software which wants to start up automatically,
locked stick, etc.

— Never pull out the USB stick while it is saving! The data will not be saved! Always end the test of a
sample according to these instructions.

e Date and time
— Set up or check the date and time the first time that the device is started up. You can find the instructions
for this under the heading Presettings (diagram).

— If the date has been altered, turn the device off for two seconds. Then turn it back on so that the date is
accepted.

— The date and time are powered by a battery independent of the power supply.
It is recommended to check its function periodically.

e Inserting USB stick
- Unscr(?w protective cover. A 90 0 0
O 50 I 0 0
— Insert USB stick in the USB port.
— The symbol | (A) appears in the device display. |£|

e File name
— A file name consisting of the current date (month and day) and the file number will be created automatically
when recording is started. Example: 0309-002 — 09. March, second sample.

— The file number increases automatically every time it is saved. The number begins at 001 every day

23
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Presettings oL

To set date, edit client text or display of operating hours counter.

By pressing keys at the same time, the following display appears:
=&
Y
— Date/Text ->+ —
< Show Timer ->+ =
Motor ———-0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
Changes automatically to operating
mode after 3 seconds
~_[COMPANY Time: 14H07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A 5] .
21 (+) or (-) key:
(+)(-)(SET)Enter edit value before the cursor
> (+) or (-) key: = (SET) key:
select symbol move cursor to next value

(SET) key: == (SET) key: M) key:
isti i continue to next item return to operating mode

Existing text is
er|| accepted.
Return to

. M) key:
operating mode back to previous item

e
=y

Finish: Enter a «space» as the last character. Confirm with

the (SET) key. The text may be a maximum of 16 characters long.
/ l

\

FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
o 501 0 0

Operating mode display




Recording the test data

-~

e After the presets have been entered correctly, the device is ready to record.
e Press the key to start a test. The message «PLEASE WAIT USB»

and the file number appear flashing on the display (4).
Now the file is opened and the header created.

e As soon as the file has been created, the symbol on the display (4)
changes from | to a flashing — and the test is started.

PLEASE WAIT USB

File 001
A 50 0 0
> olils 0 0

e The force, speed and expansion values are recorded every millimetre.

e A header with client text, file number, date, time and settings is saved for every test (see Evaluation).

Stopping the recording

e The test is stopped automatically if the sample tears (Frey),

if it is cancelled with keys , , or if the end of

the track is reached. T

e The message «PLEASE WAIT USB» appears on the display again.

Never remove the stick while this message is still displayed!

Further recordings

e Take off the probe

Return to Initial Length [[=
push button 2 x

Fix new probe

I|)

-~

PLEASE WAIT USB
File 001

[s=T]

Alter test parameters
as required

e |f the values are not recorded any more, the USB stick must be removed.
e From time to time, check the remaining memory of the USB stick on a PC.




Evaluation oL

e |nsert USB stick into USB port of a computer (not supplied).
e Start spreadsheet software (not supplied).

e Open file

e Select drive (drive with USB stick)

e File type: «all files»

e Select and open the desired recorded file (*.csv)

e The file opens. Example of file content:

Client text (can be edited) FIRMA-XY
Sample number File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Header Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init. Tension = ON
Column headings Strain F_PV SPEED_PV
Unit [%] [N] [mm/min]
1. record 5 0 100
2. record 10 0 100
3. record 15 3 100
4. record 20 9 100

Data FPeak FPeak:
20 9 100
Flear FTear:
20 9 100
End of file End of File
Create diagramm oLl

e Select a test. Highlight column overview, unit and records (see table above)
e (lick on the «create diagram» symbol and create diagram using the wizard (for more precise specifications,
see the user’s manual of the spreadsheet software, not supplied)

e Possible representation: 2000 500

3500

3000 - 150
= 2500 A 'g
B 2000 100 &
o
o 1500 E
‘2 1000 Fs0 8
< 1]
<+ (=X
= 500 @

O T T T T T T T T T O
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
elongation [%)]




Operating faults and preventative measures

e Blockage of carriage on return passage

— If the carriage return is obstructed, the overload safety device will be activated.

— The trapezoidal thread nut (14) is released from the sliding carriage (12).

— The trapezoidal thread nut (14) moves to the safety position for return passage (17) of the drive shaft (6).

— The machine has to be stopped with the key .

—In case machine is in modus «Wait for /n/'t/'a//'ze>erate spacer (13) manually.

— Start the machine with the key .

— Move the trapezoidal thread nut (14) to the thread start for return passage (19) by hand. The trapezoidal
thread nut (14) is caught by the drive shaft (6) and moved in test direction.

— If at least one pitch of the screw thread on the drive shaft (6) is visible on the left hand side of the trapezoidal
thread nut (14), stop the machine with the key .

— Push the sliding carriage (12) by hand until it stops at the trapezoidal thread nut (14).

— Switch off the machine with main switch (2) and switch it on again.

— Re-initialize the machine according to operating instructions on page 4.

e Qverload safety device in test direction
— If the maximum allowable tensile load of 4000N is exceeded, the machine switches off automatically to
prevent damages.
— Relieve probe by pushing the key
— Remove sample.
— Fasten new sample and repeat test.

:

¢ Engine overload current
— The device always measures the engine record current. If the current exceeds the maximum permissible
current the engine is adjusted by reducing the engine speed. The < symbol appears on the display.
— Switch off drive with key and release the sample with the key.
— Remove sample.
— Clamp new sample and repeat test.

e Qverrunning the end of drive shaft in test direction

— If the end of the test run is not recognised, the sliding carriage (12) goes to the safety position for test
direction (18).

— Stop machine with key.

— Start machine with key.

— Bring sliding carriage (12) by hand to the thread start for test direction (20).

—If at least one pitch of the screw thread on the drive shaft (6) is visible on the right hand side of the sliding
carriage (12), stop the machine with the key.

— Switch off the machine with the main switch (2) and switch it on again.

— Re-initialize the machine according to operating instructions.
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Version Tensiometer

EXAMO 300F / EXAMO 300F with USB-Port
EXAMO 600F / EXAMO 600F with USB-Port

Maintenance

e Keep drive shaft (6) clean and grease after 40 hours of operation. When using under difficult environmental con-
ditions, the intervals have to be reduced.

e Keep guide bars (7) (8) clean.

e Friction bearings as well as shaft bearing are maintenance free. Lubrication with grease or oil (with grease addi-
tives such as Zinc Sulphide, Molybdenum Sulphide and similar) is not allowed as this would affect the working life
of the bearings.

e Damaged wiper devices on the sliding carriage (12) have to be replaced immediately.
e Check power supply cord and plug for any possible electrical or mechanical damages.

Service and Repairs

e The carbon brushes in the motor should be checked by your Service Centre after about 1000 hours of operation.
e Repairs have to be carried out by authorised LEISTER Service Centres only. They guarantee a specialized and
reliable repair service within 24 hours using original LEISTER spare parts.

Warranty

e For this tool, we generally provide a warranty of one (1) year from the date of purchase (verified by invoice or
delivery document). Damage that has occurred will be corrected by replacement or repair.

e Additional claims shall be excluded, subject to statutory regulations.
e Damage caused by normal wear, overloading or improper handling is excluded from the guarantee.
e Guarantee claims will be rejected for tools that have been altered or changed by the purchaser.



Instructions d’utilisation (raduction de Ia notice d'utilisation originale) ®

Eg Instructions d'utilisation a lire treés attentivement avant mise en marche et a
conserver pour dispositions ultérieures.

Appareil d’épreuve de traction Leister EXAMO

(selon DIN 51221, Partie 1)
Utilisation

Appareil d’épreuve de traction pour essais de pelage, de cisaillement et de traction de membranes
d’étanchéité géotextiles et feuilles en matiéres plastiques.

(se référer aux DVS 2225, partie I, DVS 2203, partie Il, BAM)

Pour déterminer la résistance d’un échantillon de soudure, I'éprouvette (selon DVS, DIN 53455 ou ASTM) est
prise entre les machoires de I'appareil de traction et est étirée selon une vitesse constante jusqu’a rupture.

La force maximale (Fpeax) €t la force de rupture (Frear), @vec les valeurs de traction correspondantes, peuvent
étre lues apres 'essai. Si un étirage de I'éprouvette a lieu, il faut alors lire la force de traction de la tension
d’allongement maximale.

Valeurs de référence pour vitesses d’essai: PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN et ASTM) PE-HD 50 mm/min.

PP, PVDF 20 mm/min.
A Avertissement

PVC-U 10 mm/min.
Danger de mort en ouvrant I'appareil au contact des connexions et composants mis a nu et sous
tension. Avant d'ouvrir I'appareil, prendre soin de débrancher la prise électrique.

Raccorder I'appareil a une prise avec conducteur de protection. Chaque interruption du conducteur
de protection a I'intérieur ou a I'extérieur de I'appareil est dangereuse!

Utilisez uniquement des cables de rallonge avec conducteur de protection!

A Precautions

La tension indiquée sur I'appareil doit correspondre a celle de la ligne d'alimentation.

En cas d'utilisation sur chantier et pour la sécurité du personnel, il est impératif d'utiliser un commutateur
de sécurité.

L'appareil doit étre exploité sous surveillance. L'appareil doit uniquement étre exploité par des
professionnels formés ou sous leur surveillance. L'exploitation de cet appareil par des enfants est
strictement interdite.

@ Protéger I'appareil contre les saletés et I'humidité.
@ Durant la phase de fonctionnement, I'arbre d’entrainement et le coulisseau ne doivent pas étre touchés.

@ Le coulisseau ne doit pas étre rentré lorsque I'éprouvette est positionnée dans les machoires.
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Conformité

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz confirme que ce produit corre-
spond, en ce qui concerne la conception et le modele type dans la version commercialisée par notre entreprise, aux
réglementations figurantdans les directives européennes désignées ci-dessous.
Directives: 2006/42, 2004/108, 2006/95
Normes harmonisées: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1, EN 50366,

EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Do o ) e i

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 02.03.2012

Elimination de déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une
voie de recyclage appropriée. Seulement pour les pays de I'Union Européenne: Ne pas jeter les
appareils électroportatifs avec les ordures ménageres! Conformément a la directive européenne
2002/96 relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques et sa réalisation dans les lois
nationales, les outils électroportatifs dont on ne peut plus se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

Caracteristiques techniques

EXAMO 300F EXAMO 600F

Tension * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Puissance W 200 200

Force de traction max N 4000 4000

Plage de température ®w -5a+80 -5a+80
Champ de mesure de la force N 0-4000 0-4000

Ecart d’affichage % < 3% FS bei 20°C < 3% FS bei 20°C
Ecartement mini des machoires mm 5 B

Ecartement maxi des machoires mm 300 600

Course mm 300 600

Vitesse d’essai mm/min. 10 - 300 10 - 300
Epaisseur maxi de I'éprouvette = mm 7 7

Largeur maxi de I’éprouvette mm 40 (60 en option) 40 (60 en option)
Port USB en option en option
Niveau sonore Lpa (dB) <70 <70

Poids ** kg 14 17.5
Dimensions (L x | x H) mm 750% 270x190 1050 x 270 x190
Signe de conformité e e

Signe de protection ® ®

Classe de protection | D D

* Tension d’alimentation non commutable ** Poids sans cable de raccordement au réseau
Sous réserve de modifications techniques



Description de I'appareil

1 Fiche femelle

2 Interrupteur principal

3 Touches

4 Affichage

5 Port USB (en option)

6 Broche d’entrainement

7 Barre de guidage supérieure
8 Barre de guidage inférieure
9 Levier de serrage

10 Vis de réglage

11 Machoires de serrage

12 Chariot

13 Goupille d’écartement

14 Ecrou fileté trapézoidal

15 Boitier pour moteur d’entrainement
et électronique

16 Vis de fixation machoire de
serrage fixe

17 Position de sécurité retour

18 Position de sécurité dans la
direction de I'essai

19 Début du filetage retour

20 Début du filetage direction
de I'essai

21 Ressort

22 Arbre de serrage

23 Vis a téte conique

24 Appui

25 Vis de fixation
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Utilisation Touches (3)

— || Déplacementrapide ||+ [| Déplacement rapide
m|>|| Start/Stop <« || enarrigre / MOINS » || enavant/PLUS SET

Sélectionner le
menu

Utilisation Affichage (4)

J A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163

Speed % %

G D H E F

A Position momentanée du chariot par rapport a la longueur initiale (Parametre d'essai))
En pressant la touche ou , position maximale du chariot

B Valeur maximale de la force de test de I'essai en cours
C Avant la rupture: force de test momentanée
Apres la rupture: force de rupture
D Vitesse d’essai, valeur théorique
E Dilatation lors du Freax (S'arréte au Freax)
F Alongement a la rupture
G Statut de la machine
> testing
O Stop

>> Fast motion forward
< Fast motion backward

H Statut USB
| Fichier actuel déterminé

— Enregistrement en cours
J Statut déconnexion
A Arrét automatique pour Frear
M Arrét manuel
K Affichage de surintensité du moteur
< Surintensité mesurée

(mm]
[mm]

N

(N]

(N]
[mm/min]



Mode opératoire

e Quuvrir le coffre

e Raccorder le cable de raccordement au réseau ci-joint a la broche femelle (1)
e Raccorder I'appareil au réseau électrique.

e Relever les leviers de serrage (9) jusqu’a I'encliquetage.

e Enclencher Pinterrupteur principal (2).
— Position du chariot non contre la goupille (13)

— L'appel Press <« for /n/'t/'a//ze apparait sur I'affichage (4).
— Actionner la touche , wait for Initialize apparait sur I'affichage (4) et le
chariot (12) se deplace usqu a la goupille d’écartement (13).
— Sur affichage (4) apparaissent les valeurs standard
— Position du chariot contre la goupille (13)
— Sur affichage (4) apparaissent les valeurs standard

Régler les parameétres

* Régler les parametres d’essai au moyen des touches suivantes:

| T+ | = |
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension

»

e Speed: Vitesse d’essai en mm / min.

e Initial Length:  Ecartement des méchoires en mm effectué par I'appareil, apres avoir actionné la
touche ou .
L’écartement des machoires peut toujours étre corrigé au moyen de la touche ! ou
La position maximum du chariot (12) (écartement des méchoires) est indiquée sur I'affichage ( )

))

e [nitial Tension: Tension Initiale:niveau de I'effort de pré-tension. L'interprétation de I'essai de résistance a
la traction débute a I'obtention de la mise en pré-tension de I'éprouvette.
SiI'effort de pré-tension est réglé sur ON, I'interprétation de I'essai commence en
pressant la touche Start.

* Quitter le menu au moyen de la touche [js=T|

e Lors de démarrage il se peut qu’une valeur de force = 0 apparaisse. Raison: des influences de température
sur I'appareil, et ou des influences de force sur les méchoires (11) situeés a coté du carter de moteur d’ent-
rainement et de électronique (15).

e Au déemarrage de I'essai I'affichage de force sera sur 0.

La version avec port USB dispose de points de menu supplémentaires (voir notice d'utilisation port USB).
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Positionner I'éprouvette

e Relacher les machoires de serrage (11) au moyen du levier de serrage (9).

e Ajuster la vis de réglage (10) des machoires de serrage (11) en fonction de I'éprouvette.

e Tendre I'éprouvette au moyen du levier de serrage (9).

e Si la largeur de I'éprouvette s’éléve a moins de 40 mm, elle doit étre centrée
au milieu des méachoires, en hauteur et dans la position horizontale.

e | e chariot ne doit pas étre rentré lorsque I'éprouvette est positionnée. W 7
Le dispositif de sécurité contre une surcharge est activé. AN

Essai de cisaillement (pvs 2226-2) Essai de pelage (0vs 2226-3)
P e

&
A
- I +-

Commencer I’essai

o Start/Stopp-Taste | betétigen

e Sila valeur de pré-tension réglée est atteinte, les valeurs de I'extension et de la position sont remises a zéro et la
mesure débute (i la valeur de pré-tension est réglée sur ON, la mesure débute immédiatement).

Terminer I’essai

e En cas de rupture de I'éprouvette, actionner la touche . Le chariot (12) stoppe.

e Sans actionner la touche , le chariot (12) s’arréte en fin de course.

e Sil'essai de traction doit étre interrompu, actionner la touche .

e En cas de rupture de I'éprouvette, le chariot (12) s'arréte.

e En cas de non-rupture de I'éprouvette, le chariot (12) s’arréte en fin de course.

e Si I'essai de traction doit étre interrompu ou cesse, actionner la touche . En cas d'interruption d’un essai de
traction, les valeurs de mesure ne sont pas remises a la position initiale, au cas ou le palpeur de mesure de
force est soumis a une sollicitation allant au-dela de la pré-tension réglée (voir affichage Fpea). Une continuation
de I'essai actuel est ainsi garantie.

e L a déconnexion automatique en cas de fissure de I'échantillon (Fres) peut étre génant pour certains tests de
controle de traction. C'est pourquoi cette fonction peut étre désactivée. = &

e — = ul
En appuyant simultanément sur les touches [laly] et [ <], vous v <]
accédez au menu de sélection. AUt St
La déconnexion automatique est activée avec la touche <+=> uto- op
<-> Manual-Stop

(par défaut), et désactivée avec la touche (manuel).




Lecture des données d’essai

o Lire les valeurs d’essai sur I'affichage (4)
e £n actionnant la touche , le chariot (12) retourne a sa position initiale programmée.

Laffichage de la position commute sur I'écartement maximum des machoires.

e En actionnant a nouveau la touche | , les données d’essai sont effacées et un nouvel essai de traction peut

commencer.

Retirer I'éprouvette

e Relacher les machoires de serrage (11) au moyen du levier de serrage (9) et retirer I'éprouvette.
e |'appareil est prét pour d'autres essais.

Disponibilité au transport

e Pousser vers le bas le levier de serrage (9) jusqu’a la butée.

e Déconnecter I'appareil du réseau.

e QOter le cable de la fiche femelle (1) et le mettre dans le coffre.
e Fermer le coffre.

Changement des méachoires de serrage

e Machoires mobiles
— Serrer les vis de réglage (10) contre les machoires (11).
— Desserrer I'arbre de serrage (22) de la machoire de serrage (11) avec une clé a molette de 8 mm.
— Oter la machoire de serrage (11).
e Machoires de serrage fixes
— Desserrer les vis de serrage de la machoire fixe (16) avec un tourne -vis Torx de 4 mm.
— Retirer la méachoire de serrage (11).
e Monter les machoires de serrage dans I'ordre inverse
— Veiller a I'ajustage de la denture des méchoires de serrage (11).
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Port USB (optionnel) pour appareil de contréle de traction EXAMO 300F et 600F e~

e e port USB permet I'enregistrement des valeurs de contréle Puissance, Traction et Vitesse de contrble sur une
clé USB courante. L'analyse est ensuite effectuée par un logiciel de calcul sur tableau ne faisant pas partie du
contenu de la livraison, par ex. Microsoft® Excel.

¢ Généralité a propos de la clé USB
— Lorsqu'une nouvelle clé USB est utilisée, formatez-la au format FAT-32 avec des tailles de secteur
de 512 octets.

— IMPORTANT: Toujours tester préalablement les nouvelles clés USB sur I'appareil ! Parfois certaines clés USB
ne sont pas compatibles avec I'appareil. Cela dépend par ex. de plagiat USB, logiciel pré-installé démarrant
automatiquement, clé USB verrouillée, etc.

— Ne jamais retirer la clé USB durant un enregistrement! Les données ne seraient alors pas enregistrées!
Toujours effectuer le controle d'un échantillon conformément a cette notice d'utilisation.

¢ Date et heure
— Lors du premier démarrage de I'appareil, régler ou vérifier I'heure et la date. Vous trouverez les consignes
correspondantes a la rubrique Préréglages (diagramme).

— Une fois la date réglée, éteignez I'appareil durant deux secondes. Puis rallumez-le pour que la date soit
prise en compte.

—L'heure et la date sont désormais indépendant du réseau et fonctionnent sur batterie.
Un contrdle sporadique de la fonction est conseillé.

e Connecter la clé USB
L . A 50 0 0
— Dévisser le couvercle de protection (EI 50| 0 0
—Insérer la clé USB dans le port USB
— Le symbole | (A) s'affiche sur I'écran de I'appareil |£|

e Nom de fichier
— Au début de I'enregistrement, un nom de fichier est automatiquement généré, composé de la date actuelle
(mois et jour) et du numéro de fichier. Exemple: 0309-002 — 09 mars, deuxiéme échantillon.

—Le numéro de fichier augmente automatiquement a chaque enregistrement. Chaque jour, les numéros
reprennent a 001.



Préréglages

Réglage de la date, édition du texte client ou affichage du compteur d'heures d'exploitation.
Lorsque vous appuyez simultanément sur les touches |.|

&
Y
Date/Text

«

->+

Show Timer ->+
Motor ———-0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
Passe automatiquement en mode de
service apres 3 secondes
~_ |COMPANY Time: 14007 :43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A + | Touche (+) ou (-):
(+)(-)(SET)Enter —_ Editer la valeur avant
le curseur
[5] Touche (+) ou (): Touche (SET):
Sélectionner s Déplacer le curseur jusqu'a
caractere —la prochaine valeur
Touche (SET): Touche (SET): aller & Touche (M):

L
v

Texte existant

la position suivante

ET

el

est enregistré.

retour au mode de service

Retour au mode ___ Touche (M):
de service ab]| retour & la position
précédente
Pour terminer : Insérer un « espace » en tant que dernier caractere.
Confirmer avec la touche (SET). Le texte peut étre composé de
16 caractéres maximum.
Y l
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
LLIA 50 0 0
d 501 0 0 Affichage du mode de service
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Enregistrement des données de test

-~

e Aprés avoir effectué les préréglages corrects, I'appareil est prét a enregistrer.

e Pour lancer un test, appuyer sur la touche .

Sur I'écran (4) le message «PLEASE WAIT USB» et le numéro de
fichier s'affichent en clignotant. Le fichier est & présent ouvert et

I'intitulé de la rubrique est créé.

e Dés que le fichier est créé, le symbole sur I'écran (4) passe
de | a un — clignotant et le test est lancé.

PLEASE WAIT USB
File 001

A 50 0
> D= 0

oo

e L es valeurs Puissance, Traction et Vitesse sont enregistrées a chaque milimetre.

¢ Pour chaque test, un intitulé de rubrique avec le texte client, le numéro de fichier, la date, I'heure et les réglages

est enregistré (voir analyse).

Arrét de I'enregistrement

e |e test est automatiquement arrété lorsque I'échantillon se

fissure (Frear), interruption avec la touche | , , ou

lors de I'atteinte de la fin du trajet. T

e L e message «PLEASE WAIT USB» s'affiche de nouveau sur I'écran.

-~

PLEASE WAIT USB
File 001

N'enlevez jamais la clé USB si le message est toujours affiché!

Autres enregistrements

e Etendre I'échantillon

Revenir sur Initial Length =
Appuyer 2 x sur la touche

Neue Probe einspannen

I|)

Modifier les parametres de
test si nécessaire

[s=T]

e Si les données ne doivent plus étre enregistrées, retirez 1a clé USB
e \/érifiez de temps en temps sur votre ordinateur la mémoire restante de la clé USB




Evaluation oL

e Connectez la clé USB au port USB d'un ordinateur (non livré)
e Démarrer le logiciel de calcul sur tableau (non livré)

e Quurir le fichier

e Sélectionner I'unité de disque (unité de disque avec clé USB)
e Type de fichier : «tous les fichiers»

e Sélectionner et ouvrir le fichier (*.csv) enregistré souhaité

e | ¢ fichier est ouvert. Exemple de contenu du fichier :

Texte client FIRMA-XY
(mise en forme possible)
Numeéro de I'échantillon File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
Intitulé de Software Relase 2.0A
rubrique Date: 18.02.2009
Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init. Tension = ON
Titres des colonnes Strain F_PV SPEED_PV
Unité [%] IN] [mm/min]
1ére entrée 5 0 100
2éme entrée 10 0 100
3éme entrée 15 3 100
4eme entrée 20 9 100
Données FPeak FPeak:
20 9 100
FTear Flear:
20 9 100
Fin du fichier End of File
Diagramm erstellen ol

e Sélectionner un test. Sélectionner I'apercu des colonnes, I'unité et les entrées (voir tableau ci-dessus)

e Cliquer sur le symbole « Créer Diagramme », et créer le diagramme avec |'aide de |'assistant (veuillez consulter
le mode d'emploi du logiciel de calcul sur tableau, ne fait pas partie du contenu de la livraison)
 Représentation possible : 2000 200
3500 -
3000 - - 150
2500 -
2000 100
1500 -|
1000 | - 50
500 -

0

Force [N]
Vitesse [mm/min]

T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Extension [%]
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Perturbations dans I’exploitation et les mesures

e Blocage du chariot durant le trajet de retour
— Si'le retour du chariot est entravé, le dispositif de sécurité contre une surcharge est activé.
— Lécrou fileté trapézoidal (14) du chariot (12) est débloqué.

—Lécrou fileté trapézoidal (14) recule vers la position de sécurité de retour (17) de la broche d’entraine-
ment (6). -
— La machine doit étre stoppée au moyen de la touche .
— Si la machine se trouve en mode de wait for initialize, actionner a la main la goupille d’écartement (13).

— Démarrer la machine au moyen de la touche .

— Acheminer manuellement I’écrou fileté trapézoidal (14) vers le début du filetage pour retour (19). Lécrou
fileté trapézoidal (14) est saisi par la broche d’entrainement (6) et déplacé dans la direction de I’essai.

—Siau moins un pas de vis de la broche d’entrainement (6) est visible sur le coté gauche de I'écrou fileté
trapézoidal (14), stopper la machine au moyen de la touche

— Pousser manuellement le chariot (12), jusqu’a I'encliquetage sur I'écrou fileté trapézoidal (14).

— Débrancher la machine au moyen de Iinterrupteur principal (2) et enclencher a nouveau.

— Initialiser & nouveau la machine selon la disponibilité opérationnelle.

e Dispositif de sécurité contre une surcharge dans la direction de I'essai
— Si la force de traction maximale admissible de 4000 N est dépassée, la machine stoppe automatiquement
pour éviter des dommages. .
— Dégager I'éprouvette au moyen de la touche .
— Sortir I'éprouvette.
— Enserrer une nouvelle éprouvette et réitérer I'essa

e Surintensité du moteur
— ['appareil mesure toujours le courant d'enregistrement du moteur. Si le courant dépasse le courant maximum
autorisé, les réglages du moteur sont remis a zéro et le régime du moteur est par conséquent réduit. Le
symbole < s'affiche sur le diagramme.
— Couper I'entrainement avec la touche et décharger I'échantillon avec la touche .
— Retirer I'échantillon.
— Etendre un nouvel échantillon et recommencer le test.

e Dépassement de I'extrémité de la broche dans la direction de I'essai

— Si I'extrémité du parcours effectué n’est pas percue, le chariot (12) va de nouveau en position de sécurité
dans la direction de I'essai (18).

— Stopper la machine au moyen de la touche .

— Mettre en marche la machine au moyen de la touche .

— Acheminer manuellement le chariot (12) vers le début du filetage dans la direction de I'essai (20).

— Simoins d’un pas de vis de la broche d’entrainement (6) est visible sur le coté droit du chariot (12), stopper
la machine au moyen de la touche .

— Débrancher la machine au moyen de l'interrupteur principal (2) et I'enclencher a nouveau.

— Initialiser de nouveau la machine selon la disponibilité opérationnelle.




Executions Appareil d’épreuve de traction

EXAMO 300F / EXAMO 300F avec port USB
EXAMO 600F / EXAMO 600F avec port USB

Maintenance

¢ Maintenir propre la broche d’entrainement (6) et la graisser apres 40 heures. En cas d'utilisation dans
des conditions environnantes rendues plus difficiles, les intervalles doivent étre réduits.

e | es barres de guidage (7) (8) doivent étre maintenues propres.

e | es paliers de glissement ainsi que I'appui de la broche sont exempts de maintenance. Une lubrification avec
de la graisse ou de I'huile (avec des additifs tels que sulfure de zinc, sulfure de molybdene et des éléments
similaires) n’est pas permise et nuit a la longévité des paliers.

e Des racleurs d’'impuretés endommagés sur le chariot (12) doivent étre immédiatement remplacés.

o \/érifier qu'il n’y ait aucune rupture ni aucun endommagement mécanique du cable de réseau et de la fiche.

Service et reparations

e |'appareil doit étre vérifié par un service de réparation et de maintenance autorisé, au plus tard aprés
environ 1000 heures de fonctionnement.

e Des réparations doivent exclusivement étre confiées a des services de réparation et de maintenance autorisés
par LEISTER. Ceux-ci garantissent, éventuellement en 24 heures, un service de réparation approprié et
fiable, avec des pieces de rechange d'origine selon schémas de connexions et listes de pieces détachées.

Garantie légale

e Pour cet appareil, une garantie d’un (1) an est toujours valable a partir de la date de I'achat (justificatif par
facture ou bordereau de livraison). Une livraison de remplacement ou une réparation est assurée en cas de
dommages sur I'appareil.

e Toute autre prétention est exclue sauf disposition Iégale contraire.

e Tout endommagement du a I'usure naturelle, a une surcharge de I'appareil ou a un maniement contraire aux
prescriptions est exclu de la garantie.

e L a garantie ne s’applique pas aux appareils ayant subi des modifications apportées par I'’acheteur ou I'utilisateur.
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@ Instrucciones de funcionamiento

(Traduccion del manual de instrucciones original)

Leer detenidamente las instrucciones de manejo antes de
ponerlo en funcionamiento y conservarlas para uso posterior.

Aparato de ensayo de traccion Leister EXAMO
(Segun DIN 5122 1, Parte 1)

Utilisation
Aparato de ensayo de traccion para ensayos de pelado, cizallamiento y traccion de laminas de
impermeabilizacion de plastico, geotextiles y folios.
(ver DVS 2225, Parte I, DVS 2203 Parte U, BAM)
Para la determinacion de la resistencia de una muestra de soldadura, se sujeta la probeta (segtin DVS, DIN 53455
0 ASTM) en el aparato de ensayo de la traccion y se extiende hasta la rotura a velocidad de ensayo constante.

La fuerza maxima (Fpeax) Y la fuerza de rotura (Frear) con los valores de dilatacion correspondientes se pueden leer
después del ensayo. Si se produce un estiramiento de la muestra, se puede leer la fuerza de traccion de la tension
maxima de estiramiento.

Valores orientativos para velocidades de ensayo: PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN y ASTM) PE-HD 50 mm/min.

PP, PVDF 20 mm/min.
A Advertencia

PVC-U 10 mm/min.
Peligro de muerte al abrir el aparato, puesto que se exponen componentes y conexiones que conducen
tension. Antes de abrir el aparato, retirar el conector de la red fuera de la caja de enchufe.

Conecte el aparato a una toma de corriente con un conductor de proteccion. Los cortes del conductor de
proteccion, ya se produzcan dentro o fuera del aparato, son peligrosos.

Utilice unicamente cables alargadores con conductor de proteccion.

A Precaucion

La tension nominal esta indicada en el aparato y debe coincidir con la tension de la red.

Es absolutamente necesario un conmutador-Fl cuando se utilice el aparato a pie de obra para proteccion
de las personas.

El aparato debe permanecer vigilado mientras esté funcionando. El aparato solo podra ser utilizado por
personal especializado debidamente formado o bajo la vigilancia de éste. Se prohibe terminantemente el
uso por parte de nifos.

@ Proteger el aparato de la humedad y Ia lluvia.
@ Durante la fase de funcionamiento no deben tocarse el husillo de funcionamiento ni el carro.

” @ El carro no debe insertarse cuando la muestra esté empotrada.



Conformidad

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suiza confirma, que este producto, conforme a la
gjecucion que comercializamos, cumple con las exigencias especificadas en las siguientes directrices de la CE.
Directrices: 2006/42, 2004/108, 2006/95
Normas armonizadas: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1, EN 50366,

EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

grwo RN S fPE

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 02.03.2012

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso
de recuperacion que respete el medio ambiente. Sélo para paises de la UE: No arroje las herramientas
eléctricas a la basura! Conforme a la Directriz Europea 2002/96 sobre aparatos eléctricos y
electronicos inservibles, tras su conversion en ley nacional, deberan acumularse por separado
las herramientas eléctricas para ser sometidas a un reciclaje ecoldgico.

Datos técnicos

EXAMO 300F EXAMO 600F
Tension * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Potencia W 200 200
Fuerza max. de traccion N 4000 4000
Rango te temperatura ®w© - 5 bis + 80 - 5 bis + 80
Gama de medicion de fuerza N 0-4000 0- 4000
Desviacion de la indicacion % < 3% FS bei 20°C < 3% FS bei 20°C
Distancia min. entre mordazas mm 5 9
Distancia max. entre mordazas mm 300 600
Trayecto mm 300 600
Velocidad de ensayo mm/min. 10-300 10 - 300
Espesor max. de lamuestra ~ mm 7 7
Anchura max. de lamuestra  mm 40 (60 opcional) 40 (60 opcional)
Puerto USB opcional opcional
Nivel de emision Lpa (dB) <70 <70
Peso ** kg 14 17.5
Medidas (L x Anchura. x Altura) mm 750 x 270 x190 1050 x 270 x190
Marcado de homologacion Ce Ce
Marcado de seguridad ® ®
Clase de proteccion | D D

* La tensién de conexion no es conmutable ** Peso sin cable de conexion de red
Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas.
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Funcionamiento

15

OCoOoONOOOA~WN =

Casquillo de enchufe
Conmutador principal
Campo de teclas
Pantalla

Puerto USB (opcional)
Husillo de accionamiento
Barra de guia superior
Barra de guia inferior
Palanca de sujecion

10 Tornillo de ajuste

11 Mordazas de sujecion

12 Carro

13 Pasador distanciador

14 Tuerca rosca trapez-oidal

15 Carcasa para el motor de
accionamiento y la electronica

16 Tornillo de fijacion para
mordazas de sujecion

17 Posicion de seguridad, retorno

18 Posicion de seguridad, retorno

19 Comienzo de rosca, retomo

20 Comienzo de rosca, direccion
de ensayo

21 Muelle

22 FEje tensor

23 Tornillo cabeza plana

24 Soporte

25 Tornillo de fijacion




Funcionamiento campo de teclas (3)

— || Paso rapido T

[>|| Inicio/Parada || <7 3y

<« || Retorno / MENOS »

Funcionamiento Pantalla (4)

J

A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163

o

D Mmoo

G

Speed % %

D H E F

Posicion momentanea del carro (Pardmetros de ensayo)
Pulsando la tecla | 0 se variara la posicion
Valor méximo de la fuerza dnsayo en curso

Antes de larotura:  Fuerza de ensayo momentanea
Después de la rotura: Fuerza de rotura

Velocidad de ensayo  [mm/min]

Dilatacion a Fpey (parar con Fpeq)

Dilatacion hasta rotura

Estado de la maquina

> Marcha

O Paro

>> Movimiento réapido hacia delante
< Movimiento réapido hacia atras
Status USB

| Determinado archivo actual

— Grabacion en marcha

Estado desconexion

A Parada automatica con Freq

M Parada manual

Indicador de sobreintensidad motor
< Sobreintensidad medida

Paso rapido
Avance/MAS

=

3

3

SET

Seleccionar Menu
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Preparacion para el funcionamiento

e Abrir la caja.

e Conectar el cable de conexion de red adjunto a la clavija de conexion (1).
e Conectar el aparato a la red eléctrica.

e Sacar la palanca de sujeccion (9) hasta que esta quede bloqueada.

e Conectar el conmutador principal (2):
— La posicion del carro no es junto al espaciador (13)
— Press <, for Initialize aparecera sobre la pantalla (4).
— Pulsar la tecla , wait for initialize aparecera sobre la pantalla (4) y el carro
(12) se movera hacia el espaciador (13).
— La pantalla (4), muestra la funcién standard.

— La posicion del carro no es junto al espaciador (13)
— La pantalla (4), muestra la funcion standard.

Parametros de ensayo

e Ajustar los parametros de ensayo con las teclas siguientes:

s T 1
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension

»

e \elocidad: Velocidad de ensayo en mm/min

e Longitud inicial: Distancia entre las mordazas en mm, que es recorrida por el aparato después de la activacion
de la tecla ! ola ! tecla.
La distancia entre las mordazas se puede corregir en cualquier momento con la tecla |.| ola
tecla . La posicion absoluta del carro (12) (distancia entre las mordazas) se indica en
la pantalla (4).

e Tension inicial:: ivel de la fuerza de tension previa. Cuando se alcanza la fuerza de tension previa, se inicia la
evaluacion del ensayo de traccion. Si se ajusta, la fuerza de tension previa a 0 N, la evaluacion
del ensayo se inicia con la pulsacion de la tecla | .

* Salir del ment, pulsando la tecla [jser] .

e Cuando se ajusta la longitud inicial, la fuerza sobre la pantalla puede mostrar el valor =0, la razon es la influ-
encia de la temperatura sobre el equipo, y, 6 la fuerza sobre las mordazas de sujeccion (11), las cuales
estan cerradas sobre la carcasa del motor de accionamiento y los componentes electronicos (15).

e Cuando empiece el ensayo, el valor de la fuerza sera 0.

La version con puerto USB dispone de mas puntos de ment (véase “Manejo del puerto USB”).



Sujecion de la muestra

e Soltar las mordazas de sujecion (11) con la palanca de sujecion (9).
o Alinear las mordazas de sujecion (11) con el tornillo de ajuste (10) al espesor de las muestras.
e Sujetar la muestra con la palanca de sujecion (9).
e Si la anchura de la probeta es inferior a 40mm, debe alinearse en altura,
en posicion horizontal, sobre el centro de las mordazas.
e £ carro no debe ser reiniciado, con la muestra posicionada,
se activaria el fusible de sobrecarga.

Ensayo de cizallamiento Ensayo de pelado Ensayo de traccion
(DVS 2226-2) (DVS 2226-3) (DVS 2203 Teil Il

>
3 /‘ll ' 2
-+ 0T 4 =

Comenzar el ensayo

e Pusar la tecla de Inicio/Parada .
e Cuando se alcanza el valor ajustado de la tension previa, los valores de la dilatacion y de la posicion se colocan a cero
y se inicia la medicion (si el valor de la tension previa estd ajustado a 0 N, la medicion se inicia inmediatamente).

Terminar el ensayo

e £ caso de rotura de la muestra, se detiene el carro (12) .

e Sila muestra no se rompe, el carro (12) se detiene al final del trayecto .

e Si debe interrumpirse el ensayo de traccion, pulsar la tecla . o

e £n caso de rotura de la muestra, se detiene el carro (12).

e Sila muestra no se rompe, el carro (12) se detiene al final del trayecto.

e Si debe interrumpirse el ensayo de traccion, pulsar la tecla . En caso de interrupcion de un ensayo de
traccion de la muestra, los valores de medicion no se reponen caso de que el sensor de medicion de la
fuerza esté bajo carga sobre la tension previa ajustada (ver la indicacion Fpey). De esta manera, se garantiza
la continuacion del ensayo actual.

e L a desconexion automatica al romperse la muestra (Frear) puede ser un inconveniente para ciertos ensayos

de traccion.

Por eso, se puede desactivar esta funcion. Y

Pulsando simultaneamente las teclas y se accede <+> Auto-Stop
al menui de seleccion. <-> Manual-Stop
Con la tecla se activa la desconexion automatica (por defecto)

y con la tecla se desactiva (manual).
47



48

Lectura de los datos de ensayo

e | 0s datos de ensayo se leen en la pantalla (4).

e Por medio de la activacion de la tecla , el carro (12) retorna a su posicion de partida programada.
La indicacion de la posicion se conmuta a la distancia absoluta de las mordazas.

e Si se pulsa de nuevo la tecla se borran los datos de ensayo y se inicia un ensayo de traccion nuevo.

Extraccion de la muestra

e Soltar las mordazas de sujecion (11) con la palanca de sujecion (9) y extraer la muestra.
e E| aparato esta preparado para otros ensayos.

Preparacion para el transporte

¢ Empujar la palanca de sujecion (9) hacia abajo hasta el tope.

e Separar el aparato de la red

e Retirar el cable del casquillo de enchufe (1) y colocarlo en la caja
e Cerrar la caja

Sustitucion de las mordazas de sujecion

e Mordazas maviles

— Fasten adjustment screw (10) against the clamping jaw (11). Sujete el tornillo de ajuste (10) contra las

mordazas (11).
— Aflojar el eje tensor (22) con la llave de horquilla 8 mm desde la mordaza de sujecion (11).
— Retirar la mordaza de sujecion (11).
e Montar las mordazas de sujecion en secuencia inversa.
— Afloje el tornillo de ajuste (16) con una llave de 4mm.
— Separar la mordaza de fijacion (11).
e Fijar las mordazas de sujecion
— Separar la mordaza de sujecion (11)



Puerto USB (opcional) para los aparatos de ensayo de traccion <
EXAMO 300F y 600F

e El puerto USB permite grabar en un dispositivo USB convencional los valores del proceso: fuerza, estiramiento y
velocidad de ensayo. La valoracion se realiza mediante un software de hoja de célculo no suministrado, p. j.
Microsoft® Excel.

* Dispositivo USB basico
— Cuando se deba utilizar un nuevo dispositivo USB, éste se habra de formatear en formato FAT-32 con
tamarios de sector de 512 bytes.

— IMPORTANTE: Siempre hay que probar los dispositivos USB antes en el aparato! No todos los dispositivos USB
son compatibles con el aparato. Esto puede deberse, por ejemplo, a plagios de USB, software preinstalado que
intenta iniciarse automaticamente, dispositivo bloqueado, etc

—Nunca extraiga el dispositivo USB mientras se estén guardando datos! De lo contrario, éstos no
se grabaran! Concluya el ensayo de una muestra respetando siempre lo expuesto en este manual.

e Fecha y hora
— Tendra que configurar o controlar la fecha y hora la primera vez que encienda el aparato. Encontrard las
instrucciones para ello en el apartado “Preajustes (diagrama)”.

— En caso de que se haya desajustado la fecha, apague el aparato dos segundos. A cotinuacion, vuélvalo a
encender para que confirme la fecha.

— De esta forma, la fecha y la hora funcionaran independientemente de la red, gracias a una baterfa.
Se recomienda controlar de vez en cuando el funcionamiento.

e Introducir el dispositivo USB
— Desatornille la cubierta protectora A o0 0 0
| 501 0 0
— Introduzca el dispositivo USB en el puerto USB
—En la pantalla del aparato aparecera el simbolo | (A) ﬁ

¢ Nombre del archivo
— Aliniciar la grabacion, se genera automaticamente un nombre de archivo compuesto por la fecha actual (mes
y dia) y el nimero de archivo. Ejemplo: 0309-002 fi 09. marzo, segunda muestra.

— El'nimero de archivo va aumentando automaticamente con cada grabacion. EI nimero empieza cada nuevo dia
con 001.
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Preajustes oL

Ajustar la fecha, editar el texto del cliente o visualizar el contador horario.
Al pulsar simultaneamente las teclas v, aparecera la siguiente pantalla:

E{E
Y
Date/Text ->+

Show Timer ->+

Motor ——_-0:10 Set Date ->+
Show Text ->-

Cambia automaticamente al modo
operativo a los 3 segundos

~_ |COMPANY Time: 14007 :43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A Tecla (+) 0 (-):
(+)(-)(SET)Enter —_ Editar el valor que hay
delante del cursor
Tecla (+) o (-): ___ Tecla (SET):
Seleccionar caracteres | Mover el cursor al
siguiente valor
. ___ Tecla (SET): ___ Tecla (M):
Tecla (SET): Pasar a la siguiente Jab] Vuelta al modo
Se confirma el i _— == i
. posicion operativo
Eﬂ texto existente. ecta (M
Vuelta al modo ___lecla (M):
operativo Volver a la posicion
anterior
Final: Introduzca un «espacio en blanco» como Ultimo caracter.
Confirmar con la tecla (SET). El texto puede contener un maximo
de 16 caracteres.
Y l
FIRMA XY
Text 0K? OK=SET
A 50 0 0
L
O 501 0 0

Pantalla modo operativo




Grabar datos del ensayo oL

e Después de realizar los ajustes previos pertinentes, el aparato estara listo para grabar.

e Para iniciar un ensayo, pulse la tecla .
En la pantalla (4) apareceran parpadeando el mensaje «PLEASE
WAIT USB» y el nimero del archivo. Entonces se abrira el archivo
y se creara el texto de cabecera.

PLEASE WAIT USB
File 001

e £n cuanto se haya creado el archivo, el simbolo que aparece en A
pantalla (4) cambiard de | a una — parpadeante. A continua-
cion, se iniciara el ensayo.

50 0
> olils 0

oo

e | 0s valores de fuerza, velocidad y estiramiento se graban milimetro a milimetro.

* Por cada ensayo, se guarda un texto de cabecera con el texto del cliente, el nimero de archivo, la fecha, la
hora y los ajustes (véase "Valoracion").

Detener la grabacion -~

e El ensayo se detiene automaticamente cuando la muestra se rompe (Frear),

cuando se interrumpe con las teclas , =1

oal
alcanzar el final del recorrido.

PLEASE WAIT USB

e £n la pantalla vuelve a aparecer el mensaje «PLEASE WAIT USB». File 001
Nunca retire el lapiz USB mientras este mensaje siga en pantalla!
Otras grabaciones oLl
e Suelte la muestra
Volver a Initial Length Pulsar la [[= Modificar parametros de
tecla 2 veces ensayo segun la necesidad

[s=T]

Tensar nueva muestra
I|) |

e Cuando ya no se vayan a grabar los valores, habrd que extraer el lapiz USB.
e Compruebe de vez en cuando el espacio de memoria restante del dispositivo USB insertado en el PC
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Valoracion oL

e Introduzca el dispositivo USB en el puerto USB de un ordenador (no suministrado)
e Abra la hoja de cdlculo (no suministrada)

e Abra el archivo

e Escoja la unidad (unidad con dispositivo USB)

e Tipo de archivo: «todos los archivos»

e Marque el archivo grabado que quiera (*.csv) y dbralo

e Se abrird el archivo. Ejemplo del contenido del archivo:

Texto del cliente (editable) FIRMA-XY
Nimero de muestra File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
Software Relase 2.0A
Texto de Date: 18.02.2009
cabecera Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init. Tension = ON
Titulo Columnas Strain F_PV SPEED_PV
Unidad [%] [N] [mm/min]
1. registro 5 0 100
2. registro 10 0 100
3. registro 15 3 100
4. registro 20 9 100
Datos FPeak FPeak:
20 9 100
Flear FTear:
20 9 100
Fin de archivo End of File

Crear diagrama oLl

e Seleccione un ensayo. Marque el titulo de columnas, unidad y registros (véase la tabla de arriba)

e Haga clic en el simbolo «Hacer diagrama» con ayuda del asistente para crear diagramas (encontrara
informacion detallada al respecto en el manual de usuario de la hoja de calculo, no incluida en el suministro)

e Ejiemplo de presentacion:

4000 200
3500

3000 - 150 —

£

2500 £

— ~

£. 2000 100 E

(] —_
N -

§ 1500 =

= 1000 -50 8

500 - 3

2

0 T T T T T T T T T O
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Elongacion [%]




Averias funcionales y medidas

¢ Bloqueo del carro durante el retorno

— Si se impide el retorno del carro, se activa el seguro de sobrecarga.

—La tuerca de rosca trapezoidal (14) es liberada del carro (12).

— La tuerca de rosca trapezoidal (14) se desplaza hacia la posicion de seguridad de retorno (17) del husillo de
accionamiento (6). .

— La maquina debe pararse con la tecla .

— Si la maquina esta en modo «Wait for /n/t/a//'ze» accione el espaciador (13) manualmente.

— La maquina se pone en marcha con la tecla .

— Llevar la tuerca de rosca trapezoidal (14) manualmente al comienzo de la rosca de retorno (19). La tuerca
roscada trapezoidal (14) es detectada por el husillo de accionamiento (6) y se mueve en la direccion del
ensayo.

—Si se puede ver al menos un paso de rosca del husillo de accionamiento (6) sobre el lado izquierdo de la
tuerca de rosca trapezoidal (14), parar la maquina con la tecla .

— Desplazar el carro (12) manualmente hasta que encaje sobre la tuerca de rosca trapezoidal (14).

— Desconectar la maquina con el conmutador principal (2) y conectarla de nuevo.

— Inicializar de nuevo la maquina segun la Preparacion para el funcionamiento.

¢ Seguro de sobrecarga en la direccion de ensayo
— Si se excede la fuerza de traccion maxima admisible de 4000 N, la maquina se desconecta automaticamente
para evitar darios.
— Reinicie el ensayo, pulsando la tecla |—.| .
— Extraer la muestra. T
— Insertar una muestra nueva y repetir el ensayo.

e Corriente de sobrecarga motor
— El aparato mide siempre la corriente absorbida del motor. En caso de que la corriente exceda la intensidad
maxima permitida, el motor se regulard reduciéndose el par. En pantalla aparece el simbolo <.
— Desconecte el accionamiento con la tecla . y descargue la muestra con la tecla | .
— Retire la muestra.
— Tense la nueva muestra y repita el ensayo.

¢ Paso mas alla del extremo del husillo en la direccion de ensayo

— Sino se reconoce el final del trayecto, el carro (12) se desplaza a la posicion de seguridad en la direccion
de ensayo (18).

— Detener la maquina con la tecla .

— Arrancar la maquina con la tecla .

— Conducir el carro (12) manualmente al comienzo de la rosca en la direccion de ensayo (20).

— Si se puede ver al menos un paso de rosca del husillo de accionamiento (6) sobre el lado derecho del carro
(12), detener la maquina con la tecla .

— Desconectar la maquina con el conmutador principal (2) y conectarla de nuevo.

— Inicializar de nuevo la maquina segun la Preparacion para el funcionamiento.
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Modelos aparato de ensayo de traccion

EXAMO 300F / EXAMO 300F con USB-Port
EXAMO 600F / EXAMO 600F con USB-Port

Mantenimiento

e Mantener limpio el husillo de accionamiento (6) y engrasarlo después de 40 horas. Los intervalos deben
acortarse en caso de empleo en condiciones ambientales severas.

e Las barras de guia (7) (8) deben mantenerse limpias.

e | 0s cojinetes de friccion asi como el soporte del husillo estan libres de mantenimiento. No se permite una
lubricacion con grasa o aceite (con aditivos grasos como sulfuro de molibdeno y similares) y perjudica la
duracion de vida Util de los cojinetes.

e | 0s rastrillos de suciedad dafiados en el carro (12) deben sustituirse sin demora.

e Verificar si el cable de la red y el conector estan rotos o tienen dafios mecanicos.

Servicio y Reparacion

e Hacer controlar el estado de las escobillas de carbon después de aproximadamente 1.000 horas de servicio a
través del Puesto de Servicio.

e Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente por Centros de Servicio LEISTER autorizados. Estos
garantizan un Servicio de Reparacion especializado y fiable en 24 horas con piezas de repuesto originales
segun los esquemas de conexiones y las listas de piezas.

Garantia

e Para este aparato concedemos una garantia de un (1) afio a partir de la fecha de compra (comprobacion
mediante factura o albaran de entrega). Los dafios seran subsanados mediante reposicion o reparacion del
aparato, segun se estime conveniente.

e Quedan excluidas las reclamaciones de otro tipo, salvo aquellas que la ley prescriba.

e No quedan cubiertos por la garantia los dafios ocasionados por desgaste natural, sobrecarga o manejo
inadecuado.

e Asimismo se declina cualquier reclamacion para aquellos aparatos que hayan sido transformados o alterados
respecto a su estado original de suministro.



Istruzioni per I’USO (Traduzione del manuale di istruzioni originale) @

E Prima della messa in funzione leggere attentamente queste istruzioni per
I’uso e tenerle a disposizione per la consultazione.

EXAMO apparecchio per prove di trazione LEISTER

(secondo norme DIN 51221 Parte 1)

Applicazioni

e Apparecchio per prova di sfogliamento- intaglio - e trazione di manti impermeabilizzanti in materia
plastica, geotessili e foglie.
(corrisponde a DVS 2225 Parte 11,DVS 2203 Parte 11,BAM)

Per la determinazione della resistenza di una saldatura, un provino (tagliato secondo DVS, DIN 53455 o ASTM)
viene bloccato nel prova-trazione e, ad una costante velocita di avanzamento, allungato fino a rottura.

Dopo la prova possono essere letti i valori inerenti alla forza massima (Feeax) € alla forza di rottura all’allungamento
(Frear). Qualora il provino raggiungesse uno snervamento, la forza di trazione diventa la tensione massima di
snervamento.

Valori indicativi di velocita di prova PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN e ASTM) PE-HD 50 mm/min.
PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

A Avvertenza

Pericolo letale: I'apparecchio contiene componenti e contatti sotto tensione.
Prima di aprire I'apparecchio, togliere la spina.

Collegare I'apparecchio a una presa corredata di conduttore di protezione. Qualsiasi interruzione del
conduttore di protezione all’interno o all’esterno dell’apparecchio e pericolosa!

Utilizzare esclusivamente prolunghe corredate di conduttore di protezione!

A Attenzione

Tensione nominale: quella indicata sull’apparecchio deve corrispondere alla tensione di rete.
@ Interruttore FI (salvavita): assolutamente necessario se I’apparecchio viene usato in cantiere.

Tenere I'apparecchio sotto osservazione durante il suo funzionamento. L'apparecchio pud essere utilizzato
esclusivamente da personale specializzato o sotto lo stretto controllo di quest'ultimo. Assolutamente
vietato I'utilizzo da parte dei bambini.

@ Proteggere I'apparecchio contro umidita e acqua.
@ Durante il funzionamento I'albero di trasmissione e la slitta non devono essere assolutamente toccati.

@ Quando il provino € bloccato nella slitta non deve essere movimentato.
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Dichiarazione di conformita

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svizzera conferma che questo prodotto
da noi introdotto sul mercato soddisfa tutti i requisiti richiesti dalle seguenti direttive della CE.
Direttive: 2006/42, 2004/108, 2006/95
Norme armonizzate: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1, EN 50366,
EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

grwo wa ) WSy o

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 02.03.2012

Smaltimento

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori
dismessi. Solo per i Paesi della CE: Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!
Conformemente alla norma della direttiva 2002/96 sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche (RAEE) ed all’attuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili diventati
inservibili devono essere raccolti separatamente ed essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Dati Tecnici

EXAMO 300F EXAMO 600F
Tensione * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Potenza W 200 200
Trazione mass. N 4000 4000
Campo temperatura °C - 5 fino + 80 - 5 fino+ 80
Campo forza N 0 - 4000 0-4000
Tolleranze % < 3%FSa20°C < 3% FSa20°C
Distanza min. fra le ganasce =~ mm 5 5
Distanza mass.fra le ganasce mm 300 600
Corsa ganasce mm 300 600
Velocita prova mm/min. 10-300 10-300
Max. Spessore mass. mm 7 7
Larghezza mass.provino mm 40 (60 opzionale) 40 (60 opzionale)
Porta USB opzionale opzionale
Emissione sonora Lya (dB) <70 <70
Peso ** kg 14 17.5
Ingombro: LxLargh.xProf. mm 750 % 270 x190 1050 x 270 x190
Marchio di conformita €3 C€
Marchio di sicurezza
Classe di protezione | D D

* Tensione di allacciamento non commutabile ** Peso senza cavo di collegamento alla rete
Ci riserviamo modifiche tecniche



Descrizione apparecchio

1 Presa per cavo

2 Interruttore generale

3 Tastiera

4 Display

5 Porta USB (Opzionale)

6 Albero di trasmissione filettato
7 Barra guida superiore

8 Barra guida inferiore

9 Leva ganascia

10 Ghiera di regolazione

11 Ganasce di serraggio

12 Slitta

13 Distanziale

14 Blocchetto filettato trapezoidale

15 Involucro per motore ed
elettronica

16 Vite di bloccaggio morsetto fisso

17 Posizione di sicurezza ritorno

18 Posizione di sicurezza
direzione prova

19 Inizio filettatura ritorno

20 Inizio filettatura direzione prova

21 Molla

22 Cilindretto di tensionamento

23 Vite a testa piana

24 Supporto

25 Vite di bloccaggio
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Descrizione apparecchio Tastiera (3)

u>

Partenza/Stop || -

— (| Ritorno
K« || veloce MENO

Descrizione apparecchio Display (4)

J T K B C
Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520

> 100~ 157 163
Speed % %

G D H E F

A Momentanea posizione della slitta nella Initial Lenght (Versuchs-Parameter)
Premendo il tasto oppure posizione assoluta della slitta
Valore massimo della forza riferita alla prova in corso

Pima dello strappo:  forza di prova momentanea
Dopo lo strappo :
Velocita di prova, valore impostato
Dilatazione alla Fpyy (Si ferma con Fpggy)

o

Di

D MM m o

>
O

latazione

testing
Stop

forza di rottura

Stato della macchina

>> Fast motion forward (Avanzamento veloce)
< Fast motion backward (Ritorno veloce)

H Stato USB
| File attuale definito

— Registrazione in corso
J Stato spegnimento
A Arresto automatico con Fresr
M Manueller Stop
K Indicazione di sovracorrente motore
< Sovracorrente misurata

Avanzamento
veloce MENO

SET

Scelta ment



Messa in funzione

e Aprire la valigetta

e Inserire nella presa (1) il cavo di alimentazione fornito
e Allacciare I'apparecchio alla rete elettrica.

e Tirare la leva ganasce (9) fino al fermo.

e Hau Inserire I'interruttore generale (2).

— La posizione della slitta non deve trovarsi al distanziale (13)
— Sul display (4) appare la richiesta Press << for Initialize
— Premere il tasto . Sul display (4) appare Wait for Initialize e la slitta (12) si

muove fino al distanziale (13).

— Sul display (4) appare I'indicazione del tipo di posizione.

— La posizione della slitta non deve trovarsi al distanziale (13)

— Schlittenposition am Distanzstift (13)
— Auf Display (4) erscheint Standardanzeige

Inserire i parametri

e Inserire i parametri di prova con i seguenti tasti:

| T+ | = |
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension

e Speed: Velocita di prova in mm/min.
e |nitial Length: E’ la distanza in mm fra le ganasce di serraggio, che I'apparecchio regola automaticamente
(Distanza d’inizio): dopo aver pre muto il tasto o _
La distanza fra le ganasce pud essere corretta in ogni momento con il tasto oppure il
tasto . La posizione assoluta della slitta (12) (distanza fra le ganasce) viene indicata sul
display (4).

e |nitial Tension: Tensione d'’inizio: Livello della forza di pretensionamento. Raggiungendo la forza di
pretensionamento inserita, inizia la valorizzazione della prova di trazione.Se la forza
di pretensionamento &: 0 N, premendo il tasto || ha inizio la valorizzazione della prova.

e Con il tasto lasciare il menu.

e Alla partenza della initial lenght, I'indicatore della forza puo avere un valore = 0.
Causa: Influenza della temperatura all’apparecchio oppure della forza sulle ganasce di serraggio (11) all’del
motore di azionamento ed elettronica (15).

e All'inizio della prova la segnalazione della potenza deve essere riportata a "0".

La versione con porta USB dispone di altri comandi menu supplementari (vedi la sezione dedicata
all’utilizzo della porta USB).
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Serraggio del provino

e | e ganasce di serraggio (11) devono essere shloccate tramite apposita leva (9).
e Tramite la ghiera di regolazione (10) aggiustare le ganasce di serraggio (11) secondo lo spessore del provino.
e Bloccare il provino tramite la leva (9).

e Se la larghezza dei provino € inferiore a 40 mm, esso deve essere fissato in posizione

orizzontale e al centro delle ganasce. ?0‘ ~
e | a slitta non deve essere movimentata se il provino & gia bloccato nelle ganasce. — 3 R q'l I Z
Viene attivata la sicurezza contro il sovraccarico. ‘éy

Intaglio (ovs 2226-2) Sfogliamento (pvs 2226-3) Trazione (DVS 2203 Teil Il

" 22
//4\\3)“/’

)
> =1
.

&>
A

I e N e

Inizio della prova

e Premere il tasto Start/Stop

e Raggiunto il valore inserito di pretensionamento, vengono portati i valori di dilatazione e posizione a zero e ha
inizio I'elaborazione dei dati della prova (se il valore di pretensionamento €: 0 N, ha inizio immediatamente il
rilevamento dei dati della prova).

Termine della prova

e Alla rottura del provino premere il tasto . La slitta (12) si ferma.

e Non premendo il tasto , la slitta (12) si ferma alla fine della corsa.

e Qualora la prova debba essere interrotta o si interrompa, premere il tasto .

e Alla rottura del provino la slitta (12) si ferma.

e Se il provino non si strappa, la slitta (12) si ferma alla fine della corsa.

e Qualora la prova debba essere interrotta o si interrompa, premere il tasto . All’interruzione della prova i
valori di misura non vengono ripristinati, se il sensore-forza si trova al di sopra della forza di pretensionamento
e sotto carico(vedi indicatore Fpea). Quindi viene garantito il prosieguo della prova in corso.

e Lo spegnimento automatico nel caso di strappo del campione (Fre.) puo essere di ostacolo in alcune prove di
trazione.

Questa funzione puo anche essere disattivata. — &
Premendo contemporaneamente i tasti e si accede

al menu di selezione. y

Lo spegnimento automatico si attiva con il tasto e ICIU to- ? t g E[J
(impostazione predefinita) e si disattiva con il tasto (manuale). = anuald - op




Lettura dei dati della prova

e | eggere sul display (4) i valori della prova.

e Premendo il tasto la slitta (12) toma nella sua posizione di partenza programmata.
Lindicatore di posizione si commuta sulla distanza assoluta dei morsetti di serraggio.

e Ripremendo il tasto si cancellano i dati rilevati e viene dato inizio ad una nuova prova.

Togliere il provino

e Shloccare le ganasce di serraggio (11) mediante apposita leva (9) e togliere il provino.
e ['apparecchio & cosi pronto per ulteriori prove.

Preparazione per il trasporto

e Abbassare la leva (9) fino al fermo.

e Togliere la spina di alimentazione rete.

e Togliere il cavo dalla presa (1) e riporlo nella valigetta.
e Chiudere la valigetta.

Sostituzione delle ganasce di serraggio

e (Ganascia mobile.
— Stringere la ghiera di regolazione (10) contro le ganasce di serraggio (11).

— Allentare mediante chiave da 8 mm il cilindro di tensionamento (22) dalla ganascia di serraggio (11).

— Togliere la ganascia di serraggio (11).
e (Ganascia fissa.
— Vite di bloccaggio morsetto fisso (16) da allentare con una chiave a brugola da 4 mm.
— Togliere la ganascia di serraggio (11).
e Per il montaggio delle ganascie di serraggio seguire le soppradescritte operazioni in ordine contrario.
— Attenzione! Controllare durante il montaggio il senso corretto della dentellatura
delle ganasce di serraggio (11).
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Porta USB (opzionale) per apparecchio prova di trazione EXAMO 300F e 600F e~

e La porta USB consente di memorizzare i valori di processo quali forza, espansione e velocita di prova in una
chiave USB disponibile in commercio. L'analisi viene eseguita da un software di calcolo non compreso nella
fornitura, ad es. Microsoft® Excel.

e Chiave USB principale
— Se si desidera utilizzare una chiave USB nuova, formattarla in FAT-32 con dimensioni settore di 512 byte.

— IMPORTANTE: eseguire sempre una verifica preliminare del funzionamento delle chiavi USB sull‘apparecchio!
Non sempre le chiavi USB funzionano con I'apparecchio. La loro funzionalita dipende dall’esistenza di chiavi
USB contraffatte, dal software preinstallato che si vuole avviare automaticamente, dalla presenza di chia-
vi bloccate ecc.

— Non estrarre assolutamente la chiave USB durante un processo di registrazione! In caso contrario i
dati non verranno memorizzati! Concludere sempre la prova seguendo queste istruzioni.

e Data e ora
— Quando I'apparecchio viene avviato per la prima volta, impostare e/o controllare data e ora. Le istruzioni
sono riportate nella sezione dedicata alle impostazioni preliminari (diagramma).

— Nel caso la data sia stata modificata, spegnere I'apparecchio per due secondi. Quindi riaccenderlo per
consentire ‘acquisizione della data nuova.

— Da questo momento data e ora scorreranno in modo indipendente dalla rete, alimentate da una batteria.
Si consiglia di eseguire un controllo sporadico delle funzioni.
¢ Inserimento della chiave USB (A 50 0 O]
— Svitare il coperchio di protezione O 50| 0 0
— Inserire la chiave USB nella porta USB |£|
— Nel display dell'apparecchio appare il simbolo | (A)

e Nome del file
— All'awvio della registrazione viene generato automaticamente un nome di file composto dalla data attuale (mese
e giorno) e dal numero di archiviazione. Esempio 0309-002 — 09. marzo, seconda prova.

— Il numero di archiviazione aumenta automaticamente ad ogni successiva memorizzazione. Il numero inizia ogni
giorno da 001.



Impostazioni predefinite oL

Impostazione della data, modifica del testo del cliente o visualizzazione del contatore delle ore di esercizio.
Premendo contemporaneamente i tasti e appare il seguente contenuto:

5
Y
Date/Text ->+

Show Timer ->+

Motor ——_-0:10 Set Date ->+
Show Text ->-

Dopo 3 secondi I'apparecchio passa
automaticamente alla modalita di esercizio

~_[COMPANY Time: 14W07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A || Tasto (+) o (-):

(+)(-)(SET)Enter Modifica il valore

[=] davantial cursore
5 tasto () 0 0 __ Tasto (SET)
Selezione del segno | Sposta il cursore al
valore successivo
Tasto (SET): ___ Tasto (SET): ___ Tasto (M): N
Conferma del Procedi alla posizione Tgrna al!a. modalita
[ET testo visualizzato. ~ successiva di esercizio
Ritorno alla Tasto (M):
modalita di Torna alla posizione
esercizio — precedente
Conclusione: come ultimo carattere inserire uno «spazio vuoto».
Confermare con il tasto (SET). Il testo puo essere composto da
massimo 16 caratteri.
Y l
FIRMA XY
Text O0K? OK=SET
A 50 0 0
L
O 50 I 0 0

Visualizzazione della modalita di esercizio
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Registrazione dei dati di prova oL

e Una volta eseguite correttamente le imazioni preliminari, I'apparecchio & pronto a eseguire la registrazione.
e Per avviare una prova premere il tasto .
Nel display (4) appare il messaggio lampeggiante

«PLEASE WAIT USB> seguito dal numero di archiviazione. PLEASE WAIT USB
Si apre il file e viene creata I'intestazione. File 001

e Al termine della creazione del file, il simbolo sul display (4) A 50 0 0
passa da | a un — lampeggiante e la prova comincia. s 50- 0 0

e | valori di forza, velocita ed espansione vengono registrati per ogni millimetro.

e Per ogni prova viene memorizzata un'intestazione completa di testo del cliente, numero di archiviazione, data,
ora e impostazioni (vedi la sezione dedicata all‘analisi).

Termine della registrazione oL

e | a prova termina automaticamente non appena il campione si strappa (Fre.), Per interrompere la prova agire sui

tasti , , oppure attendere la fine della corsa. PLEASE WAIT USB
e Nel display (4) appare di nuovo il messaggio «PLEASE WAIT USB». File 001

Non estrarre mai la chiave fin tanto che questo messaggio rimane visualizzato!

Registrazioni supplementari o-%»
e Rilascio del campione
Tornare a Initial Length, [[= Se necessario modificare i
premere 2 volte il tasto parametri di prova

Fissare un campione nuovo

I|)

e Se non si desidera registrare altri valori, estrarre la chiave USB
e Di tanto in tanto verificare dal PC la memoria residua nella chiave USB



Analisi oL

e Inserire la chiave USB nella porta USB di un computer (non fornito)
e | anciare il software di calcolo (non fornito)

e Aprire il file

e Selezionare il drive (drive con la chiave USB)

e Tipo di file: «tutti i file»

e Selezionare ed aprire il file registrato (*.csv)

e Si apre il file. Esempio di contenuto del file:

Testo del cliente (modificabile) FIRMA-XY
Numero campione File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Intestazione Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init. Tension = ON
Titolo colonna Strain F_PV SPEED_PV
Unita [%] IN] [mm/min]
1. Record di dati 5 0 100
2. Record di dati 10 0 100
3. Record di dati 15 3 100
4. Record di dati 20 9 100

Dati FPeak FPeak:
20 9 100
Flear FTear:
20 9 100
Estensione del file End of File
Diagramm erstellen 0%

e Selezionare una prova. Selezionare il contenuto colonne, unita e record dati (vedi tabella in alto)

e Fare clic sull’icona «Crea diagramma», con I'ausilio dell’assistente creare il diagramma (i dati precisi sono
riportati nel manuale d’uso del software di calcolo, non compreso nella fornitura)

e Possibile rappresentazione:

4000 200
3500 -

3000 - L1850

[ =

2500 - £

—_ =

Z. 2000 100 £

8 1500 E
s i

5 =

= 1000 - r%0 g

S

500 | K

O T T T T T T T T T O
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Dilatazione [%)]
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Guasti funzionati e rimedi

e Blocco della slitta durante il ritorno
— Se il ritorno della slitta viene impedito si attiva la sicurezza - carico eccessivo.

— Il blocchetto filettato trapezoidale (14) viene liberato dalla slitta (12).

— Il blocchetto filettato trapezoidale (14) si posiziona nella posizione di sicurezza ritorno (17) dell'albero di
trasmissione filettato (6). .

— L’apparecchio deve essere bloccato mediante il tasto .

— Se la macchina & in Wait for initialize, azionare manualmente il distanziale (13).

— Ripartire premendo il tasto .

— Guidare manualmente il blocchetto filettato trapezoidale (14) fino all'inizio della filettatura-ritorno (19).
Il blocchetto filettato trapezoidale (14) viene preso dallo albero di trasmissione filettato (6) e guidato
nella direzione della prova. _

— Fermare I'apparecchio con il tasto \ quando alla sinistra dei blocchetto filettato trapezoidale (14) si vede
sull’albero di trasmissione filettato (6) almeno un giro completo di filettatura libero.

— Spingere manualmente la slitta (12) fino al fermo sul blocchetto filettato trapez-oidale (14).

— Spegnere I'apparecchio mediante l'interruttore principale (2) e poi riaccenderlo.

— Installare nuovamente I'apparecchio secondo le istruzioni.

e Sicurezza contro il sovraccarico nella direzione della prova.
— Se viene superata la massima forza di trazione di 4000 N, per evitare danni, I‘apparecchio si spegne
automaticamente.
— Mediante il tasto togliere tensione al provino.
— Togliere il provino.
— Inserire un nuovo provino e ripetere la prova.

e Corrente di sovraccarico motore
— L'apparecchio misura sempre la corrente assorbita del motore. Se la corrente supera il valore massimo
consentito, il motore viene nuovamente I regolato riducene il numero di giri. Sul display appare il simbolo <.
— Disattivare il comando con il tasto e con il tasto scaricare il campione.
— Prelevare il campione.
— Fissare un campione nuovo e ripetere la prova.

e Uscita dalla fine dell’asta filettata nella direzione della prova

— Qualora I"apparecchio non riconosca la fine della corsa, la slitta (12) si posiziona nel punto di sicurezza
direzione prova (18). .

— Fermare I'apparecchio con il tasto \ .

— Ripartire con il tasto .

— Portare manualmente la slitta (12) fino all’ inizio della filettattura direzione prova (20).

— Fermare I'apparecchio con il tasto quando alla destra della slitta (12) si vede sull’albero di trasmissione
filettato (6) almeno un giro completo di filettatura libero.

— Spegnere I'apparecchio mediante I interruttore principale (2) e poi riaccenderlo.

— Installare nuovamente I'apparecchio secondo le istruzioni.




Modelli Prova trazione

EXAMO 300F / EXAMO 300F con porta USB
EXAMO 600F / EXAMO 600F con porta USB

Manutenzione

e ['albero di trasmissione filettato (6) deve essere sempre pulito e dopo 40 ore va oliato. Se I'utilizzo avviene in
luoghi altamente inquinati, gli interventi di lubrificazione vanno intensificati.

e | ¢ barre guida (7) (8) devono essere mantenute pulite.

e | cuscinetti sono ermetici e non richiedono manutenzione. E'sconsigliabile oliare ingrassare questi cuscinetti con
oli o grassi a base di solfuro di zinco 0 molibdeno o simili, perché verrebbero danneggiati.

e Se la slitta (12) presenta dei danni dovuti a strisciature profonde provocate da sporcizia, deve essere sostituita.

e |l cavo e le spine di alimentazione elettrica devono essere esenti da danni meccanici e giunzioni.

Assistenza e riparazioni

e Dopo ca. 1000 ore di esercizio, far controllare dal pit vicino Punto Assistenza lo stato dei carboncini dei motore.

e | ¢ riparazioni devono essere eseguite esclusivamente presso i Punti di Assistenza Autorizzati da LEISTER.
Questi assicurano riparazioni sicure e affidabili con ricambi originali LEISTER secondo gli elenchi delle parti di
ricambio e gli schemi elettrici nel giro di 24 ore.

Garanzia legale

e Per questo apparecchio viene concessa una garanzia di principio di un (1) anno dalla data dell’acquisto
(dimostrazione tramite fattura o bolla di consegna). Danni che dovessero sorgere verranno eliminati tramite
fornitura sostitutiva oppure riparazione.

e Si esclude ogni altro tipo di prestazione di garanzia che non sia prevista dalle disposizioni legali.

e | a garanzia non copre eventuali danni conseguenti ad usura, carico eccessivo od uso improprio del prodotto. Si
esclude ogni prestazione di garanzia in caso di danni dovuti a normale usura, a sovraccarico, oppure a
trattamento ed impiego inappropriato.

e Non si accorda nessuna prestazione di garanzia in caso di macchine manomesse o modificate dal Cliente.
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@ Gebruiksaanwijzing (Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing)

E Gebruiksaanwijzing voor in gebruikname zorgvuldig doorlezen en
voor latere naslag bewaren.

Leister EXAMO trekbank

(volgens DIN 51221 deel 1)

Toepassing
Trekbank voor pel-, schuif- en trektesten aan kunststofafdichtingen, geotextielen en folies.
(volgens DVS 2225 deel Il, DVS 2203 deel Il en BAM)

Voor het testen van een lasnaad wordt een testmonster (volgens DVS, DIN 53455 of ASTM) in de trekbank inge-
spannen en onder een constante snelheid gerekt tot het monster scheurt.

De maximale kracht (Fpegk), scheurkracht (FTegr) en de bijbehorende rek kunnen na de proef afgelezen wor-
den. Bij complete rek zonder scheurvorming kan de maximale trekspanning afgelezen worden.

Richtwaarden voor testsnelheden: PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN en ASTM) PE-HD 50 mm/min.
PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

A Waarschuwing

Levensgevaar bij het openen van het apparaat omdat er spanningsvoerende delen en aansluitingen
blootgelegd worden. Voor het openen van het apparaat eerst de stekker uit het stopcontact halen.

Apparaat aan een stekkerdoos met aardkabel aansluiten. Elke onderbreking van de aardkabel binnen
of buiten het apparaat is gevaarlijk!

Uitsluitend een verlengingskabel met aardkabel gebruiken!

A Voorzichtig

De aansluitspanning op het apparaat moet overeenkomen met de netspanning.

Bij gebruik op een bouwplaats dient ter bescherming van de gebruiker een aardlekschakelaar gemonteerd te
worden.

Het apparaat dient onder supervisie in werking te zijn. Het apparaat mag uitsluitend door geschoolde
vakmensen of onder hun supervisie worden gebruikt. Kinderen mogen onder geen enkele voorwaarde het
apparaat gebruiken.

@ Het apparaat moet tegen water en vocht beschermd worden.
@ Tijdens het functioneren mogen de aandrijfas en sledes niet aangeraakt worden.

68 @ Sledes mogen niet naar elkaar toe bewogen worden wanneer een monster is ingespannen.



Conformiteit

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bevestigt dat dit product in de door
ons inomloop gebrachte uitvoering voldoet aan de eisen van de volgende EG-richtlijnen.
Richtlijnen: 2006/42, 2004/108, 2006/95
Geharmoniseerde normen:  EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1, EN 50366,
EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

37[})\&0 oA N ‘Z@/W‘

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 02.03.2012

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkingen moeten op een voor het milieu
verantwoordewijze worden hergebruikt. Alleen voor landen van de EU: Gooi elektrische
gereedschappen niet bij hethuisvuil. Volgens de Europese richtlijn 2002/96 over elektrische
en elektronische oude apparaten ende omzetting van de richtlijn in nationaal recht moeten
niet meer bruikbare elektrische gereedschappenapart worden ingezameld en op een voor het
milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Technische specificaties

EXAMO 300F EXAMO 600F
Spanning * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Vermogen w 200 200
Max. trekkracht N 4000 4000
Temperatuurbereik  °C - 5 bis + 80 - 5 bis + 80
Krachtmeetbereik N 0—4000 0 - 4000
Afwijking uitlezing % < 3% FS bei 20°C < 3% FS bei 20°C
Min. spanbekafstand mm 5 5
Max. spanbekafstand mm 300 600
Trekweg mm 300 600
Testsnelheid mm/min. 10-300 10-300
Max. monsterdikte mm 7 7
Max. monsterbreedte mm 40 (60 optional) 40 (60 optional)
USB-poort optional optional
Geluidsniveau Lpa (dB) <70 <70
Gewicht ** kg 14 17.5
Afmeting mm 750x 270190 1050 x 270 x190
Conformiteitsverklaring Ce Cce
Keurmerk ® ®
Beschermklasse | D D

* Aansluitspanning niet omschakelbaar ** Gewicht zonder netsnoer

Technische wijzigingen voorbehouden
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Machinebeschrijving

1 Contact

2 Hoofdschakelaar

3 Knoppenrij

4 Display

5 USB-poort

6 Aandrijfworm

7 Bovenste geleidestang
8 Onderste geleidestang
9 Klemhendel

10 Stelschroef

11 Klem

12 Slee

13 Afstandstift

14 Draadblok

15 Motor- en elektronicabehuizing

16 Bevestigingsschroef
klemschoen

17 Veiligheidspositie terugloop

18 Veiligheidspositie testrichting
19 Draadstart terugloop

20 Draadstart testrichting

21 Veer

22 Spanas

23 Cilinderkopschroef

24 Houder

25 Bevestigingsschroef




Machinebeschrijving Knoppenrij (3)

aly || tart /stop — || Schnellgang +

Machinebeschrijving Display (4)

J A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163

[ap Rl ]

WD Mmoo

Speed % %

G D H E F

uidige sleepositie t.0.v. Initial Length (Testparameters)
Bij het indrukken van knop of, de absolute sleepositie

Hoogste trekkracht van de actuele trekproef
Voor scheuring: huidige trekkracht
Na scheuring: scheurkracht
Gewenste treksnelheid

Rek bij Fpeax (Stopt bij Fpeay)

Rek bij scheur

Status machine

> testing

O Stop

>> Fast motion forward

< Fast motion backward
Status USB

| Huidige bestand bepaalt
— Registratie is actief
Status uitschakeling

A Automatische stop bij Freyr
M Handmatige stop
Overstroomindicator - motor
< Qverstroom gemeten

Schnellgang
| riickwarts / MINUS » || vorwérts / PLUS

SET

Men( anwahlen
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Gebruiksklaar maken

e Kist openen.

® Meegeleverde stroomkabel aan de contact (1) aansluiten.
e Apparaat op het elektriciteitsnet aansluiten.

e Klemhendel (9) tot invalpunt uittrekken.

¢ Hoofdschakelaar (2) inschakelen.
— Slede staat niet tegen afstandstift (13)
— Opdracht Press < for Initialize verschijnt op de display (4)
— Druk knop , Wait for Initialize op de display (4) en de slede (12) beweegt naar
de afstandstift (13).
— Op display (4) verschijnt het standaardvenster.

— Slede staat tegen afstandstift (13)
— Op display (4) verschijnt het standaardvenster.

Testwaarden

e Testwaarden met de volgende knoppen instellen:

I I
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
e Speed: Testsnelheid in mm/min.

e |nitial Length: ~ Klemafstand in mm die door het apparaat, na het indrukken van de knop of knop
aangenomen wordt. _ . T
De klemafstand kan altijd met de knop of knop gecorrigeerd worden. De absolute
positie van de slede (12) (klemafstand) wordt op de display (4) getoond.

e |nitial Tension: Hoogte van de voorspankracht. Bij het bereiken van de voorspankracht begint de meting
van de trektest. Wordt de voorspraoht op 0 N ingesteld, worden de krachten direct na
het indrukken van de startknop gemete

e Menu met knop verlaten.

e Bij het verplaatsen naar de Initial length kan de krachtuitlezing een waarde = 0 aangeven. Qorzaak: door
temperatuurinwerkingen op het apparaat en krachtinwerkingen op de klem (11) bij de motor- en elektronica-
behuizing (15).

e Bij de aanvang van de trekproef wordt de krachtuitlezing op 0 gezet.

De versie met USB-poort beschikt over meerdere menuitems (zie bediening USB-poort).



Monster inspannen

e Klem (11) met klemhendel (9) openen.

e Klem (11) met stelschroef (10) op de dikte van het monster instellen.

e Monster met kKlemhendel (9) inklemmen.

e \Wanneer het monster smaller is dan 40 mm moet deze in het midden
van de klemmen, horizontaal ingespannen worden.

e De slede mag niet met ingespannen monster versteld worden,
overbelastingsbeveiliging wordt anders geactiveerd.

Schuiftest (Vs 2226-2) Peltest (Vs 2226-3) Trektest (DS 2203 Teil I

)

)

> g
| |/‘/'

NS
p /‘ll ' 2 i
-t I 1= D j

Test aanvangen

e Start/stop knop indrukken
e Bij het bereiken van de ingestelde voorspankracht worden de waarden Rek en Positie op nul gezet en de meting
begonnen (is de voorspankracht op 0 N ingesteld, begint de meting direct).

Test beéindigen

e Als het monster scheurt, stop de slede (12) met knop .

e \Wanneer knop niet wordt ingedrukt stopt de slede (12) aan het einde van de trekweg.
e Druk knop om de trektest te onderbreken of te stoppen.

e Bij het scheuren van het monster stopt de slede (12).

e Scheurt het monster niet dan stopt de slede (12) aan het einde van de trekweg.

e Druk knop om de trektest te onderbreken of te stoppen. Bij het onderbreken van de trektest worden
de meetwaarden niet teruggesteld, omdat de krachtsensor boven de voorspankracht onder belasting staat
(zie Freak-Uitlezing). Hierdoor kan de actuele trektest weer hervat worden.

e De automatische uitschakeling bij het scheuren van het monster (Fr,) kan bij een bepaalde trektest hinderlijk zijn.
Om deze reden dient deze functie uitgeschakeld te worden. = &
Door tegelijkertijd op de knop en te drukken, '
wordt het keuzemenu geopend o
Met knop is de automatische uitschakeling actief <+> Auto-Stop
(default) en met knop gedeactiveerd (handmatig). <-> Manual-Stop
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Aflezen van de meetwaarden

e Op display (4) de meetwaarden aflezen.
e Na het indrukken van knop loopt de slede (12) naar zijn ingeprogrammeerde uitgangspositie terug.
De positie-uitlezing schakelt om naar de absolute klemafstand.
© Na het opnieuw indrukken van de knop | worden de meetwaarden gewist en een nieuwe trektest voorbereid.

Monster uitnemen

e Klem (11) met klemhendel (9) ontspannen en monster uitnemen.
e Het apparaat is klaar voor volgende testen.

Transportklaar maken

¢ Klemhendel (9) tot aan de aanslag, naar beneden drukken.
e Stekker uit het stopcontact halen.

e Kabel uit contact (1) halen en in de kist leggen

e Kist sluiten.

Wisselen van de klemme

e Bewegende klem
— Stelschroef (10) tegen klem (11) schuiven.
— Spanas (22) met steeksleutel 8 mm losdraaien van klem (11)
— Klem (11) verwijderen.
e \/aste klem
— Bevestigingschroef (16) met inbussleutel 4 mm losdraaien.

— Klem (11) verwijderen
e Klemmen worden in omgekeerde volgorde gemonteerd.
— Let op dat de vertanding van de klem (11) in elkaar vallen.



USB-poort (optie) naar trektestapparaat EXAMO 300F en 600F oL

e De USB-poort maakt het mogelijk om de proceswaarden sterkte, rek en testsnelheid met behulp van een
standaard USB-stick te registreren. De evaluatie wordt via de niet meegeleverde software voor tabelcalculatie,
zoals bijv. Microsoft® Excel weergegeven.

e Standaard USB-stick
— Als u een nieuwe USB-stick wilt gebruiken, dient u deze in het formaat FAT-32 met sectorgroottes van
512 Byte te formatteren.

— BELANGRIJK: nieuwe USB-sticks altijd eerst op het apparaat testen! Het kan voorkomen dat niet alle USB-
sticks met het apparaat functioneren. Dat is afhankelijk van bijv. plagiaat USB-sticks, voorgeinstalleerde
software, dat zichzelf wil starten, stick geblokkeerd, enz..

— Nooit de USB-stick tijdens het opslaan uittrekken! Anders worden de gegevens niet opgeslagen!
De test van een monster altijd volgens deze gebruiksaanwijzing uitvoeren.

e Datum en tijd
— Bij het voor de eerste keer starten van het apparaat, de tijd en datum instellen of controleren. De aanwijzing treft
u aan in de rubriek Voorinstellingen (schema).

— Als de datum wordt gewijzigd, dient het apparaat gedurende twee (2) seconden uitgeschakeld te worden.
Aansluitend het apparaat weer inschakelen zodat de datum wordt overgenomen.

— Datum en tijd functioneren nu zonder stroom en worden door een batterij gevoed.
Een sporadische controle van het functioneren wordt aanbevolen.

e USB-stick insteken
. A 50 0 0
— Beschermingsdeksel afschroeven
: (u 501 0 0
— USB-stick in de USB-poort insteken
—In de weergave van het apparaat verschijnt het symbool | (A) |£|

e Bestandsnaam

— BBIj het starten van de registratie wordt automatisch een bestandsnaam aangemaak, die uit de actuele datum
(maand en dag) en het bestandsnummer (Filenummer) bestaat. Voorbeeld: 0309-002 — 09. maart, tweede
monster.

— Het bestandsnummer wordt bij elke opslag automatisch verhoogd. Het nummer start elke nieuwe dag met 001.

75



Voorinstellingen oL

Instellen datum, klantentekst bewerken of de weergave van de bedrijfsurenteller.

Door het gelijktijdig indrukken van de Knoppenrij en verschijnt de volgende weergave:
&
Y
Date/Text - >+

Show Timer ->+

Motor ——_-0:10 Set Date ->+
Show Text ->-

Wisselt na 3 seconden automatisch
naar de bedrijfsmodus

% wPANY Time: 14007 :43

0
M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09

A Knop (+) of (-)

+ ) SET)Enter ___waarde voor de

(+) (-)( ) cursor bewerken
. Knop (SET):
21 Knop (+) of (-): == cursor naar de

teken selecteren | volgende waarde

verschuiven
___ Knop (SET): —= Knop (M):

Knop (SET): doorgaan naar de Ja] terugkeren naar

bestaande tekst — volgende positie bedrijfsmodus

erf| wordt overgenomen.
Terug naar ___ Knop (M):

bedrijfsmodus terugkeren naar
— de vorige positie

el

Afsluiten: als laatste teken een «spatie» invoegen. Met knop (SET)

bevestigen. De tekst kan maximaal uit 16 tekens bestaan.
/ l

\

FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
o 501 0 0

Indicatie bedrijfsmodus




Registratie van de testgegevens oL

e Na de correctie voorinstellingen is het apparaat gereed voor registratie.
e Om een test te starten, drukt u op knop .
Op de display (4) verschijnt knipperend de melding «PLEASE
WAIT USB» en het bestandsnummer. Nu wordt het bestand
geopend en de koptekst wordt opgemaakt.

PLEASE WAIT USB
File 001

e Zodra het bestand is gemaakt, wijzigt het symbool op het display (4) A 50 0
van | in een knipperend — en de test wordt gestart. S 50 0

oo

e De waarden sterkte, snelheid en rek worden elke millimeter geregistreerd.

e \/oor elke test wordt een koptekst met klantentekst, bestandsnummer, datum, tijd en instellingen opgeslagen
(zie evaluatie).

Stoppen van de registratie oL

e De test wordt automatisch gestopt als het monster scheurt (Frea),

annuleren met knop , , of bij het bereiken
van het einde van de het af te leggen traject. PLEASE WAIT USB

e Op de display verschijnt weer de melding «PLEASE WAIT USB>». File 001
De USB-stick nooit verwijderen als deze melding nog wordt weergegeven!

Overige registraties oLl
e Monster spannen
Terug instellen op de Initial = Testparameter naar keuze
Length - knop 2 indrukken wijzigen
[s=T

Nieuw monster spannen
I|) |

e Als de waarden niet meer worden geregistreerd, dient de USB-stick uitgenomen te worden
e Controleer van tijd tot tijd de resterende opslagcapaciteit van de USB-stick op de computer
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Evaluatie oL

e USB-stick in USB-poort van een computer steken (niet meegeleverd)

e Software voor de tabelcalculatie starten (niet meegeleverd)

e Bestand openen

e Station selecteren (station met USB-stick)

e Bestandstype: «alle bestanden»

e Gewenste registratiebestand (*.csv) selecteren en openen

e Het bestand wordt geopend. Voorbeeld van de inhoud van het bestand:

Klantentekst (bewerkbaar) FIRMA-XY
Testnummer File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Koptekst Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init. Tension = ON
Kolomtitels Strain F_PV SPEED_PV
Eenheid [%] [N] [mm/min]
1e record 5 0 100
2e record 10 0 100
3e record 15 3 100
4e record 20 9 100

Gegevens FPeak FPeak:
20 9 100
Flear FTear:
20 9 100
Einde gegevens End of File
Grafiek samenstellen oLl

e Fen test selecteren, overzichtskolom, eenheid en datarecords markeren (zie tabel boven)

e Symbool «Schema opstellen» aanklikken, met behulp van de wizard het schema maken (meer
gedetailleerde informatie kunt u in het gebruikershandboek van de software voor tabelcalculatie vinden,
niet meegeleverd)

N , 4000 200
e Mogelijke weergave:
3500 A
3000 A - 150
£
2500 - £
— ~
£. 2000 100 E
= —_
g 1500 - =
< 1000 - Ls0 &2
2
500 A 5
0 T T T T T T T T T O
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Rek [%]




Storingen en oplossingen

e Sleeblokkade tijdens de terugloop

— Wanneer de terugloop van de slede (12) gehinderd is wordt de overbelastingsbeveiliging geactiveerd.

— Het draadblok (14) komt los van de slede (12).

— Het draadblok (14) loopt naar de veiligheidspositie terugloop (17) van de aandrijfworm (6).

— De machine met knop stoppen.

— Staat de machine in de stand Wait for Initialize de afstandstift (13) met de hand bedienen.

— De machine met knop starten.

— Het draadblok (14) met de hand naar de draadstart terugloop (19) geleiden. Het draadblok (14) wordt door
de aandrijfworm (6) opgepakt en in de testrichting bewogen.

— Wanneer minstens 1 draadgang van de aandrijfworm (6) zichtbaar is aan de linkerkant van het
draadblok (14), de machine met knop stoppen.

— De slede (12) met de hand tot het aangrijppunt op het draadblok (14) schuiven.

— De machine met de hoofdschakelaar (2) uitzetten en vervolgens weer aanschakelen.

— De machine volgens «Bedrijfsklaar maken» op pagina 4, opnieuw inregelen.

e Qverbelastingsbeveiliging in de testrichting
— Wanneer de maximaal toelaatbare trekkracht van 4000N overschreden wordt schakelt de machine, om
beschadigingen te voorkomen, automatisch uit.
— Met knop het monster ontlasten.
— Monster uitnemen (pagina 6).
— Nieuw monster inspannen en test herhalen.

e Qverlaststroom motor
— Het apparaat mist altijd de opnamestroom van de motor. Als de stroom de maximaal toegestane stroom
overschrijdt, wordt de motor teruggeregeld, waardoor het toerental van de motor wordt verlaagd. Op de display
verschijnt het symbool <.
— Aandrijving met knop uitschakelen en met knop het monster vrijgeven.
— Monster verwijderen.
— Nieuw monster spannen en test herhalen.

e Qverschrijden van de draadlengte in testrichting

— Wanneer het einde van de testweg niet herkend wordt loopt de slede (12) in de veiligheidspositie
testrichting (18). _

— Stop de machine met knop .

— Start de machine met knop .

— De slede (12) handmatig tegen de draadstart testrichting (20) drukken.

— Stop de machine met knop | wanneer er aan de rechterzijde van de slede (12) minstens 1 draadgang van
de aandrijfworm (6) zichtbaar is.

— De machine met de hoofdschakelaar (2) uit- en aanzetten.

— De machine volgens gebruiksklaar maken opnieuw initialiseren.
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Uitvoeringen Trekbank

EXAMO 300F / EXAMO 300F met USB-poort
EXAMO 600F / EXAMO 600F met USB-poort

Onderhoud

¢ De aandrijfworm (6) schoon houden en na 40 uur vetten. Bij gebruik onder extreme omstandigheden de
intervallen verkleinen.

¢ De bovenste geleidestang (7) en onderste geleidestang (8) schoon houden.

e Het glijlager en de lagers van de aandrijfworm (6) zijn onderhoudsvrij. Smering met vet of olie (met vettoevoe-
gingen zoals Zinksulfide, Molybdeensulfide en aanverwante) is niet toegestaan en beinvioeden de levensduur van
de lagers negatief.

e Beschadigde vetvegers op de slede (12) moeten direct vervangen worden.
e Aansluitkabel en stekker op breuk en beschadigingen controleren en zonodig vervangen.

Service en reparatie

e Koolborstels van de motor na ca. 1000 bedrijfsuren laten controleren door uw geautoriseerd Service-station.

e Reparaties mogen alleen uitgevoerd worden door geautoriseerde Leister-Servicestations. Zij garanderen een
vakbekwame reparatie binnen 24 uur met originele Leister onderdelen overeenkomstig onderdelentekeningen
en -lijsten.

Wettelijke garantie

e \/oor dit apparaat geldt principieel een garantie van een (1) jaar vanaf de aankoopdatum (factuur of leverbon
geldt als bewijs). Opgetreden defecten worden verholpen door een vervangingslevering of reparatie.

e Overige aanspraken zijn behoudens wettelijke bepalingen uitgesloten.

e Schade die terug te voeren is op natuurlijke slijtage, overbelasting of onoordeelkundig gebruik is van de garantie
uitgesloten.

e £r bestaat geen aansprak bij gereedschappen die door de koper zijn omgebouwd of veranderd.



Bruksanvisning (Overséttning av original driftanvisning) @

L&s noga igenom bruksanvisningen innan dragprovaren anvénds for férsta gangen
och tag vara pa denfortsattningen.

Leister EXAMO dragprovare

(enl. DIN 51221 del 1
Anvéndningsomraden

For skjuvhallfasthets- och flakprov av svetsar i membran och folier av plast samt for strackgransprov av
materialet.

(se DVS 2225 del I, DVS 2203 del Il, BAM 7/92)

For att faststélla héllfastheten i ett svetsprov spanns provstycket (enl. DVS, DIN 53455 eller ASTM) upp i dragpro-
varen och testas under dragpakanning vid konstant hastighet upp till brottgransen.

Efter provet avldses vérdena for maximal dragkraft (Fpeak) 0ch brottgrénsen (Frear) Samt tojningen vid dessa vér-
den uttryckt i procent. Om provstycket ytterliga tojs kan ocksa dragkraften vid maximal strackspanning avldsas.

Riktvérden for testhastighet: PVC-P 100 mm/min
(DVS, DIN och ASTM) PE-HD 50 mm/min
PP, PVDF 20 mm/min
PVC-U 10 mm/min

A Varning

Livsfara! Det &r livsfarligt att ta isér dragprovaren ndr den &r natansluten. Spanningsférande
delar och anslutningar sitter oskyddade. Drag forst ut stickproppen ur vdggkontakten.

Anslut apparaten till ett eluttag med skyddsledare. Varje avbrott av skyddsledaren inuti och utanfor
apparaten &r farlig!

Anvand endast forlangningskabel med skyddsledare!

A\ vikigt
Markspanningen pa dragprovaren méste vara samma som nétspanningen.

@ Jordfelsbrytare krévs ovillkorligen som personskydd vid anvandning ute pa arbetsplatser.

Apparaten skall anvandas under tillsyn. Apparaten far endast anvandas av utbildad fackpersonal eller
under deras tillsyn. Barn far aldrig anvanda apparaten.

@ Dragprovaren far inte utsattas for vata och fukt.
@ Vidror aldrig spindeln eller sliden under drift.

@ Sliden far inte mandvreras nér ett provstycke ar uppspant.
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Overensstimmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz forsakrar att denna produkt i det
utférande vihar levererat produkten dverensstdmmer med kraven i foljande EG-direktiv.
Direktiv : 2006/42, 2004/108, 2006/95
Harmoniserande normer: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1, EN 50366,
EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

grwo RN By

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 02.03.2012

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehdr och forpackning ska omhandertas pa miljévanligt satt for atervinning. Endast for
EU-lander: Slang inte elverktyg i hushéllsavfall! Enligt europeiska direktivet 2002/96 for elektriska
ochelektroniska apparater och dess modifiering till nationell ratt maste obrukbara elverktyg omhandertas
sepa-rat och pa miljévanligt stt Idmnas in fér atervinning.

Tekniska data

EXAMO 300F EXAMO 600F
Spénning * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Effekt w 200 200
Max. dragkraft N 4000 4000
Temperaturomrade  °C - 5 till + 80 - 5 till + 80
Matomrade N 0-4000 0-4000
Mittolerans % < 3% FS vid 20°C < 3% FS vid 20°C
Min. backavstand mm 5 5
Max. backavstand mm 300 600
Max. testrorelse mm 300 600
Testhastighet mm/min. 10-300 10 - 300
Max. provtjockleck  mm 7 7
Max. provbredd mm 40 (tillval 60) 40 (tillval 60)
USB-Port fillval fillval
Emissionspegel Lya (dB) <70 <70
Vikt ** kg 14 17.5
Yitermatt (L x Bx H) mm 750 x 270x190 1050 x 270x190
Konformitetsmérkning Ce Ce
Sakerhetsmarkning
Skyddsklass | D D

* Ej omkopplingsbar spénning ** Vikt utan natanslutningskabel
Reservation for &ndringar av konstruktion och utférande



Beskrivning

10 11

1 Stickproppsuttag
2 Huvudstromstéllare
3 Knappsats

4 Display

5 USB-port (tillval)

6 Gangspindel

7 Owre slidstyrning
8 Undre slidstyrning
9 Spénnspak

10 Stéllskruv

11 Kldmbackar

12 Slid

13 Stoppstift

14 Trapetsmutter

15 Apparathus med
drivmotor och elektronik

16 Fastskruv

17 Returfrilage

18 Dragfrildge

19 Retursidans géngingang
20 Dragsidans gangingang
21 Fjader

22 Spéannspindel

23 Skruv

24 Konsol

25 Féastskruv
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Beskrivning Knappsats (3)

— || Snabbgang ¥
mly|[ Start/Stop | & || paat/ MINUS »
Beskrivning Display (4)

J A|\ K B c
Position Fpeak Froar

A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163

o W

O mMmmo

Speed % %

G D H E F

Slidens relativa lage till Initial Lenght (se sidan 3)
Slidens verkliga lage; tryck knapparna eller

Max. dragkraft i pAgéende dragprov
Fore brott: dragkraft
Efter brott: brottgrans
Instélld testhastighet ~ [mm/min]
Tojning vid Fpegy (Stoppad med Fpegy)
Strackgréns

Dragprovarens status;

> testing

O Stop

>> Fast motion forward

< Fast motion backward
Status USB

| Aktuell fil & bestdmd

— registrering pagér

Status frnkoppling

A Automatiskt stopp Vid Freqr
M Manuellt stopp
Overstrémindikering motor

< uppmétt 6verstrom

Snabbgéng
framét / PLUS

E=EZE=ZET T
ERE]

===

SET

Menyval



Forberedelser

» Oppna forvaringsboxen.
e Anslut den medféljande natanslutningskabeln till Stickproppsuttag (1).
e Anslut kabeln till elnétet.

e Drag ut spannspaken (9) till dndlaget.

e Koppla till huvudstrémstallaren (2).

— Sliden stér inte vid stoppstiftet (13)
— Uppmaningen Press < for Initialize visas pa displayen (4).
— Tryck knappen och displayen (4) visar Wait for Initialize varvid sliden (12)

forflyttas till stoppstiftet (13).

— Displayen (4) visar slidposition.

— Sliden stér inte vid stoppstiftet (13)
— Displayen (4) visar slidposition.

Testparametrarna

e Stéll in testparametrarna med foljande knapptryckningar:

| T+ | = |
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension

e Speed: esthastighet i mm/min.
e |nitial Length:  Klambackarnas avstand i mm stélls in automatiskt genom att man trycker pa knapparna
eller. Kldmbackarnas avstand kan ndr som helst andras med knapparna eller

Slidens (12) aktuella position (backavstandet) kan avidsas pd displayen (4).

<]

*
P |

e |nitial Tension: Storleken pa inspanningskraften. Nar installd inspanningskraft uppnatts startar registreringen
av testforsoket. Om inspanningskraften ar installd pd NOLL N, méste man starta testet genom

att trycka pa startknappen
e Stdng menyn med knappen |

e Vid start for Initial length kan displayen visa ett varde av = 0 beroende pa temperaturens inverkan pa apparaten
och/eller tryckinverkan mellan klambackarna (11) och apparathuset fér motor och elektronik (15).

o Nollstéll kraftvdrdet fore testet.

Versionen med USB-port férfogar dver ytterligare menypunkter (se anvéndning med USB-port).
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Spénn upp provstycket

e Frigdr inspanningsbackarna (11) med spannspaken (9).

e Stéll in backarna (11) for provstyckets tjocklek med stéllskruven (10).
e Spann fast provstycket med spannspaken (9).

e Om provstycket & mindre &n 40 mm brett, placeras det mitt i backarna.
e Sliden far inte mandvreras nér provstycket &r uppspant, overlastskyddet aktiveras, —— |,

Skjuvhalifasthetsprov (pvs 2226-2) Flaktest (pvs 2226-3) Dragprov (ovs 2203 Teil Il

1
y !I
1

Starta testet

o Tiyck pa start/stopp-knappen
e Nar inspanningsvérdet uppnatts, nollstdlls vardena for strackning och utgéngsldge varefter testet startar. (Om
man stéllt in inspanningsvérdet p4 NOLL N startar testet dock omedelbart.)

Testet avslutas

e Tryck knappen nér textprovet slits av, och sliden (12) stoppar.

e Om knappen inte trycks, stoppar sliden (12) i sitt &ndl&ge. .
o Om testet ska avstannas tillfalligt eller avbrytas, tryck p& knappen .
e Ndr testprovet slits av stoppar sliden (12).

e Om testprovet inte slits av stoppar silden (12) i ndldget.

o Om testet ska avstannas tillfalligt eller avbrytas, tryck pa knappen . Métvérdena nollstélls inte vid ett tillfalligt
avbrott av testet om sensorn for kraftméatning star under belastning 6ver det installda inspanningsvérdet (se Fpeax
pé displayen). Ett tillfalligt avbrutet test kan alltsé fortséttas.

* Den automatiska frankopplingen nér provet spricker (FTear) kan vara stérande vid vissa dragforsok.

Dérfor gar det att avaktivera denna funktion. = &
Genom samtidig tryckning pa knappen och kommer v
man till valmenyn.

Med knappen ar den automatiska frénkopplingen aktiv <+> Auto-Stop

(Default) och med knappen 4r den avaktiverad (Manuell). <-> Manual-Stop



Avlasning av testvardena

o Avlas testvardena pa displayen (4).

e Tryck pa knappen | sa atergar sliden (12) till sitt programmerade utgangsldge.
Displayen kopplar om och visar det verkliga backavsténdet.

e Om knappen ] trycks ned en gang till, raderas alla testdata och ett nytt test kan pabérjas.

Avlagsna provstycket

e Frikoppla kldmbackarna (11) med spannspaken (9) och plocka bort provstycket.
e Ddrmed 4r dragprovaren klar for anvandning igen.

Placering i transportboxen

e Tryck ned spannspaken (9) i bottenldget.

e Koppla bort dragprovaren fran elnatet.

e Drag loss kabeln ur stickproppsuttaget (1) och placera den i boxen.
e Sténg transportboxen.

Byte av klambackarna

e De rdrliga backarna
— Drag ét stéllskruven (10) mot kldmbackarna (11).
— Lossa spannspindeln (22) fran den rorliga klambacken (11) med en 8 mm nyckel.
— Ta bort den rorliga klambacken (11).
e De fasta backarna
— Lossa fastskruven (16) for den fasta kldmbacken med 4 mm insexnyckel.
— Drag loss den fasta klambacken (11).
e Montering av backarna sker i omvénd ordningsfoljd
— Rikta in klambackarnas (11) raffling mot varandra.
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USB-port (tillval) till dragprovningsapparaten EXAMO 300F och 600F oL

e USB-porten mojliggor registreringen av processvdrdena kraft, téjning och provhastighet med en vanlig
USB-sticka som kan kdpas i handeln. Utvéarderingen gérs via en medféljande tabellkalkylprogramvara, t.ex.
Microsoft® Excel.

e Principiell USB-sticka
— Om man vill anvdnda en ny USB-sticka skall denna formateras i formatet FAT-32 med sektorstorlekar pa
512 byte.

— VIKTIGT: Testa alltid en ny USB-sticka forst pa apparaten! Delvis fungerar inte alla USB-stickor med denna
apparat. Detta beror t.ex. pd USB-plagiat, forinstallerad programvara som vill starta sig sjélv, sparrad
sticka osv.

— Dra aldrig ut en USB-sticka nér den haller pa att spara data! Data kan dé inte sparas pé stickan! Avsluta
alltid provningen av ett provobjekt enligt dessa anvisningar.

e Datum och klockslag
— Stall in resp. kontrollera datum och klocktid vid apparatens forsta uppstart. Anvisningen finner du under
rubriken Forinstallningar (diagram).

— Om datumet har dndrats skall du stdnga av apparaten i tva sekunder. Koppla pa igen sé att ratt datum kan
foras Over.

— Datum och klockslag l6per nu via batteri, oberoende av elanslutningen.
Vi rekommenderar sporadiska funktionskontroller.

) ét}ssl::::alf:sz-::(;Iszlllocket A 50 0 0
/ o 501 0 0
— Stick in USB-stickan i USB-porten
— | apparatens indikering visas symbolen | (A |£|

e Filnamn

— Nér registreringen startar skapas automatiskt ett filnamn som innehéller aktuellt datum (ménad och dag) och
filnummer. Exempel: 0309-002 — 09. mars, andra prov.

— Filnumret 6kar automatiskt vid varje sparande. Varje ny dag bérjar numret &ter med 001.



Forinstéllningar -

Instélining datum, redigering kundtext eller indikering drifttimréknare.
Genom samtidig tryckning p& knappen visas foljande meddelande:

I
Y
Date/Text ->+ —
Show Timer ->+ z
Motor ———-0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
Véxlar automatiskt till driftlage
efter 3 sekunder
~_[comPANY Time: 14M07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A Knappen (+) eller (-):
(+)(-)(SET)Enter _ redlg?ravard?t
framfor markéren
Knappen (+) eller (-): ___ Knappen (SET):
Vilj tecken flytta markoren till
~ nastavérde
___ Knappen (SET): — Knappen (M):
Knappen (SET): vidare fill nasta tillbaka till driftldge
[ET Den befintliga position
texten fors Over.

Knappen (M):

Tilloaka tll drifttage tillbaka till foregdende
— position

Avslutning: Infoga ett «blanksteg» som sista tecken. Bekrafta med

knappen (SET). Texten kan maximalt innehélla 16 tecken.
( l

\

FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
o 501 0 0

Indikering driftldge
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Registrering av forsoksdata oL

e Efter korrekt utforda forinstéliningar &r nu apparaten redo att registrera.
e FOr att starta ett forsok, tryck pa tangent .

P displayen (4) visas blinkande meddelandet <PLEASE WAIT PLEASE WAIT USB
USB» och filnumret. Nu éppnas filen och huvudtexten skapas. File 001

e 53 fort filen har skapats dndras symbolen pa displayen (4) i g 8_. 8 8
fran | ill ett blinkande — och férsoket startas.

e Vardena kraft, hastighet och tojning registreras nu for varje millimeter.
e \/id varje forsok sparas en huvudtext med kundtext, filnummer, datum, klockslag och instéliningar (se utvérdering).

Stoppa registreringen oL

e Forsoket stoppas automatiskt om provobjektet gar sonder (Frea),

avbrott med tangenterna , 5] efler nér slutet

»

av strickan uppnétts. o PLEASE WAIT USB

e P3 displayen visas meddelandet «PLEASE WAIT USB». File 001
Dra aldrig ut USB-stickan sa lange detta meddelande visas!
Ovriga registreringar o-%»
e Uppspénning av provobjektet
GA tillbaka till Initial Length H Andra forséksparametrarna
Tryck pa tangent 2 ganger enligt behov

[s=T]

Spénn fast ett nytt provobjekt

I|)

e Om vérden inte langre skall registreras maste USB-stickan tas bort
e Kontrollera emellanat USB-stickans restminne pé datorn



Utvardering

e Skjut in USB-stickan i en USB-port pa en dator (medfdljer ej leveransen)
e Starta tabellkalkylprogramvaran (medf6ljer ej leveransen)

e Oppna filen

e Vlj drivenhet (drivenhet med USB-sticka)

e Filtyp: «alla filer»

e Markera 6nskad registrerad fil (*.csv) och dppna denna
e Filen 0ppnas. Exempel filinnehéll:

Huvudtext

Data

Kundtext (redigeringsbar)
Provnummer

Rubrik kolumner
Enhet

1. datapost
2. datapost
3. datapost
4. datapost

FPeak
Flear

Filslut

FIRMA-XY
File-number:

Leister Switzerland
EXAMO

Date:
Time:
Speed =

Init.Length =
Init. Tension =

(%] (N]

0
0
3
9

End of File

0218-001

Software Relase 2.0A

18.02.2009
14:59:13
100mm/min
50 mm

ON

Strain F_PV SPEED_PV

[mm/min]

100
100
100
100

100

100

Framstéllning av diagram

-

e Vilj ut ett forsok. Markera oOversikt kolumner, enhet och dataposter (se tabellen ovan)

e Klicka pa symbolen «Skapa diagram», skapa diagram med hjélp av assistenten (detaljerad information

finns i anvdndarmanualen till tabellkalkylprogramvaran, ingar €j i leveransen)

e Mojligt diagram:

4000 200
3500 | -
3000 150 §
2500 | g
= :
= 2000 100 Z
£ 1500 + o
< =
1000 P50 2
500 - 5
0 T T T T T T T T T O %

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Tojning [%]
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Betriebsstorungen und Massnahmen

« Driftstorningar och atgérder

— Om sliden blockeras vid retur, utloses dverlastsakringen.

— Lossa trapetsmuttern (14) fran sliden (12).

— Trapetsmuttern (14) &tergér da till returfrildget (17) pa gangspindeln (6).

— Maskinen méste stoppas med knappen .

— Om dragprovaren ar i ldget Wait for Initialize, forflytta stoppstiftet (13) for hand.

— Starta maskinen med knappen .

— Skjut trapetsmuttern (14) for hand mot retursidans gangingang (19). Gangspindeln (6) griper in i
trapetsmuttern (14) och matar denna i testriktningen.

— Nar minst ett gdngvarv pa spindeln (6) syns till vanster om trapetsmuttern (14) stoppas maskinen med
knappen .

— Skjut sliden (12) for hand sa att den gar i ingrepp med trapetsmuttern (14).

— Stang av maskinen med huvudstromstéllaren (2) och sétt sedan igang den igen.

— Stéll in maskinen enligt anvisningarna.

o Overlastsékring i dragriktningen
— Overskrids den hégsta tilldtna dragkraften av 4000 N stoppar dragprovaren automatiskt for undvikande av
mekaniska skador.
— Avlasta provstycket med knappen
— Tag bort provstycket.
— Spénn upp ett nytt provstycke och upprepa provet.

:

o (verlaststrém motorotor
— DApparaten méter alltid motorns stromkapacitet. Overstiger strommen det maximalt tilldtna vérdet regleras
motorn tillbaka och motorns varvtal reduceras. Pa displayen visas symbolen <.
— Sténg av drivningen med knappen och avlasta provobjektet med knappen .
— Ta loss provobjektet.
— Spénn fast ett nytt provobjekt och upprepa provningen
e Avakning fran gangspindeln i dragriktningen
— Om sliden (12) gar forbi spindelns génga i dragriktningen hamnar den i dragfrildget (18).
— Stoppa maskinen med knappen .
— Starta maskinen igen med knap .
— Flytta sliden (12) for hand &t dragsid gangingang (20).
— Nar minst ett gdngvarv pa spindeln (6) syns vid hoger sida av sliden (12), stoppas maskinen men
knappen .
— Sténg av maskinen med huvudstromstallaren (2) och satt igang den igen.
— Stéll in maskinen enligt anvisningarna.




Utféranden Dragprovare

EXAMO 300F / EXAMO 300F med USB-port
EXAMO 600F / EXAMO 600F med USB-port

Underhall

o Hall géngspindeln (6) ren, olja den var 40:e drifttimme. Vid anvandning i for-orenad miljé méste detta ske oftare.

e Slidstyrningarna (7) (8) avtorkas regelbundet.

e Glidlagren och spindelstyrningarna &r underhallsfria. De far inte smorjas med fett eller olja (med fettillsatser som
zinksulfid, molybdendisulfid och liknande) vilka férkortar lagringarnas livslangd.

e Skadade smutsavdragare pa sliden (12) méste omedelbart bytas ut.

e Kontrollera att ndtkabeln och stickkontakten inte ar kortslutna eller skadade.

Service och reparationer

e Kolen i motorn méste kontrolleras efter ca 1000 drifttimmar av en av Leister Technologies AG auktoriserad servi-
ceverkstad.

e Reparationer far endast utforas av auktoriserad LEISTER-service som omgéende atgérdar insénda appara-
ter och garanterar en fackmdssig och tillforlitlig service med originaldelar i Gverensstdmmelse med kopplings-
scheman och reservdels-listor.

Garanti

e For denna produkt lamnar vi principiellt garanti for ett (1) & utgdende fran képdatum (képet maste styrkas med
faktura eller foljesedel). Skador som uppstétt atgardas genom ersattningsleverans eller reparation.

o (vriga ansprak uteslutes under forbehall av lagliga bestimmelser.

e Garantin tdcker inte skador som orsakas av normalt slitage, Gverbelastning eller felaktig hantering.

e Garanti lamnas inte pa produkter som kdparen byggt om eller férandrat.
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KULLANMA KLAVUZU (Orijinal kullanim kilavuzunun ¢evirisi)

E Cihaz ¢alistirmadan énce kullanma klavuzunu dikkatle
okuyunuz ve muhafaza ediniz.

LEISTER EXAMO Tensiyometre

(DIN 81221 bélum 1 normunda)
UYGULAMALAR

Geomembranlar, geotekstiller ve film tabakalar i¢in slyirma, kopma ve ¢ekme
testleri tensiyometresi.

(Bkz D45 2225 BoIUm H, DVS 2203 BoIUm H. BAM)

Kaynatiimis malzeme 6rnegdinin kuvvetini tayin edebilmek icin test numunesi (DVS
DIM 63455 veya ASTM uygun olarak) tensiyometreye bagdlanip kopana kadar sabit
bir hizda ¢ekilmektedir.

Tepe kuvveti ( F Peak ) ve cekme kuvveti ( Ftear ) ve bunlara bagl uzama bilgileri
test sonunda ekrandan gérulebilmektedir. EQer test numunesi cekerek gerilirse,
maksimum akma geriliminin esneme kuvveti géstergede okunmaktadir.

Standart test hizi deerleri PVC-P 100 mm/dk
(DVS DIN ve ASTM) PE-HD 50 mm/dk
PP,PVDF 20 mm/dk
PVC-U 10 mm/dk

A UYARI

Hayati tehlikel Cihaz elektrige bagl iken icinin acilmasi tehlikelidir. Cihazin
icini agcmadan énce prizden ¢ikartin.

Cihazi topraklamali bir prize baglayin. Topraklama kablosunun cihazyn icinde
veya dypynda kesintiye udramasy tehlikelidir!
Sadece topraklamaly uzatma kablosu kullanyn!

A DIKKAT

Cihaz Uzerindeki voltaj deJeri sebekedeki voltaj degerine esit oimalidrr.

Kullananin guvenligi acisindan is sahasinda cihazi RCCB (birikmis akim
devre kesicisi ) devresine baglanmasini Snemle éneririz.

Cihaz, gézlem altinda tutularak ¢alistinimalidir. Cihaz, sadece egitimli uzman
personel tarafindan veya bunlarn gdzetimi alfiinda kullanimaldir. Cocuklar
tarafyndan kullanylmasy kesinlikle yasaktyr

@ Cihazi nem ve sudan koruyunuz.
@ Calisma esnasinda hareket miline ve kayar ¢ekiciye dokunmayin.

94 @ Kaynak test numunesi baglandiginda kayar ¢ekiciyi calistirmayin.



Uygunluk beyani

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bu Urintn piyasaya
sundugumuz haliyle asagidaki EG yénetmeligi hukumlerine uygunlugunu beyan eder.

Yoénetmelikler:
Birlesik normlar:

2006/42,2004/108, 2006/95
EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1,

EN 50366, EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

et W"

Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 02.03.2012

Tasfiye (atma)

ET[MAO oA N

Bruno von Wyl, CT

bicimde yeniden kazanim islemine tabi tutulmalidir. Sadece AB Uyesi Ulkeler
icin: Elektrikli el aletlerini evsel ¢codplerin icine atmayin! Kullanim &mrind

E Elektrikli el aletleri, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevreye zarar vermeyecek

tamamlamis elektrikli ve elektronik aletlere ait Avrupa yonergeleri
2002/96/AT ve bunlarin ulusal yasalara uygulanmasi uyarinca artik
kullanilmasi mumkun olmayan elektrikli el aletleri ayn ayrn toplanmak ve
cevreye zarar vermeyecek yontemlerle tekrar kazaniimak zorundadir.

Teknik &zellikler

Voltgj *

Gug ttketimi

Max. cekme kuvveti
Calistirma st araligi
Kuvvet dlctim aralidi
Sapma gostergesl
Min. gene aralidi
Max. ¢gene aralidi
Max. aralik

Test hizi

Max. numune kalinlid
Max. numune genisligi
USB portu

Noise emission level
AQirlik **

Tasima kutusu olcdleri
Uygunluk belgesi
Onay belgesi
Koruma sinifi |

mm
mm
mm
mm/dk
mm
mm

Loa (dB)

kg
mm

EXAMO 300F

100, 120, 230

200

4000

- 5 bis + 80

0 - 4000

< 3% FS bei 20°C

5

300

300

10 - 300

7

40 (60 opsiyonel)

opsiyonel

<70 <70
14 17.5

750x270x190

€3

®

D

EXAMO 600F

100, 120, 230
200

4000

- 5 bis + 80

0 - 4000

< 3% FS bei 20°C
8

600

600

10 - 300

7

40 (60 opsiyonel)
opsiyonel

1050 x 270x190
ce
®
@)

* Sebeke voltajl dedistirlemez. ** Adyrlyda elektrik badlanty kablosu dahil dedildir
Teknik veriler ve &zellikler Snceden uyarn yapilimaksizin degistirilebilir. 95
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Cihazin dis par¢alar

JE p—

— O VONOCUODWN —

Fis soketi

Ana salteri
Klavye
Gosterge

USB portu (opsiyonel)
Hareket mili
Ust klavuz ban
Alt klavuz bar
Sikma kolu
Ayar vidasi
Sikma ¢eneleri

12 Kayar ¢ekici

13 Ara bur¢

14 Trapezoidal disli somun

16 Motor ve elektronik
muhafaza kutusu

16 Sikkma ¢ceneleri tespit
civatasi

17 Geri dénUs emniyet
pozisyon hatti

18 Test ydnU emniyet
pozisyon hatt

19 Geri ddnus disli
baslangi¢ mili

20 Test ybnu disli
baslangic mili

21 Yay

22 Kurma yayi safti

23 DUz basl vida

24 Tutucu

25 Ayar vidasi




Cihazin dis parcalar Klavye (3)

— || Schnellgang —+ || Schnellgang ; «
ml> || S@rt/Stop ) & | s /MINUS || 35 || vorweirts /pLus || SET|| Mend anwdhlen

Cihazin dis parcalan Gosterge (4)

J A K B C

Pozisyon Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163

Hiz % %
G D H E F
A mo genri mekanizmasinin fiili durumu (Deney parametreleri) (mm)
veya | du@melerine basarak sikkma ¢ceneleri
mekanizmasi kesin durumu (mm)
B Test esnasindaki maksimum ¢cekme kuvveti (N)
C Kopmadan énce: fiili cekme kuvveti (N)
Kopmadan sonra: yirtiima kuvveti (N)
D Test hizi ayar degeri (mm/min)

E Uzama Fpeak (Fpeak te durur)
F Kopma uzamasi

G Makina stattsu
> test
O Stop
> Hizliileri hareket
< Hizl geri hareket

H USB durumu
| GUncel dosya belirlendi
— Kayyt iplemi yapylyyor

J Kapama durumu
A Freqr "da otomatik durma
M Manuel durma

K Motor apyry akym gdstergesi
< Apyry akym olculdu
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Calisma 6n hazirh@i

e Tasima kutusunu agin.

e Ana kabloyu fiv soketine (1) baglayin.

e Makinay! prize baglayin.

¢ Sikma kolunu ( 9 ) kilitlenene kadar disar ¢cekin.

e Ana salteri (2) acin.
- Kayar ¢ekicinin pozisyonu ara burg ( 13 ) Uzerinde olmamalidir.
- Gostergede (4) press < for Initialize okunur.
- Dugmesine basin . Gostergede (4) Wait for Initialize okunur
ve kayar gekici (12) ara burca (13) dogru hareket eder.
- Gosterge (4) standart modu gosterir.

- Kayar ¢ekicinin pozisyonu ara burg (13) Uzerinde olmamalidir.
- Gosterge (4) standart modu gosterir.

Test Parametreleri

e Test parametrelerini asagidaki dugmeleri kullanarak ayarlayin:

= — — =

Hiz ayar Baslangic Baglangi¢
uzunluk ayari ¢ekme ayari

e Hiz: Test hizi mm/dk

e Baglangic -

uzunluk ayar: Cene mesafesi mm olarak veya dugmelerine basildiginda
otomatik olarak cihaz tarafindan ayarlanir.

Cene mesafesi veya dugmeleri ile istenildigi an duzeltilebilir.
Kayar ¢ekicinin (12) net pozisyonu (¢cene mesafesi) dijital gbsterge-
de (4) gérundar.

e |nitial Tension:Baslangic cekme ayar: Baslangic cekme ayar seviyesi. Baslangic
cekme ayar set edildikten sonra, cekme testi dlcumU baslatilabilir.
Eger baslangic cekme ayarn ON olarak set edilmisse, test dlctimu
dtugmesine basilarak baslatilabilir.

° tusuna basarak menuden cikilir.

e Baslangic mesafesini set ederken, guc gdstergesi = 0 dederini gosterebilir. Sebebi:
sicakligin cihaz Uzerinde eftkisi ve/veya motor ve elekironik muhafaza kutusu (15 )
tarafindaki sikma ¢eneleri Uzerindeki kuvvet.

o Test baslatildiginda, kuvvet degerleri tekrar 0 set edilir.

USB portuna sahip versiyonda bapka menii noktalary da bulunmaktadyr (bkz. USB
portunun kullanymy).



Test parcalarnin baglanmasi

¢ Sikma kolu (9) ile sikma ¢cenelerini (11) acin.
¢ Sikma ¢enelerini (11) ayar vidasi ile (10) malzeme kalinigina ayarlayin.
e Test numunesini sikma kolu (9) ile fikse edin.
e Test numunesi, 40 mm genislikten daha dar ise, bu numuneyi
sikma ¢enelerinin fam ortasina denk gelecek sekilde yerlestirin.
. Les’r rlluTuTr;lesi bgglgn(dc;kTon sdonro koyﬁl(r cl;ekisr:iyi ’Srs is’rikomle’r’re / ‘\\ifl‘ 7
areket ettirmeyin. Bu durumda asin yUk sigortasi devreye girer. —» j’:&tf{}i’ﬁ‘/

Kopma testi (Dvs 2226-2) Siyirma testi (Dvs 2226-3) Cekme testi (DVs 2203 Teil Il

g7
)
2

Test isleminin baslangici

o Start / stop tusuna basin.

e Baslangi¢c ¢cekme degerine erisildikten sonra uzama ve pozitif degerler sifira esit olur
ve test dlcumu baoslar. (Eger baslangic test cekme degeri ON konuma ayarlanmissa
test SlcUmu hemen baslar.)

Test isleminin sonucu

e Test numunesi yirtilirsa dugmesine basarak kayar gekiciyi (12) durdurun.

o dugmesine basiimaz ise, kayar ¢ekici hareket milinin sonunda otomatik olarak
durur. .

o Cekme testini durdurmak icin start / stop dugmesine basin.

e Test numunesi koptugunda, kayar ¢ekici (12) otomatik olarak durur.

e Test numunesi kopmaz ise, koycrekici (12) hareket milinin sonunda durur.

e Cekme testini durdurmak icin start / stop dugmesine basin. Cekme testini
durdurdugunuzda, élcum degerleri reset olmaz zira guc sensérd baslangic gerilim
degerinin basinct altindadir. (bkz Feeak gdsterge) Bu durum mevcut teste devam
olanagi saglar.

e Numune (Frear) yyrtyldy®dynda devreye giren otomatik kapama fonksiyonu belli
germe tfestlerinde bir engel olupturabilmektedir. Bu nedenle bu fonksiyon devreden

cykarylabilmektedir,

Ve tuplaryna ayny zamanda = &

bosVndo secim menUst agylmaktadyr. ‘

tupu basyly oldudunda otomatik kapama I

efkindir (Varsayylan) ve tupu basyly <+> Auto-Stop

oldudunda devre dypydyr (Manuel) <-> Manual-Stop
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Test deg@erlerinin okunmasi

e Test degerlerini gbéstergede (4) okuyun.

o dugmesine basarak kayar ¢ekici (12) programlanmis baslangi¢ pozisyonuna
geri dbner
Pozisyon g&stergesi net cene aralik mesafesine geri doner.

o dugmesine tekrar basarak test dlcUim degerleri sifirlanir ve yeni bir cekme
testine baslanilabilir.

Test numunelerinin ¢ikartiimasi

¢ Sikma kolu (9) ile sikma genelerini (11) gevseterek test numunelerini disar ¢ikartin.
e Cihaz diger testler icin hazirdir.

Cihazin tagsinmasi

e Sikma kolunu (9) asadiya do@ru durana kadar itin.
e Cihazl sebeke ceyranindan c¢ekin.

e Kabloyu soketten (1) cikartin.

e Tasima kutusunu kapatin.

Sikma ¢enelerinin degistirilmesi

e Esnek ceneler
- Ayar vidasini (10) sikmna genelerine (11) aksi istikamette ¢evirin.
- Kurma yayi saft (22) vidasini 8 mm’lik lokma anahtar ile sdkerek sikmna gene-
lerinden (11) ayirin.
- Sikma ¢enelerini (11) sokun.
e Sabit skkma ceneleri
- Ayar vidasini (16) 4 mm’lik havsa bos anahtar ile gevsetin.
- Sikma g¢enelerini (11) disari itin.
e SIkma ¢enelerini yukarnda belirtilen islemlerini tersten yaparak monte edin.
- Sikma ¢enelerinin (11) ayni hizda olduguna dikkat edin.



EXAMO 300F ve 600F tipi tensiyometre icin USB portu (opsiyonel) o<

* USB portu, standart bir USB bellek kullanilarak kuvvet, geriime ve test hiz gibi proses
degerlerinin kaydedilmesine imkan tanimaktadir. Analiz iplemi, birlikte veriimeyen bir
hesap tablosu yazylymy kullanylarak yapylmaktadyr, . Microsoft® Excel.

» Standart USB bellek

- Yeni bir USB bellek kullanyldy®ynda, bu belledi 512 Byte sektér boyutuna sahip
FAT-32 bicimi ile bicimlendirin.

— ONEMLI: Yeni bir USB bellek, daima énceden cihazda test ediimelidirl Cihazda kismi
olarak her USB bellek cihaz ¢alismamaktadir. Buna, &rn. USB bellek takyldyktan sonra
otomatik olarak ¢alypmak isteyen USB eklentileri, USB’de hazyr kurulu yozylymlar,
USB belledin kilitli olmasy vs. yol acabilmektedir.

- Kayit islemi yapilirken asla USB bellegi cekip cikarmayin! Aksi takdirde veriler
kaydedilmez! Bir numune testini daima bu kylavuzdaki talimatlara uygun olarak
tfamamlayyn.

¢ Tarih ve saat

- Cihaz ilk defa calyptyryldydynda tarih ve saat ayarlaryny yapyn veya kontrol
edin. Bu ayarlaryn nasyl yapylacady “On ayarlar (Grafik)” baplydy altynda tarif
edilmektedir.

—Tarih ayarynda dedipiklik yapyldydynda cihazy iki saniye streyle kapatyn.
Ardyndan tarih ayarynyn tfamamlanmasy icin cihazy tekrar agyn.

-Tarih ve saat, bu sekilde bir pil araciligiyla sebekeden bagimsiz olarak islemeye
devam etmektedir.
Bu fonksiyonun ara syra kontrol edilmesi dnerilmektedir.

ussmeteon einos) TR
Y pacy o 501 0 0
— USB belledi USB portuna takyn
- Cihazyn géstergesinde | semboll (A) belirir |£|

¢ Dosya ady
—Kayit islemi baslatildiginda otomatik olarak guncel tarih (Ay ve gin) ve dosya
numarasindan olusan bir dosya adi Uretilir. Ornek: 0309-002 fi 09 Mart, ikinci test.

—Dosya numarasy her kayyt ipleminde artyrylarak devam ettiriimektedir. Bu numara
her yeni giinde 001 ile baplamaktadyr.
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On ayarlar oL

Tarihin ayarlanmasy, mUpteri metninin dUzenlenmesi veya ipletim saati sayacynyn
gorunttlenmesi. Ve tuplaryna ayny zamanda basyldydynda pu gdsterge

belirir: &
Y
Date/Text ->+ =
= Show Timer ->+ =
Motor ——_0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
3 saniye sonra otomatik
olarak ipletim moduna gecer
~_ |COMPANY Time: 14H07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A »| (+) veya () tupu:

(+)(-)(SET)Enter Ymlecten énceki

[=] dederiduzenleme
21 (+) veya () tupu: __(SET) tupu:
Karakter segme [s=1]| Ymleci bir sonraki
— dedere kaydyrma
___ (SED) tupu: = (M) tupu:
(SET) fupu: seTl| Bir sonraki pozisyona L] Y UG ;
Meveut metin devam pozisy: B Ypletim moduna geri
EEE uygulanyr,
Ypletim — (M) tupu:
moduna geri Bir &nceki pozisyona
geri
Metnin tamamlanmasy: Son karakter olarak bir «<Bop
karakter» ekleyin. (SET) tupu ile onaylayyn. Bu metin,
F en fazla 16 karakterden olupabilir.
Y
FIRMA XY
Text 0K? OK=SET
A 50 0 0
L
O 501 0 0

Ypletim modu gostergesi




Deney verilerinin kaydedilmesi 0%

e Dodru 6n ayarlar yopyldyn sonra cihaz kayyt iplemiicin hazyrdyr.
 Bir deneyi baplatmak icin tupuna basyn.

Ekranda (4), yanip sénerek «PLEASE WAIT USB»
mesajl ve dosya numarasi gosterilir. Pimdi dosya P L EASE WAIT USB
acylyr ve baplyk metni olupturulur. File 001

e Dosya olupturulduktan sonra ekrandaki (4) |
sembolU yanyp sénen bir — iparetine dénUpUr A 50 0 0
ve deney baplatylyr. gestartet. = 50~ 0 0

« Her bir milimetredeki kuvvet, hyz ve gerilme dederleri kaydedilir.

e Her bir deney icin mUpteri metni ile birlikte bir baplyk metni, dosya numarasy,

tarih, saat ve ayar bilgileri kaydedilmektedir (bkz. Analiz).

Kayyt ibleminin durdurulmasy -

« Deney, numune yyrtyldydynda (FTear) otomatik olarak durdurulur,

tupu ile iptal edilir veya stircip
yolunun sonuna ulapyldydynda durdurulur, E ll- IIE'QS g O\QIA IT USB

o Ekranda tekrar «PLEASE WAIT USB» mesaiji gosterilir.

Bu mesaj gosterilirken asla USB belledi ¢cekip ¢ykarmayyn!

Dider kayytlar <

« Numunenin gerilmesi

Baplangy¢ uzunluduna geri H Deney parametrelerinin
strme Tupa 2 defa basyn ihtiyaca gore dediptirimesi

Yeni numunenin takylyp gerilmesi

l|)

» Dederlerin kaydedilmesi istenmedidi takdirde USB bellek ¢ykarylmalydyr
« Bir PC’de belli aralyklarla USB bellekte geri kalan bellek miktaryny kontrol edin
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Analiz -

« USB belledi bir bilgisayaryn USB portuna takyn (birlikte verilmez)
o Hesap tablosu yazylymyny baplatyn (birlikte veriimez)

e Dosyayy agyn

o SUrtcuyl secin (USB belledin takyly oldudu stract)

e Dosya turl: «tim dosyalar»

« Ystedidiniz kayyt dosyasyny (*.csv) iparetleyin ve acyn

o Dosya agylyr. Veri iceridiigin bir drnek:

MuUpteri metni (dUzenlenebilir | FIRMA-XY
Deney numarasy File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
. Software Relase 2.0A
Baplyk Date: 18.02.2009
metni Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init. Tension = ON
Baplyk sttunlary Strain F_PV SPEED_PV
Birim (%] IN] [mm/min]
1. Veri kaydy 5 0 100
2. Veri kaydy 10 0 100
3. Veri kaydy 15 3 100
4. Veri kaydy 20 9 100
Veriler FPeak FPeak:
20 9 100
Flear FTear:
20 9 100
Dosya sonu End of File
Diyafram ¢izimi L

« Bir deney secin. SGtunlar, birim ve veri kayytlary genel bakyplaryny iparetleyin (bkz.
Ustteki tablo)

 «Grafik oluptur sembolliine tyklayyn, grafik sihiroazynyn yardymy ile grafidi olupturun
(daha detayly bilgileri hesap tablosu yazylymynyn kullanycy el kitalbynda bulabilirsiniz,
teslimat kapsamyna dahil 2000 200
dedildin)

o Grafidin olasy gérintmu:
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lsletme arnizalan ve alinacak dnlemler

* D&NUs gecisi Uzerinde ¢ekicinin bloke olmasi

— Cekici ddnus Uzerinde bloke olursa, asin yuk emniyet cihaz devreye girer.

- Trapezodial disli somun (14) kayar gekiciden (12) ayrilir,

-Trapezodial disli somun (14) hareket mili (6) Uzerinde geri dbnUs emniyet
pozisyonuna (17) dogru ilerler.

~ Makina [<] dugmesi ile durduruimalidir.

- Makina « waif for initialize » modunda ise ana burcu (13) elinizle ¢calistinn.

- Makinayi ’ dugmesi ile calistinn.,

- Trapezoidal disli somununu (14) geri donUs disli baslangic miline (19) dogru ifin.
Trapezoidal digli somun (14) hareket miline (6) oturur ve test istikametine dogru
hareket eder.

- Hareket milinin (6) sol tarafinda trapezoidal disli somunu (14) arasinda tek bir dis
kanal bile kalsa makinayi dugmesi ile durdurun.

- Kayar ¢ekiciyi (12) trapezoidal disli somun (14) Uzerinde durana kadar elinizle itin.

— Makinanin ana galterini ( 2) kapatin ve tekrar agin.

- Sayfa 4’deki kullanma talimatina gére makinanin baslangic ayarlarini tekrar
yapin.

o Test yonu istikametindeki asin yuk emniyet cihazi

- Eger max. 4000 N ¢cekme kuvveti asilirsa, makina otomatik olarak durur.

- dugmesine basarak probun yukinu hafifletin.

- Test numunesini ¢ikartin, (sayfa 6 )

- Yeni bir test numunesi bagdlayin ve testi tekrar edin.

e Motor apyry akymy

- Cihaz strekli olarak motorun cekip akymyny dlcmektedir. Olcllen bu akym, izin
verilen maksimum akymy aptydynda, motorun gucu dUpurdimekte ve bdylece
motorun devir sayysy azaltylmaktadyr. Ekranda < semboll gosterilir,

- Motoru tupu ile kapatyn ve fupuna basarak numuneyi gevpetin.
- Numuneyi sokun.
- Yeni bir numune takyp gerin ve testi tekrarlayyn.

¢ Test ydntnde hareket mili sonunda cihazin ¢alismaya devam etmesi

— Test ydnUnde milin sonu cihaz tarafindan taninmiyorsa kayar ¢gekici (12) test yéni
emniyet pozisyon hattina (18) girmis demektir.

- tusu ile makinayr durdurun.

- tusu ile makinayr calistinn.,

— Kayar ¢ekiciyi (12) elinizle digli test yénl baslangic miline (20) dogdru itin.

- Eger kayar ¢ekicinin (12) sag tarafinda hareket mili (6) Uzerinde tek bir dis kanali
bile g&zukuyorsa tusu ile makinayr durdurun.

- Makinanin ana galterini (2) kapatin ve agin.

- Sayfa 4 kullonma talimatina gére makinanin baslangic ayarlarini tekrar yapin.
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VERSIYONLARI Tensiyometre

EXAMO 300F / USB portlu EXAMO 300F
EXAMO 600F / USB portlu EXAMO 600F

BAKIM

e Hareket milini (6) femiz tutun ve 40 ¢alisma saatinden sonra yaglayin. Makina zor
cevre sartlar icinde kullaniliyorsa yukarda belirtilen islemi daha sik tekrarlayin.

e Klavuz barlanni (7) (8) temiz tutun.

e SUrtinme rulmanlar ve saft (mil) rulmani bakim gerektirmez. Bu rulmanlarn gres
yagi veya diger yaglarla (Zinc sulphide, Molybdenum Sulphide veya benzeri gres
yagi ihtiva eden kimyasallar) yaglanmasi ruimanlarnn ¢alismma surelerini kisaltabilir.

e Kayar ¢gekicideki (12) hasarl wiper cihazi derhal degistirimelidir.

e Ana kablo ve fis soketinde mekanik ve elektrik hasar kontrolt yapin.

SERVIS VE TAMIR

e Motor é&murleri 1000 calisma saatinden sonra yeftkili servis tarafindan kontrol
edilmelidir.

e Tamiratlar yalnizca Leister servisleri tarafindan yapiimaldir. Bu servisler 24 saat
icinde Leister orijinal parcalari kullanilarak servis garantisi vermektedir

Garanti

e Bu alet satin alma tarihinden itibaren bir (1) yil garantilidir (faturanin veya irsaliyenin
ibrazi karsiidn. Ortaya cikan hasarlar yeni bir aletin teslimi veya onarm yoluyla
karsilanir.

e Yasal hukUmler sakll kalmak sarti ile diger talepler gecerli sayilmaz.

e Dogal yipranma, asin zorlanma veya usultine aykirt kullanimdan dogun hasarlar
garanti kapsaminda degildir.

e Safici tarafindan degistirilen aletler icin garanti talebi ileri sirelemez.



KEZELESI URASITAS (A2 eredeti hasznalati utasitas forditasa) CH

@ Az zembe helyezés elbtt figyelmesen olvassa végig a
kezelési Utmutatot és 6rizze is azt meg

Leister EXAMO szakitogép

(DIN 51221 1. rész szerint)

ALKALMAZAS

Szakitogép miianyag tomito lécek, geotextiliak és foliak vago-, nyiro- és szakitokisérleteihez.
(v.6. DVS 2225 |. rész, DVS 2203 Il. rész, BAM)

Egy hegesztési proba szilardsaganak meghatarozasahoz a probatestet (DVS, DIN 53455
vagy ASTM szerint) beszoritjak a szakitdgépbe, és allandé vizsgalati sebesség mellett
szakadasig nyuijtjak.

A kisérlet utan leolvashaté a maximalis eré (Fpeax) €s szakitasi er6 (Frear) 2 megfeleld
nyulasi értékekkel. Ha a préba deformacidja bekdvetkezik, akkor a maximalis deformacids
feszlltség huzderd értékét kell leolvasni.

Vizsgalati sebességek iranyértékei: ~ PVC-P 100 mm/min.

(DVS, DIN és ASTM) PE-HD 50 mm/min.
PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

A FIGYELMEZTETES

Eletveszély a késziilék kinyitasakor, mivel fesziiltséget vezetd elemek és
csatlakozasok valnak szabadda. A készllék kinyitasa el6tt a halézati csatlakozét
ki kell huzni a dugaszol¢ aljzatbdl.

Az eszkdzt csak foldelt haldzati csatlakozé aljzathoz szabad csatlakoztatni. Az
eszkdzon belili és kivili féldelés barmilyen jellegli megszakitasa veszélyes!
Csak féldelt hosszabbité kabelt szabad hasznalni!

A VIGYAZAT

A készlléken megadott névleges feszliltség egyezzen meg a hdlézati feszlltséggel.

Fl-kapcsol6 szilkséges a személyek védelme érdekében a késziilék épitési helyeken
torténd alkalmazasanal

A berendezés csak felligyelet alatt Gzemeltethet. A berendezést csak képzett
szakember altal vagy ilyen jelenlétében szabad hasznalni. Gyermekek szamara a
berendezés hasznélata szigoruan tilos!

@ A késziiléket ovni kell nedvességgel szemben.
@ Uzemi fazis soran a hajtdsorsét és a szanokat nem szabad megérinteni.

@ A szanokkal nem szabad beszoritott proba esetén bejarni. 107



Megfeleléség

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz

gazolja, hogy ez a termék az altalunk forgalomba hozott kivitelben megfelel az aldbbi EK-

iranyelvek kévetelményeinek.

Iranyelvek: 2006/42, 2004/108, 2006/95

Harmonizalt szabvanyok: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1, EN 61326-1,
EN 50366, EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswi, 02.032012 Ty 1o |1] oSV saan

Bruno von Wyl,CTO Beat Mettler, COO
Hulladékkezelés

kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Ujrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU-tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszdmokat a
haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus berendezésekre
vonatkozd 2002/96 eurdpai iranyelvnek és a megfelel6 orszagos térvényekbe
vald atliltetésének megfelel6en a mar nem hasznalhatd elektromos kéziszerszamokat
kilon 6ssze kell gy(jteni és a kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelel6en kell

E Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a

Ujrafelhasznalasra leadni.

MUSZAKI ADATOK

EXAMO 300F EXAMO 600F
Fesziiltség * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Teljesitmény w 200 200
Max. huzéeré N 4000 4000
Hémérséklet tartomany °C - 5 bis + 80 - 5 bis + 80
Eré6mérési tartomany N 0-4000 0 - 4000
Kijelz6 eltérés % <3% 20°C-on <3% 20°C-on
Min. pofatavolsag mm 5 5
Max. pofatavolsag mm 300 600
Ut mm 300 600
Vizsgalati sebesség mm/min. 10 - 300 10 - 300
Max. prébavastagsag mm 7 7
Max. Probaszélesség mm 40 (60 opcid) 40 (60 opcid)
USB-port opcio opcié
Uzemi zajszint Loa (dB) <70 <70
Suly ** kg 14 17.5
Méret (H xSz x M) mm 750 x270x190 1050 x 270 x190
Konformitas jel e C€
Biztonsagi jel ® ®
. érintésvédelmi osztaly D ()

* Csatlakozasi fesziiltség nem kapcsolhat6 at
** Tomeg a haldzati csatlakoztat6 vezeték nélkiil

108 Miiszaki valtoztatas joga fenntartva



Késziilékleiras

9
9
10
10 11
Q
16
5
)
4 o
3 6$9 14
1719 X
2 13
1 15
1 csatlakozé huvely 10 Allitécsavar 18 vizsgalati irany biztonségi
2 f6kapcsold 11 rdgzité pofa pozicio
3 billentylizetmez6 12 szan 19 menetkezdet visszajaras
4 Kkijelzé 13 tavtartd stift 20 menetkezdet vizsgalati i
5 USB-port 14 trapézmenetes anya rany
(Kisérleti paraméterek) 15 hajtasmotor és elekironika 21 rugd
6 hajtésorso haza 22 feszit6tengely
7 fels6 vezet6rad 16 fix rogzitd pofa rogzité 23 laposfejli csavar
8 also vezet6rud csavar 24 tarté
9 rogzit6 kar 17 visszajaras biztonsagi 25 rdgzitd csavar

pozicio
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Késziilékleiras Billentylimezo (3)

— (| Gyorsjarat ¥

Gyorsjarat
mb || Start/Stop || & || Hagra MiNUSZ || 3

Elére / PLUSZ

Késziilékleiras Kijelzé (4)

J A K B Cc

Pozicié FPeak FTear

A 314< 3720 2520

(@)

G M mo

> 100 157 163
Speed % %
G D H E F

A Pillanatnyi szanpozicié az initial length-hez (Kisérleti paraméterek)

A vagy gomb megnyomasakor abszolut szanpozicio
Vizsgalders legmagasabb értéke a futd vizsgélatnal
Szakadas el6tt:  pillanatnyi vizsgald eré

Szakadas utan:  szakitoer6

Vizsgalati sebesség elbirt érték
Nyulas Fpea -Nél (Fpeax -kel all meg)
Szakadasi nyulas

Készlilék statusza

> testing

O Stop
> Fast